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Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro

Fone; 99 3571-2251

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
PREGAO ELETRONICO N° 020/2023 - SRP

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 026/2023-PMPF

O MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no
CNPJ/MF sob o n°. 06.208.946/0001-24, com sede e foro na Praga Demétrio Milhomem, 10,
Centro, na cidade de Porto Franco/MA, através da SECRETARIA MUNICIPAL DE
ADMINISTRACAO, representada por sua titular, Valderice da Mota Neves, brasileira,
divorciada, servidora publica municipal, portadora da cédula de Identidade RG n°.
029076532005-0, SSP-MA, inscrita no CPF/MF sob o n° 343.896.523-20, residente e
domiciliado na Praga Gongalves Dias, n° 325, Centro, nesta cidade de Porto Franco/MA,
nomeada Ordenadora de Despesa através do Decreto Municipal n.° 14, de 14 de margo de
2023, no uso de suas atribui¢cdes, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade
Pregdo n° 020/2023, na forma Eletrénica, para Registro de Pregos, publicado no Diario
Oficial do Estado do Maranhdo em 28/09/2023, Processo Administrativo n° 056/2023-SME,
RESOLVE registrar os pregos da empresa indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com
a classificagdo por ela alcangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condigdes
previstas no Edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 8.666, de 21 de
junho de 1993 e suas alteragées, Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, Lei Federal n°
10.520, de 17 de julho de 2002, em conformidade com as disposigdes a seguir:

1, DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto a Aquisicdo de Moveis para atender as demandas da
Secretaria Municipal de Educacao de Porto Franco/MA, conforme especificagbes constantes
no Termo de Referéncia - Anexo |, do Edital do Pregao Eletrénico n°® 020/2023, que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcrigao.

2. DO FORNECEDOR, PREGOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS
2.1. Dados do fornecedor classificado:

Razdo Social: NOVES COMERCIO E -
REPRESENTACOES LTDA CNPJ/MF n°: 18.869.486/0001-64

Endereco: Av. Daniel de La Touche, N° 04 loja 18 —
Centro Comercial Bambuzal, Bairro Turu, Sdo Luis/MA.

Telefone: (98) 3084-3100 Telefone 2: (98) 3304-0062
Enderego Eletrénico: noveoitosolucoes@gmail.com Representante: Leanderson Santos Carneiro

RG n°® 202240620020 Orgdo Exp./UF: GEJUSPC/MA | CPF n° 029.684.143-99

CEP: 65.074-115

2.2. Do preco registrado, especificagbes do objeto, quantidade e demais condigbes
ofertadas na proposta:

ITEM DESCRIGAO MARCA MODELO QUA | UNI | VALOR VALOR

NT. | D. UNIT. TOTAL
CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS
+ MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas,
1e 2 | 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil | PLAXMETAL ELOTOY 100 | CJ | 4.050,00 | 405.000,00
de montagem simplificada e que também permita utilizagdo como
brinquedo infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um
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porta-ivios e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser
moldado em processo de injegido com termoplastico denominado
copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser composto de
um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado
para dentro, dois pés traseiros também em *U *, voltados para
frente e suavemente arqueados, fravessas superiores e
travessas inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo deve apresentar uma forma substancialmente
trapezoidal e ser moldado pelo processo de inje¢do com material
denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco
transversal, posicionado junto & base menor do tampo, que
servira como porta — objetos. O porta-livio deve apresentar a
forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo de
injegdo com material denominado Copolimero de Polipropileno,
com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos
situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam
da placa e penetram em orificios das travessas superiores. A
cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura
com a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser
moldado anatomicamente com acabamento texturizada e
dimensbes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados & estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de
porcas e parafusos. A altura do assento até o chao deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagao ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de  Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno  copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve
ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é ser
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x
20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pecgas devem ser
unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda
deve receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi
(pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e maior vida (il
a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber
ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegio de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descrigdo técnica: Ser
constituida de duas pecgas plasticas e um tubo central. As pegas
plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero
injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,
devem apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas,
que formam um circulo. Possuir 07 divisorias: Seis referentes as
faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve
apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial
com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas
plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagdo ao piso deve ser de 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantii e Cadeiras Infantii nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central
em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na
Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que
o mobiliario esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
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INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobiliario ofertado, esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART
paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que
comprove para emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento
e encosto, carteira em resina plastica. Relatério de ensaio da
determinagdc do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo
e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3383, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatlomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos
arredondados e montado & estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as
pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 460 mm, O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensées devem ser de 375

CONJUNTO
mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede
de4 média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e PLAXMETAL REIgﬁﬁ_jéAR 700§ G4 | 870,00 | 508.000,00

une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e &
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter
760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico de engenharia, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular.
O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
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mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura
e 485 mm de profundidade e sua espessura de parede media de
4 mm contendo um porta objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico de engenharia com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando 0 manuseio dos
materiais. Estrutura metélica da mesa é confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,56mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que
s&o soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das permnas da mesa ao tampo deve se dar
por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da esftrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em
p6. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emilido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaragao, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem
e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo
laudo. Relatdrio de ensaio da determinacéo do teor de chumbo
na pintura epdxi-pd das estruturas metdlicas dos movels,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento
e encosto carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Cerfificado de Conformidade emitido por uma
QOCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropilenc copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de

: CONJUNTO
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura
Seb de parede com cantos arredondados, que devem ser montados PLAXMETAL REIS\'}'S;':BR 600 | CJ | 850,00 $10.000,00

a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contalo com as pemas do usuario deve ser
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provido de borda arredondada com raic a fim de néo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
385 mm. O encosto deve ser inteirigco, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede media de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pemas da cadeira devem receber sapalas plasticas de
acabamento padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de
altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termopléstico ABS virgem, com pigmentagdo,
superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve
se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixag&o por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de
profundidade e 4 mm de espessura, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. Estrutura metdlica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrdao FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas da mesa
ao tampo deve se dar por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em
tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e recebem pintura epdxi em pd. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcla ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo
ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacgéo de autenticidade, que comprove habilitagdo
e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo
na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos modveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido

Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praca Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro
Co Maranhio - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.94

Fone: 99 3571-2251

01-24 CO.\*-

&

RABALHANDO
POR DIAS MELHORES

BB*’ {0 Fra¥




PREFEITURA

FIANCO

TRABALHANDO
POR DIAS MELHORES

por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
180178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento
e encosto carteira e em resina plastica. Catéalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em plastico injetado de engenharia
que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de
650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos. Apoés montada a mesa deve medir
620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo
@ 2" com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha
plastica também conica e expansivel que deve realizar a fixagdo
das pemmas sem o uso de parafusos. As pemas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2°x0,9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa devem recebem ftratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes
de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pemas do usuério deve ser
provido de borda arredondada com raic a fim de nao obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460
mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagiio
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo redonda com e
19,056 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pd. As extremidades das pemas da cadeira
devem recebem sapatas plasticas de acabamento padréo FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisléncia ao
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impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo
de acordo com a NBR 8096, Avaliaggo da Resisténcia a corrosdo
por exposicdo ao Dioxido de Enxofre, com resultado minimo de
10 ciclos. Relatorio de ensaio da delerminagdo do teor de
chumbao na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD780-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
180178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento
e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacgao e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A
mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser
composta por tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por médulos que devem se fixar & estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve apresentar
820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de
comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com
1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020,
onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones
devem ser fabricados em tubo @2", com 2,25mm de espessura
de parede e receber internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que deve fixar as pemas sem necessidade
de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde
devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando
forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior
estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve
existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metélicas que compbe a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve
apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura,
420 mm de profundidade e com espessura de parede média de
4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados e montado
a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pemas do usuéario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a
circulag&o sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
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mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e € travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao
FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1Z0OD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Relatorio de ensaio
da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricagcdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD730-15
quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto e
mesa em resina plastica. Laudo emilido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto
a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto e mesa
em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo
e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

VALOR TOTAL | 1.904.500,00 |

2.3. Orgao Participante:
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO - SME.
3. DAVALIDADE DA ATA

3.1. A validade desta Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, a partir de sua
assinatura, nao podendo ser prorrogada.

4. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

4.1. Cabera 8 SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO o gerenciamento desta

Ata, no seu aspecto operacional e nas questdes legais, em conformidade com as normas do
Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

5. DOS PRECOS REGISTRADOS
5.1. Os pregos registrados sdo os pregos unitarios ofertados pelos signatarios desta Ata.

5.2. Os pregos registrados, bem como o registro dos licitantes que aceitaram cotar os
materiais com pregos iguais aos do licitante vencedor, estdo relacionados na ata de
realizacé@o da sessao publica do Pregao Eletrénico n® 020/2023, que é parte integrante desta
Ata de Registro de Pregos, independentemente de transcrigdo.

6. DA UTILIZAGAO DO REGISTRO DE PREGOS

Pagina 8 de 10
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6.1. A presente ata implica em compromisso de fornecimento, apds cumprir os requisitos
de publicidade, ficando o fornecedor obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante
sua validade, dentro dos quantitativos estimados.

6.2. O ajuste com os fornecedores registrados sera formalizado pelos interessados
mediante assinatura de Contrato, observadas as disposigdes contidas no Edital do Pregéao
Eletrénico n® 020/2023.

6.3. Em decorréncia da publicagao desta Ata, o participante do SRP podera firmar contrato
com os fornecedores que tiveram os pregos registrados, devendo comunicar ao érgao gestor
a recusa daquele em fornecer os materiais no prazo estabelecido pelos 6rgaos participantes.

6.4. O fornecedor tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da convocagao,
para a assinatura do contrato.

6.5. Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar ndo cumpra o prazo estabelecido ou
se recuse a executar o fornecimento, tera o seu registro de prego cancelado, sem prejuizo
das sancgdes previstas em lei e no instrumento contratual. Neste caso, o 6rgéo participante
comunicara ao 6rgao gestor, competindo a este convocar sucessivamente, por ordem de
classificacdo, os demais fornecedores.

6.6. O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado:
6.6.1. A atender os pedidos efetuados pelos 6rgaos participantes do SRP;

6.6.2. A fornecer os Produtos, por prego unitario registrado, nas quantidades indicadas
pelo participante do SRP, ndo podendo ultrapassar o quantitativo registrado;

6.6.3. Responder no prazo de até 48 (quarenta e oito) horas, as consultas do Orgdo Gestor
do registro de pregos sobre a pretensao de 6rgdo nao participante em aderir a presente Ata
(carona).

7. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

7.1. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Precos os 6rgdos participantes ou qualquer
outro Orgao/Entidade da Administragéo Publica que ndo tenha participado do certame objeto
do Edital, mediante prévia consulta a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO -
Orgédo Gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem, respeitado o limite
contido no Decreto Federal n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

7.2. Os orgaos e entidades que nao participaram do Registro de Pregos, quando desejarem
fazer uso da Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto a
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO, para que esta indique os possiveis
fornecedores e respectivos precos a serem praticados, obedecida a ordem de classificagao.

7.3. O fornecedor registrado fica proibido de firmar contratos decorrentes da Ata de Registro
de Pregos sem prévia autorizacdo do Orgdo Gerenciador.

7.4. Cabera aos fornecedores beneficiarios da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condigbes nela estabelecidas, optar pela aceitacao ou nao do fornecimento aos nao
participantes que solicitem adesdo a Ata de Registro de Pregos acima do quantitativo
previsto, desde que este fornecimento nao prejudique as obrigagdes anteriormente
assumidas, respeitado o disposto no Decreto Federal n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013..
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7.5. As solicitagbes de adesao, concessao de anuéncia pelo fornecedor e autorizagéo do
érgéao gerenciador serdo realizadas por meio de oficio emitido pela presidéncia do 6rgao
gerenciador.

8. DO REGISTRO ADICIONAL DE PRECOS

8.1. Apo6s o encerramento da etapa competitiva, além do prego do 1° (primeiro) colocado,
serdo registrados pregos de outros fornecedores, desde que as ofertas sejam em valores
iguais ao do licitante vencedor;

8.2. Para registro adicional de pregos dos demais licitantes sera exigido a analise das
documentagdes de habilitagéo;

8.3. A apresentacao de propostas adequadas para fins de registro adicional de pregos nao
prejudicara o resultado do certame em relagédo ao licitante vencedor;

8.4. O registro a que se refere o item 8.1 tem por objetivo o cadastro de reserva, no caso
de exclusao do primeiro colocado da Ata de Registro de Precgos, nas hipoteses previstas nos
Arts. 19, |, 20 no Decreto n° 7.892/2013, devendo ser registrados obedecendo a ordem
prevista no art. 11, §2°, do referido Decreto.

9. DAS CONDIGOES GERAIS

9.1. As condigGes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento
do objeto, as obrigagbes da Administragdo e dos fornecedores registrados, sangoes e
demais condigbes do ajuste encontram-se definidos no Termo de Referéncia e no Edital do
Pregao Eletrénico n°® 015/2023.

10.DA DIVULGAGAO

10.1. A publicacdo resumida desta Ata de Registro de Precos no Diario Oficial do
Municipio, que é condigéo indispensavel para sua eficacia, sera providenciada pelo Orgéo
Gerenciador até o quinto dia Gtil do més seguinte ao de sua assinatura, nos termos da lei.

10.2. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada e depois de lida e

achada em ordem, vai assinada pelas partes.
Porto Franco (MA), 04 de dezembro de 2023.

2Ll
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
Valderice da Mota Neves — Secretaria Municipal de Administragao
Orgdo Gerenciador

Assinado de fo digital
LEANDERSON SANTOS  LEANDERSON <ANTOS

CARNEIR0:02968414399 CARNEIRO:02968414399

NOVES COMERCIO E REPRESENTACOES T THA

Leanderson Santos Carneiro — Representante Legal
Empresa
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
PREGAO ELETRONICO N° 020/2023 —~ SRP

M

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 026/2023-PMPF

O MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
06.208.946/0001-24, com sede e foro na Praga Demétrio Milhomem, 10, Centro, na cidade de Porto Franco/MA, atrave:
da SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO, representada por sua titular, Valderice da Mota Neves, brasileira
divorciada, servidora pUblica municipal, portadora da cédula de ldentidade RG n°. 029076532005-0, SSP-MA, inscrita n
CPF/MF sob o n°. 343.896.523-20, residente e domiciliado na Praga Gongalves Dias, n° 325, Centro, nesta cidade di
Porto Franco/MA, nomeada Ordenadora de Despesa através do Decreto Municipal n.° 14, de 14 de margo de 2023, n
uso de suas atribuigdes, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade Pregéo n° 0202023, na forma Eletronice
para Registro de Pregos, publicado no Diario Oficial do Estado do Maranhdo em 28/09/2023, Processo Administrativo n
056/2023-SME, RESOLVE registrar os pregos da empresa indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com :
classificagic por ela alcangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condigdes previstas no Edital, sujeitando-se a
partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragoes, Decreto n° 7.892, de 23 d:
janeiro de 2013, Lei Federal n® 10.520, de 17 de julhc de 2002, em conformidade com as disposigbes a seguir:

1. DO OBJETO ;

1.1. A presente Ata tem por objeto a Aquisigdo de Moveis para atender as demandas da Secretaria Municipal d
Educacgso de Porto Franco/MA, conforme especificagbes constantes no Termo de Referéncia - Anexo |, do Edital d
Pregio Eletrdnico n® 620/2023, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentements
de transcrigao.

2. DO FORNECEDOR, PREGOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS

2.1. Dados do fornecedor classificado:

Razio Social: NOVES COMERCIO E
REPRESENTACOES LTDA

Enderego: Av. Daniel de La Touche, N° 04 loja 18 — .
Centro Comercial Bambuzal, Bairro Turu, S&o Luis/MA. CEP: 65.074-115

Telefone: (98) 3084-3100 Telefone 2: (88) 3304-0062

Endereco Eletrdnico: noveoitosolucoes@gmail.com Representante: Leanderson Santos Carneiro
RG n® 202240620020 Orgéo Exp./UF: GEJUSPC/MA | CPF n° 029.684.143-89

2.2. Do preco registrado, especificagdes do objeto, quantidade e demais condigbes ofertadas na proposta:

CNPJ/MF n®: 18.869.486/0001-64

QU | U [ VALO
I DESCRICAO MARCA MODELO |AN [NI| R | YALOK
T. | D. | UNIT.
CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6
' ® | MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) | PLAXMETAL | ELOTOY |100 | CJ 4050, | 405.900.0
Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06

DIARIO OFICIAL ELETRONICO PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MA
E GARANTIDA A AUTENTICIDADE DESTE DIARIO, DESDE QUE ACESSADO PELO ENDERECO:
htips:/fportefranco.diariomunicipal .net.br

co

PARA VERIFICAGAO DE AUTENTICIDADE, LEIA O QRCODE AC LADO

DIGQ DE AUTENTICIDADE: 17c4e94acfca3156540669d935af5add9c33ef88
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Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA:
Tamanho escolar infantli de montagem
simplificada e que também permita utilizagéo
como brinquedo infantil. Deve compreender
um corpo estruturante, um porta-livros e um
tampo  substancialmente em  formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de
forma poliédrica e ser moldado em processo
de injecdc com termoplastico denominado
copaolimero de poliproplleno em pega Unica, e
ser composto de um pé dianteiro largo e de
secgéo transversal em “U °, voltado para
dentro, dois pés traseiros fambém em “U
voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos
pés traseircs. O tampo deve apresentar uma
forma substancialmente frapezoidal e ser
moldado pelo processo de injegdo com
material denominado ABS, com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades
das bases maiores. Deve apresentar um
sulco fransversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servira como porta —
objetos. O porta-livro deve apresentar a forma
de uma placa triangular e ser moldado pelo
processo de injegGo com = material
denominado Copolimero de Polipropileno,
com vertice frontal arredondado, e ser
encaixada em frilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e
ser fixada por meio de pinos salientes que se
projetam da placa e penetram em orificios
das travessas superiores. A cadeira infantil
deve ser formada por assento, encosto e
estrutura com a seguinte descrigdo técnica:
Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimerc injetado e ser
moldado anatemicamente com acabamento
texturizada e dimensbes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com  cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando ©
uso de porcas e parafusocs. A altura do
assento até o chdo deve ser de 350 mm. O
encesto deve ser inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura, fabricadc em
termoplastico de engenharia {Copolimero de
Polipropileno) injetado - e moeldado
anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensdes devem ser de
330 mm de largura por 185 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm.
A pega deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e deve ser
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travada por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada
em tubos de ago industrial 1008/1020, é ser
composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de
parede de 1,06 mm. As pecas devem ser
unidas entre si pelo processo de soldagem
MIG. O conjunto ainda deve receber
tratamentos de banhos gquimicos e pintura
epdéxi {pd), o que possibilita protegdo contra
oxidagdo e maior vida Ofil & estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve
receber ponteiras plasticas fabricadas pelo
processo de injegAo de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte
descricdo técnica: Ser constituida de duas
pegas plasticas e um tubo central. As pecgas
plasticas devem ser confeccionadas em
polipropileno  copolimero  injetado  com
acabamento superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pegas, vistas
superiormente, devem apresentar formato
sextavado para unifo de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuir 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a pega deve
apresentar um ressalto de 40mm para
encaixe do tubo central. Estrutura central
deve ser fabricada em tubo de ago industrial
com didmetro de 38,1mm com espessura de
0,Smm. As pecas plasticas devem ser
encaixadas no fubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagéo ao piso deve
ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil
e Cadeiras Infantii nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A
Mesa Cenfral em Cor Cinza, e a Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario estd em
conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificagido 5. Laudo emitido por
laboratdric  acreditado pelo  INMETRO
atestando a resisiéncia ao impacto 1Z0D, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 JM. Laudo emitide por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS
{butadienoc-estireno- acrilonitrila). Laudo com
imagem e medidas emitido pela ABERGO,
comprovando que o mobiliario ofertado, esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de
documente de identidade profissional (CREA)
ou ART paga com a devida comprovagio de
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autenticidade, que comprove para emissdo
do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordc com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tenséo por flexao do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido peor laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tenséo por flexae do
assento e encosto, carleira em resina
plastica. Relatério de ensaio da determinagéo
do teor de chumbo na pintura epdxi-p6d das
estruturas mefalicas dos mdveis, conforme
Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricagio
de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.
Catalogo técnico do produto, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagho. Certificado de Conformidade
emitido per uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

| 3e

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto
deve ser formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizade e dimensfes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com
espessura de parede média de 4 mm. A pega
deve possuir os cantos arredondados e
montado & estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas
do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de néo obstruir a
circulag@o sanguinea. A altura do assento até
o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipc de ventilagéo
ou abertura, fabricado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes devem ser de
375 mm de largura por 195 mm de alfura,
com espessura de parede média de 3,5 mm.

PLAXMETAL

CONJUNT
0
RETANGUL
AR
ADULTO
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0
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A pega deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgdo redonda com 2
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdc FDE. Mesa: A mesa
deve ter 760 mm de altura e permite a sua
montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos
os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico de engenharia,
com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e
com formato retangular. O tampo deve se
fixar ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para
fixagdo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensGes do
tampo devem ser de 620 mm de largura e
485 mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um porta
objeto retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em termoplastico de
engenharia com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metélica da mesa é
confeccionada em tubos de aco 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metalicas de tubo
ablongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que s&o soldados aos pés
da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrdao FDE/FNDE
fixadas por meic de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo
deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos
os componentes da estrutura metélica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epdxi em p6. APRESENTAR
0OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
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laboratério  acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagao. Laudo emitido por
laboratorio  acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-  acrilonitrila).  Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragao, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinagao do teor de chumbo
na pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantii e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensao por flexdo do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ISO178:2010
guanto a resisténcia a tensao por flexdo do
assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo teécnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

5e

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado

PLAXMETAL
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anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensBes de 395 mm de
largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com  cantos
arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadsira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara
em contato com as pernas do usuério deve
ser provido de borda arredondada com raic a
fim de néo obstruir a circulagao sanguinea. A
altura do assento até o chac deve ser de 385
mm. O encosio deve ser inteirigo, sem
nenhum tipc de ventilagdo ou abertura,
fabricado em  polipropileno  copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimenstes
devem ser de 375 mm de largura por 185 mm
de altura, com espessura de parede média de
35 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e
deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropilenc copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento
padrdc FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm
de altura e deve permitir a sua montagem
completa por encaixes de seus componentes
e pode ser ufilizada de ambos os lados,
frente ou fraz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentag&o,
superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior
do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
deve ser de 620mm de [argura e 485mm de
profundidade e 4 mm de espessura, contendo
um porta objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos
os lados facilitandc o manuseio dos
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materiais. Estrutura metélica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20:20mm e espessura de 1,9
mm soldados & duas camisas metdlicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongoe 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm que sdo soldados acs pés
da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pemas da mesa ac tampo
deve se dar por melo de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de ago Industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epdxi em pd. APRESENTAR
08 SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério  acreditado pelo INMETRO
atestando que o© mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo § de certificagdo. Laudo emitido por
laboratéric acreditadoc pelo [INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-  acrilonitrila).  Laudo
emitido por laboratdric acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacao de  autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do ftrabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatdrio de
ensaio da determinacio do teor de chumbo
na pintura epoxi-pé das estruturas metélicas
dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensao por flexdo do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo
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INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flex@o do
assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do preduto,
comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

8e

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA
FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em
plastico injetado de engenharia que deve se
fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa {2 de cada lado) e 4
parafusos. Possuir tapa coxas de
650x250mm fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado
melaminico branco fixado na parte frontal da
mesa por 4 parafusocs soberbos. Apds
montada a mesa deve medir 620x820mm e
tem 760mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com
1,2mm composto por 3 ftravessas e 2
cabeceiras, Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo deve existir um cone
em ac¢o 1010/1020 onde serdo montados os
pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado
em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e
receber internamente uma bucha plastica
também cOnica e expansivel que deve
realizar a fixagdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm
de parede. Na extremidade inferior de cada
pé deve existir de uma sapata com
reqgulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pegas metalicas que compde a mesa devem
recebem tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldade anatomicamente com
acabamento texturizado e ter dimenstes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo ¢ tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades

PLAXMETAL
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reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve
ser provido de borda arredondada com raic a
fim de nao obstruir a circulagéo sanguinea. A
altura do assento até o chéo e de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum fipo
de ventilagBo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimere injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de
375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm.
A pega deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por mefo de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgido redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As extremidades das pernas da
cadeira devem recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério atestandc veracidade da resina
ABS (butadieno estireno acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
120D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 J/IM. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Laudo de
acordo com a NBR 8096, Avaliacdo da
Resisténcia & corrosdo por exposigdo ao
Didxido de Enxofre, com resultado minimo de
10 ciclos. Relatérico de ensaio da
determinacao do teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das estruturas metalicas dos
moéveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso
infantii e escolar, vernizes e materiais
similares, Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexao do assento e encoste carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETROC de acordo com a
[SO178:2010 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do assento e encosto carteira em
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resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3383,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NER IS0 4628-3.

11

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08
LUGARES. A mesa deve ter capacidade para
8 (oito) lugares. Deve ser composta por
tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por médulos que devem
se fixar a estrutura por meic de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por moddulo. A
mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e
2480mm de comprimento. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo
de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com
1,2mm composto por 4 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdc soldados com cones
de acgo 1010/1020, onde devem ser
encaixados os pés da mesa. Esses cones
devem ser fabricados em tubo @2", com
2,25mm de espessura de parede e receber
internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que deve fixar as pernas
sem necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de acgo
1010/1020 &1.1/2" com 0,2mm de espessura
de parede onde devem possuir o movimento
de rebatimento para acondicionamento
reduzido das mesas de Refeifério e quando
forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa. A sapata é fabricada
em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar
8 cadeiras que devem ser composta por:
estrulura  metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatocmicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com

PLAXMETAL

CONJUNT
0
REFEITORI
O COM
CADEIRA
ELO

50
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0
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espessura de parede média de 4 mm. A pega
deve possuir os cantos arredondados e
montado a estrutura por meic de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas
do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a
circulagio sanguinea. A altura do assento até
o chao deve ser de 460 mm. O encosfo deve
ser Inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagéo
ou abertura, fabricado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimens@es devem ser de
375 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm.
A pega deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubcs da
estrutura metalica da cadeira e e fravada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgdo redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto esfrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrio FDE. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério  acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 120D, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 JM. Laudo emitide por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-  acrilonitrila).  Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Relatério de ensajo da determinagao do teor
de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos méveis, conforme Lei Federal
n® 11.762/G8 que fixa o limite maximo de
chumbo permifido na fabricacdo de tintas
imobilidrias e de usc infanti e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laborat6rio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tenséo por flexéo do assento e
encosto e mesa em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditade pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
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quanto a resisténcia a tens@o por flexo do
assento e encosto e mesa em resina plastica.
Catalogo técnico do produto, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha-de
fabricagdo Certificadoe de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando gque o
fabricante tem seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8086, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

1.904.500
VALOR TOTAL ,00

2.3. Orgdo Participante: _

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO — SME.

3. DAVALIDADE DA ATA

3.1. A validade desta Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, a partir de sua assinatura, néo
podendo ser prorrogada.

4. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

4.1. Cabera 3 SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAQ o gerenciamento desta Ata, no seu aspecto
operacional e nas questdes legais, em conformidade com as normas do Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de
20183.

5. DOS PREGOS REGISTRADOS

5.1. Os precos registrados s&o os pregos unitarios ofertados pelos signatarios desta Ata.

5.2. Os precos registrados, bem como o registro dos licitantes que aceitaram cotar os materiais com pregos
iguais aos do licitante vencedor, estio relacionados na ata de realizagéo da sess&o plblica do Pregdo Eletrdnico
n® 020/2023, que é parte integrante desta Ata de Registro de Pregos, independentemente de transcrigao.

6. DA UTILIZAGAO DO REGISTRO DE PREGOS

6.1. A presente ata implica em compromisso de fornecimento, apds cumprir os requisitos de publicidade, ficando
o fornecedor obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante sua validade, dentro dos quantitativos
estimados.

6.2. O ajuste com os fornecedores registrados serd formalizado pelos interessados mediante assinatura de
Contrato, observadas as disposi¢des contidas no Edital do Pregao Eletrdnico n® 020/2023.

6.3. Em decorréncia da publicagéo desta Ata, o participante do SRP podera firmar contrato com os fornecedores
que tiveram os precos registrados, devendo comunicar ao érgdo gestor a recusa daquele em fornecer os materiais
no prazo estabelecido pelos 6rgaos participantes.

6.4. O fornecedor tera o prazo de 05 (cinco) dias Gteis, contados a partir da convocagéo, para a assinatura do
contrato. -
6.5. Caso o fornecedor classificado em primeiro Iugar ndo cumpra o prazo estabelecido ou se recuse a executar
o fornecimento, tera o seu registro de prego cancelado, sem prejuizo das sangbes previstas em lei e no
instrumento contratual. Neste caso, o argdo participante comunicara ao 6rgéo gestor, competindo a este convocar
sucessivamente, por ordem de classificago, 0s demais fornecedores.

6.6. O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado:

6.6.1. A atender os pedidos efetuados pelos 6rgdos participantes do SRP;

6.6.2. A fornecer os Produtos, por prego unitario registrado, nas quantidades indicadas pelo participante do
SRP, ndo podendo ultrapassar o quantitativo registrado;

6.6.3. Responder no prazo de até 48 (quarenta e oito) horas, as consultas do Orgdo Gestor do registro de
pregos sobre a pretensdo de orgdo ndo participante em aderir a presente Ata (carona).

7. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

7.1. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Precos os érgdos participantes ou qualquer outro Orgdo/Entidade
da Administragio Publica que ndo tenha participado do certame objeto do Edital, mediante prévia consulta a
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAQO - Orgdo Gerenciador, desde que devidamente comprovada a
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vantagem, respeitado o limite contido no Decreto Federal n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.
7.2. Os drgaos e entidades que nac participaram do Registro de Pregos, quando desejarem fazer uso ga A@BQICA”
Registro de Pregos, deverdo manifestar seu interesse junto a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINIS AD, \':g-
para que esta indique os possiveis fornecedores e respectivos pregos a serem praticados, obedecida a or fanct>
classificagéo.

7.3. O fornecedor registrado fica proibido de firmar contratos decorrentes da Ata de Registro de Pregos sem
prévia autorizacdo do Orgdo Gerenciador.

7.4. Cabera aos fornecedores beneficiarios da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢gbes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento aos ndo participantes que solicitem ades&o a Ata de
Registro de Pregos acima do quantitativo previsto, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigagoes
anteriormente assumidas, respeitado o disposto no Decreto Federal n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

7.5. As solicitagdes de adesdo, concessdo de anuéncia pelo fornecedor e autorizagdo do 6rgéo gerenciador
serdo realizadas por meio de oficio emitido pela presidéncia do 6rgéo gerenciador.

8. DO REGISTRO ADICIONAL DE PREGCOS

8.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, além do prego do 1° (primeira) colocado, serdo registrados
precos de outros fornecedores, desde que as ofertas sejam em valores iguais ao do licitante vencedor;

8.2. Para registro adicional de pregos dos demais licitantes sera exigido a andlise das documentagfes de
habilitagio;

8.3. A apresentagdo de propostas adequadas para fins de registro adicional de pregos n&o prejudicara o
resultado do certame em relagéo ao licitante vencedor;

8.4. O registro a que se refere o item 8.1 tem por objetivo o cadastro de reserva, no case de excluséo do
primeiro colocado da Ata de Registro de Pregos, nas hipoteses previstas nos Arts. 19, I, 20 no Decreto n°®
7.892/2013, devendo ser registrados obedecendo a ordem prevista no art. 11, §2°, do referido Decreto.

9. DAS CONDIGOES GERAIS

9.1. As condigdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagdes da Administragio e dos fornecedores registrados, sangées e demais condigdes do ajuste encontram-
se definides no Termo de Referéncia e no Edital do Preg&o Eletrdnico n® 015/2023.

10.DA DIVULGAGAO

10.1. A publicagio resumida desta Ata de Registro de Pregos no Diario Oficial do Municipio, que € condigao
indispensavel para sua eficacia, sera providenciada pelo Orgdo Gerenciador até o quinto dia atil do més seguinte
ao de sua assinatura, nos termos da lei.

10.2. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada e depois de lida e achada em ordem, vai
assinada pelas partes.

Porto Franco (MA), 04 de dezembro de 2023.

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
Valderice da Mota Neves — Secretéria Municipal de Administrac&o
Orgdo Gerenciador

NOVES COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
Leanderson Santos Carneiro — Representante Legal
Empresa
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
PREGAO ELETRONICO N° 020/2023 — SRP

- e . . . = ]

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 027/2023-PMPF

L - . - -

O MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, pessoa juridica de direito publico interno, insctito no CNPJ/MF sob o nf
06.208.946/0001-24, com sede e foro na Praga Demétrio Milhomem, 10, Centro, na cidade de Porto Franco/MA, atrave:
da SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAQ, representada por sua titular, Valderice da Mota Neves, brasileirs
divorciada, servidora publica municipal, portadora da cédula de Identidade RG n°. 029076532005-0, SSP-MA, inscrita iu
CPF/MF sob o n°. 343.896.523-20, residente e domiciliado na Praga Gongalves Dias, n° 325, Centro, nesta cidade d
Porto Franco/MA, nomeada Ordenadora de Despesa através do Decreto Municipal n.° 14, de 14 de margo de 2023, n¢
uso de suas atribuigdes, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade Pregédo n® 020/2023, na forma Eletrnice
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para Registro de Pregos, publicado no Diario Oficial do Estado do Maranh&io em 28/09/2023, Procesgo Admini i }
056/2023-SME, RESOLVE registrar os pregos da empresa indicada e qualificada nesta ATA, afstB‘%rgrz‘

classificagdio por ela alcangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condicdes previstas no Edital
partes as normas constantes na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, Decreto n® 7.
janeiro de 2013, Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002, em conformidade com as disposigbes a seguir:

11. DO OBJETO

11.1. A presente Ata tem por objeto a Aquisi¢do de Méveis para atender as demandas da Secretaria Municipal di
Educagdo do municipio de Porto Franco/MA, conforme especificagbes constantes no Termo de Referéncia - Anexo 1, d
Edital do Pregdc Eletrdnico n® 020/2023, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora
independentemente de transcrigdo.

12.D0 FORNECEDOR, PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

12.1. Dados do fornecedor classificado:

eitaFndo-§é‘ a

E_Ia_léio Social: ONE SERVICOS E EMPREENDIMENTOS CNPJ/IMF n°: 35.079.942/0001-91
Enderego: Rua Nova S/N, Centro, Cantanhede - MA. CEP: 65.465-000

Telefone: (98) 99203-0898 Telefone 2:

Endereco Eletrénico: lais.one@hotmail.com Representante: Lais Sousa Vieira Bender
RG n° 022809562002-1- Orgdo Exp./UF: SSP/MA CPF n° 042.252.223-65

12.2. Do preco registrado, especificacdes do objeto, quantidade e demais condigdes ofertadas na proposta:

X VALOR | VALOR
ITEM DESCRIGAO MARCA | MODELO |QUANT. | UNID. UNIT. TOTAL

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A
cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores  plasticos, e dois
parafusos. O assenfo deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
fexturizado e dimensdes de 395
mm de largura, 295 mm de
profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos
arredondados, que devem ser
montados & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubc da
base da frente da cadeira e 2

7 (duas) cavidades reforgadas com | PLAXME %OAI\II_JUU'L\]J 60 CJ 770,00 | 46.200,00
aletas de 2mm de espessura, que| TAL INFANTIL
acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que ficara em
contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de
ndgo obstruir a  circulagéo
sanguinea. A altura do assento
até o chado deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm
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de largura por 185 mm de altura,
com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em
polipropileno  copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada & partir de
tubos de secgdo redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber
sapalas plasticas de acabamento
r padrdac FDE. Mesa: A mesa deve
ter 590 mm de altura e deve
permitir a sua montagem completa
por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo
injetade em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagéo,
superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve
se fixar ao contra tampo por meio
de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro terres para fixagao
por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficle do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As
- dimensdes do tampo deve ser de
620mm de largura e 485mm de
profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um poerta
objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o
manuseic dos materiais. Estrutura
metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do
tampo com tubc quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm

soldados & duas camisas
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metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um
tubc oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm que
s80 soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de & 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas por
melo de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao
fampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes
da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de acgo
industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, e recebem
pintura epoxi em po.
APRESENTAR 0SS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de cerificagdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto [ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80
J/IM., Laudo emitido por |aboratério
atestando veracidade da resina
ABS {butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acorde com a NBR
10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragio,
comprovande que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por
cOpia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade,
que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do

respectivo laudo. Relatdrio de
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ensaio da determinagéo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das
estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo
de tintas imobilidrias e de uso
infantii e escolar, vernizes e
materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 gquanto a
resisténcia a tenséo por flex@o do
assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acorde com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia
a tensfo por flexdo do assento e
encosto carteira e em resina
plastica. Catélogo técnico do
produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo. Certificado de
Conformidade emitidc por uma
OCP, comprovando que o0
fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de
superficies metdlicas certificado
pelc Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

MESA PARA CADEIRANTE. Deve
ser constituida de estrutura
metalica formada a partir de tubos
de secgdo oblonga e circular e
tampo fabricado em aglomerado
com revestimento melaminico com
fitas de borda e porta-livros
pléstico. O tampo deve ter
dimenstes de 900x600 mm deve

ser fabricado em chapa de MESA
aglomerado de 18mm  de| PLAXME PARA .

10 espessura com revestimento TAL CADEIRA 20 Unid. | 1.225,00| 24.500,00
melaminico branco cristal em NTE

ambas as faces, com fita de borda
de 3 mm de espessura com
cantos arredondados com 6
porcas-garra alojadas diretamente
no fampe. A altura do tampo até o
chdo deve ser de 820mm.
Estrutura metalica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, sendo a base do
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tampo um “U” com de secgio
circular @ 31,75 mm com
espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de & 7,0
mm, por esses furos séo inseridos
parafusos Cabega panela fenda
Philips M6x45 mm que se fixam
nas porcas-garra do tampo. A
esse “U" devem ser soldadas duas
camisas metalicas de tubo
cblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa sdo
fabricadas com fubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm que
devem ser soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de
238,10mm e espessura de 1,5mm
com ponteiras plasticas de
acabamento padrdao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo
POP. Para montar as pernas ao
quadro estrutural do tampo basta
inseri-las nas luvas fixando com 4
parafusos M4x15mm . Todos os
componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em
tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, &
receber pintura epdxi em po. O
porta-livios deve ser injetado em
polipropileno  na cor prets,
medindo 503x302 é fixado na
travessa por meio de 4 rebites de
repuxe POP em aluminio com @
4x10 mm. Todas as pegas
metalicas devem ser tratadas com
banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd) o que proporciona
proteg@o antioxidante e maior vida
atili ao conjunto. APRESENTAR
0SS SEGUINTES LAUDOS e
declaragdo, comprovando que ©
mobiliario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade,
que comprove habilitagéo e
especializagdoc em medicina do
trabalho, ergonomia . ou
engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Laudo emitido
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por laboratoric acreditade pelo
INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras.
Relatério de ensaio para NBR
11003/2010 indicando
Determinagéo da verificagdo da
aderéncia da camada. Certificado
de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando dque o
fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de
superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

ARMARIO DE AGO MONTAVEL
COM 2 PORTAS. Armario de ago
em chapa 26 (0,45mm), com 02
portas de abrir, reforgos internos
tipo dmega e puxadores
estampados nas porias no sentido
vertical, com acabamento em
PVC, contendo 04 prateleiras,
sendo 01 fixa e 03 com regulagem
de altura do tipo cremalheira, com
fechadura cilindrica do tipo Yale
com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira central. Travas
estruturais em chapa 20(0,90mm).
Acompanha 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 516 em
poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e
13 |12 parafusos 35 x A3mm.| 5,y | AP408SL L o5 | ynid. [2.070,00] 41.400,00
Tratamento anticorrosivo por um DI
processo de nanotechologia e
pintura elefrostatica a pod (tinta
hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa
a 240 ° C., na cor cinza
Dimensdes minimas exlernas:
1625 x 750 x 400 mm (h x| x p).
Capacidade de 20Kg por
prateleira. O licitante devera
apresentar juntamente com a
proposta de pregos, os seguintes
documentos emitidos em nome do
fabricante: Catdlogo do produto
ofertado; Laudo de conformidade
ergondmica para a NR-17, por
profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, gque emite e
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assina o laudo, com foto do
produto e sua descri¢gdo técnica,
mengdo e norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.;
Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade
perante o IBMA codigo 7-
4(fabricagao de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10
{fabricacdc de artefatos de ferro,
ago e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia.; Certidao
de registro de pessoa juridica
CREA; Certiddo de
responsabilidade  técnica do
profissional no CREA; Laudo de
névoa salina NBR-8094/1983,
igual ou superior 500 horas; e
Laudo de Camera umida NBR-
8095/2015, igual ou superior 500
horas. Declaragdc ou Termo de
Garantia do fabricante,
comprovando a garantia de no
minimo 02(dois) anos, sendo em
original ou copia autenticada em
cartério. Declaragdo de
Assisténcia Técnica emitida pelo
fabricante dos bens ofertados em
original ou copia autenticada em
cartério, indicando a empresa
estabelecida no Estado do
Maranhéo, que prestara
assisténcia técnica, informando:
nome (razdo social), CNPJ,
endereco com CEP, telefone e e-
mail.

ESTANTE desmontavel de ago
com 05 prateleiras em volume
dnico, chapa de ago N° 26
{0,45mm) na medida de 1750 mm
de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade.
Pratelsiras: em chapa de ago N°
26 {0,45mm) na medida de 30mm
(A) x915mm (L) x 400mm (P), com
dobras duplas e rebatidas nas
laterais {4 dobras perpendiculares EP5ARVU .

sendo a 1° 12mm rebatida, a 2 a PANDIN 1750 10 Unid. |1.390,00| 13.900,00
30mm com 90°, a 3 a 915mm
com 80°, a 4* a 30mm com 90° e
termina com 12mm) e triplas nas
partes frontais e posteriores (6
dobras perpendiculares sendo a
12 dobra a 10mm com 90°, a 28 a
10mm com 90°, a 3% a 30mm com
90°m a 48 a 400mm com 90°, a 52
a 30mm com 80°, a 6% a 10mm
com 90° e termina com 90mm).

14
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Possui 1 reforgo tipo "0mega” em
cada prateleira na chapa N® 26
(0,45mm), medindo 13mm x
49mm x 910mm com 4 dobras
perpendiculares sendo a 1% a
10,5mm com 90°, 22 com 13mm
com 90°, 32 a 28mm com 90°, 4% a
13mm com 90° e termina com
10,5mm. Fixado horizontalmente
por sistema de ponteamento no
fundo da prateleira. Colunas: 08
colunas bipartidas - com fixagé@o
através de encaixe,
confeccionadas em chapa de ago
N° 24 (0,60 mm), sendo 4
unidades inferior com 900mm de
altura e 4 superiores com 900mm
de altura, dobra perfilada
conformagdo na parte central e
bordas conformadas e rebatidas
com 35 furos circulares para
regulagem de altura possibilitando
o travamento mais eficaz das
prateleiras, Admite opcionalmente
reforgo X nas laterais e fundo,
acompanham também 40
parafusos com porcas sextavadas
zincadas de travamento na
estrutura da coluna,
confeccionada em polipropileno
medindo 35x35 mm. Tratamento
anticorrosivo por um processo de
nanotecnclogia e pintura
eletrostatica a po (tinta hibrida)
com camada de 30 a 40 micron
com secagem em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostatica controlada
por Reciprocador, tornando a
aplicagao uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg
distribuidos de forma uniforme.
APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo de conformidade
ergonémica para com a NR 17,
por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento
do fabricante, men¢do a norma
NR-17, analise e conclusdo, data
e validade. Laudo de nevoa salina
NBR-8094/1983 500 horas. Laudo
de Camara imida NBR-8095/2015
500 horas. Laudo de Dioxido de
Enxofre = NBR-8096/1983 500
horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS
PARA  PASTA  SUSPENSA.
Arquivo de ago com 04 (quatro)
gavetas para pasta suspensa
chapa de ago de no minimo
n°26(0,45mm) nas laterais, fundo
e frente das gavetas. Parle
superior em chapa 24 (0,60mm),
trilhos das gavetas em chapa
18(1,20mmj, Sistema de
deslizamento das gavetas por
roldanas de nylon. Porta etiquetas
e puxadores estampados na parte
superior das gavetas, pés com
regulagem de altura, fechadura
cilindrica tipo Yale com 2 chaves.
Acompanha 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5M16 em
poliestireno de aito impacto, 4
buchas com rosca interna 516 e
12 parafusos cabega chata 3,5 x
10mm para fixagdo. Tratamento
anticorrosive por um processo de
nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta hibrida)
com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °
C., na cor cinza. Capacidade de
30 pastas ou 25 Kg por gavetas. APOF
15 [Dimensces minimas externas:|{ PANDIN 4SLM FF 10 Unid. | 1.764,00
1360 x 470 x 570 mm (h x 1 x p). O
licitante devera apresentar
juntamente com a proposta de
pregos, os seguintes documentos
emitidcs em nome do fabricante:
Catalogo do produto ofertado;

Laudo de conformidade
ergonémica para a NR-17, por
profissional de ergonomia

certificado pela ABERGO com
validade a vencer, que emite e
assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica,
mengdo e norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade,;
Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade
perante o IBMA cddigo 7-
4{fabricagdo de estruturas de
madeira e de modveis e 3-10
{fabricagdo de artefatos de ferro,
ago e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia.; Certidao
de redgistro de pessoa juridica
CREA; Certidao de
responsabilidade  técnica do
profissional no CREA; Laudo de
névoa salina NBR-8094/1983,

17.640,00
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igual ou superior 500 horas; e
Laudo de Camera Umida NBR-
8095/2015, igual ou superior 500
horas; Laudo de Dioxido de
Enxofre NBR-8086/1983 - igual
ou superior 500 horas ou 21 ciclos
de 24 horas. Declaragdo ou Termo
de Garantia do fabricante,
comprovando a garantia de no
minimo 02(deois) anos, sendo em
original ou cépia autenticada em

cartorio. Declaragao de
Assisténcia Técnica emitida pelo
fabricante.

VALOR TOTAL [143.640,00 |

12.3. Orgéo Participante:

Secretaria Municipal de Educacao — SME.

13.DA VALIDADE DA ATA

13.1. A validade desta Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, a partir de sua assinatura, no
podendo ser prorrogada.

14.DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

14.1. Cabera 2 SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO o gerenciamento desta Ata, no seu aspecto
operacional e nas questdes legais, em conformidade com as normas do Decreto n® 7.892, de 23 de janeiro de
2013.

15.D0S PRECOS REGISTRADOS

15.1. Os pregos registrados séo os pregos unitarios ofertados pelos signatarios desta Ata.

15.2. Os pregos registrados, bem como o registro dos licitantes que aceitaram cotar os materiais com pregos
iguais aos do licitante vencedor, estéo relacionados na ata de realizagéo da sess&o publica do Pregéo Eletrdnico
n® 020/2023, que é parte integrante desta Ata de Registro de Pregos, independentemente de transcricao.

16.DA UTILIZACAO DO REGISTRO DE PREGOS

16.1. A presente ata implica em compromisso de fornecimento, apds cumprir os requisitos de publicidade,
ficando o fornecedor cbrigado a atender todos os pedidos efetuados durante sua validade, dentro dos
guantitativos estimados.

16.2. O ajuste com os fornecedores registrados sera formalizado pelos interessados mediante assinatura de
Contrato, observadas as disposigbes contidas no Edital do Pregac Eletrénico n® 020/2023.

16.3. Em decorréncia da publicagdo desta Ata, o participante do SRP podera firmar contrato com os
fornecedores que tiveram os pregos registrados, devendo comunicar ao érgédo gestor a recusa daquele em
fornecer os materiais no prazo estabelecido pelos 6rgdos participantes,

16.4. O fornecedor tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da convocagao, para a assinatura do
contrato. .

16.5. Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar ndoc cumpra o prazo estabelecido ou se recuse a
executar o fornecimento, tera o seu registro de prego cancelado, sem prejuizo das sangdes previstas em lei e no
instrumento contratual. Neste caso, o 6rgéo participante comunicara ao 6rgéo gestor, competindo a este convocar
sucessivamente, por ordem de classificagio, os demais fornecedores.

16.6. O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado:

16.6.1. A atender os pedidos efetuados pelos 6rgaos participantes do SRF;

16.6.2. A fornecer os Produtos, por pre¢o unitario registrado, nas quantidades indicadas pelo participante do
SRP, ndo podendo ultrapassar o quantitativo registrado;

16.6.3. Responder no prazo de até 48 (quarenta e cito) horas, as consultas do Orgdo Gestor do registro de
pregos sobre a pretensao de 6rgdo ndo participante em aderir & presente Ata {carona).

17. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS

17.1. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Pregos os oérgdos participantes ou qualquer outro
Orgao/Entidade da Administragdo Publica que ndo tenha participado do certame objeto do Edital, mediante prévia
consulta a SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAQ - Orgéo Gerenciador, desde que devidamente
comprovada a vantagem, respeitado o limite contide no Decreto Federal n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.
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ADMINISTRAGCAO, para que esta indique os possiveis fornecedores e respectivos pregos a serem
obedecida a ordem de ciassificagao.
17.3. O fornecedor registrado fica proibido de firmar contratos decorrentes da Ata de Registro de Prego

17.4. Cabera aos fornecedores beneficidrios da Ata de Registro de Pregos, observadas as condigdes nela
estabelecidas, optar pela aceitago ou ndo do fornecimento aos ndo participantes que solicitem adeséo a Ata de
Registro de Pregos acima do guantitativo previsto, desde que este fornecimento nfo prejudique as obrigagfes
anteriormente assumidas, respeitado o disposto no Decreto Federal n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

17.5. As solicitagdes de adesdo, concessédo de anuéncia pelo fornecedor e autorizagdo do 6rgdo gerenciador
- serdo realizadas por meio de oficio emitido pela presidéncia do érgéo gerenciador.

18.DO REGISTRO ADICIONAL DE PREGOS

18.1. Apos o encerramento da etapa competitiva, além do preco do 1° (primeiro) colocado, serdo registrados
pregos de outros fomecedores, desde que as ofertas sejam em valores iguais ao do licitante vencedor;

18.2. Para registro adicional de pregos dos demais licitantes sera exigido a analise das documentagfes de
habilitagéo;

18.3. A apresentagdo de propostas adequadas para fins de registro adicional de precos ndo prejudicara o
resuliado do certame em relacdo ao licitante vencedor;

18.4. O registro a que se refere o item 8.1 tem por objetivo o cadastro de reserva, no caso de exclusdo do
primeiro colocado da Ata de Registro de Precgos, nas hipéteses previstas nos Arts. 19, I, 20 no Decreto n®
7.892/2013, devendo ser registrados obedecendo & ordem prevista no art. 11, §2°, do referido Decreto.

19.DAS CONDIGOES GERAIS

19.1. As condigBes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagbes da Administragio e dos fornecedores registrados, sangGes e demais condigbes do ajuste encontram-
se definides no Termo de Referéncia e no Edital do Pregéo Eletrénico n® 015/2023.

20.DA DIVULGAGAO

20.1. A publicagio resumida desta Ata de Registro de Pregos no Diario Oficial do Municipio, que é condigdo
indispensavel para sua eficacia, sera providenciada pelo Orgdo Gerenciador até o quinto dia Gtil do més seguinte
ac de sua assinatura, nos termos da lei,

20.2. Parafirmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada e depois de lida e achada em ordem, vai

assinada pelas partes.
Porto Franco (MA), 04 de dezembro de 2023.

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO
Valderice da Mota Neves — Secretaria Municipal de Administragéo
Orgdo Gerenciador

ONE SERVICOS E EMPREENDIMENTOS LTDA
Lais Sousa Vieira Bender — Representante Legal
Empresa
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