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Prezado (a) Senhor (a);

Apresentamos Proposta para: A presente licitagdo tem por objeto a Aquisi¢do de Moveis para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educagio do municipio

de Porto Franco/MA, conforme especificagdes contidas neste edital, em especial no termo de referéncia (Anexo 1 deste edital)

Declaramos que examinamos, conhecemos e nos submetemos as condigdes contidas no Edital do referido Pregdo, bem como verificamos todas as especificagdes nele
exaradas, ndo havendo qualquer discrepancia nas informagdes e/ou documentos que dele fazem parte.
Declaramos, que nossos pregos sao fixos e ainda, que estamos cientes de todas as condigdes que possam, de qualquer forma, influir nos custos de

fornecimento/execu¢do do objeto, tais como: encargos, taxas, tributos, seguros, contribuigdes sociais, fiscais, trabalhistas e previdenciarias, transportes, entrega,
descarregamento, embalagens, licengas, despesas com frete e todas as demais despesas necessarias para o fornecimento/execugio do objeto ora licitado; assumindo
total responsabilidade por erros ou omissoes existentes nesta proposta, inclusive em caso de divergéncia entre os valores unitario e total.

ITENS

Especificagao dos Materiais

Marca / Fabricante

Modelo

Quant.

Unid.

P. Unitario

Sub - Total

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve
possuir os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do
usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser
de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimenstes devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
une -se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
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deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redor  :om ¢ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldacus. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e
permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termopldstico de
engenharia, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensoes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de
profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico de
engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa é
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrdao FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pé.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estda em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificacao.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura




minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo, comproy  lo que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta denuwv da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxipé das
estruturas metélicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacédo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparacdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO
4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve
possuir os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser
de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
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anatomicamente com acabamento texturizado. Sua:  nensdes devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e
une -se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e
permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de
profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico de
engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa é
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm gue sdo soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em




conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo . certificagdo.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INME 1 nO atestando a
resisténcia ao impacto 120D, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno -
estireno - acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo, comprovando que o
mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinac¢do do teor de chumbo na pintura epéxipé das
estruturas metélicas dos moveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a I1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparacéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO
4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 345 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
que devem ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
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atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fer  Hhillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usua: v deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacio
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimenstes devem
ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e
deve permitir a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termopldstico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por
meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixacdo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura
e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um porta
objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termopléstico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A




montagem das pernas da mesa actampodevesedi.  rmeiode 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metauea devem ser
fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e recebem pintura epoxi em pé. APRESENTAR OS5 SEGUINTES
LAUDQCS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de
2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno -estireno - acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acorde com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declarag¢do, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhadc por cépia de documento de identidade profissional {CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respective laudo, Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbe na pintura epdx] -pé das estruturas metilicas dos méveis,
conforme Lei Federal n 11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitide na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil & escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790 - 15 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com
a IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do preduto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricag3o.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagiio e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 150 4628-3. Ampla Concorréncia

CONJUNTO ALUND JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encasto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccicnado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
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texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 345  1de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cainwwus arredondados,
que devem ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com
aletas de Zmm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem
ser de 375 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois
pinas retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e
deve permitir a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por
meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura
e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um porta
objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. Estrutura metadlica da mesa deve ser confeccionada em tubos
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por um tubo oblongo 29x58mm com espessuradef  de de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo ouiungo 29x58 mm
espessura 1,9 mm que sao soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e recebem pintura epéxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de
2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n2 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabrica¢do de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
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D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. ( Reservada para
ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

R$ 1.173.544,25

VALOR POR EXTENSO: TOTAL GERAL R$

HUM MILHAO CENTO E SETENTA E TRES MIL QUINHENTOS E QUATRO E QUATRO REAIS E VINTE E CINCO CENTAVOS

EMUNA COMERCIO DE MOBILIARIO LTDA

A empresa acima qualificada, por intermédio de seu representante legal, igualmente qualificado, propée ao Orgao Publico, a entrega dos produtos/execugao dos
servigos constantes nesta Planilha Orgamentaria, conforme Termo de Referéncia do Edital em epigrafe, nas seguintes condigdes:

a) Declaracao expressa de que nos pregos cotados estdo incluidas todas as despesas diretas e indiretas, frete, tributos, taxa de administragédo, encargos sociais,
trabalhistas, transporte e seguro até o destino, lucro e demais encargos de qualquer natureza necessarios ao cumprimento integral do objeto deste Edital e seus
anexos, nada mais sendo valido pleitear a esse titulo;

b) Declaragéo do licitante de que desde ja se compromete a cumprir o prazo de entrega rigorosamente em dia, sob pena de sofrer penalizagédo desta
Administracao.

c) Declaragao de que o prazo de validade de cada item, ndo sera inferior 12 (doze) meses, a contar da entrega no Aimoxarifado desta Prefeitura, exceto para
aqueles que possuam prazo de validade mais curto por razdes técnicas

comprovadas;

d) Declaracao de inexisténcia de fato impeditiva de sua habilitagédo, assim como declarar ocorréncias supervenientes, assinadas por socio, dirigente, proprietario ou
procurador da licitante, com o n°. da identidade do declarante.

e) Declaragédo autorizando a Prefeitura Municipal para investigagcdes complementares que se fizerem necessarias.

f) Declaragao de que a empresa nao utiliza mao-de-obra direta ou indireta de menores.

g) Declaragao de fidelidade e veracidade dos documentos apresentados.

h) Declaracédo de que concorda com os termos do edital.

i) Declaragao de que a contratada possui, em seu quadro de funcionarios, no minimo, 5% de pessoas com deficiéncia ou declaracédo que possui menos de 20
(vinte) funcionarios em seu quadro, nos termos da Constituicdo do Estado do Para, art. 28, §6.

j) Declaragao de que a proposta apresentada para essa licitagao foi elaborada de maneira independente, de acordo com o que é estabelecido na Instrugdo
Normativa N° 2 de 16 de setembro de 2009 da SLTI/MP.

k) Declaragao de que ndo possui em seu quadro de pessoal servidor publico do Poder Executivo e/ou Legislativo Municipal exercendo fungdes técnicas,
comerciais, de geréncia, administragcao ou tomada de decisao, (inciso Ill, do art. 9°, da Lei 8666/93).

I) Declaragao de que a licitante se obriga a garantir que o objeto desta licitagdo, serdo fornecidos de acordo com as especificagdes definidas na proposta e no
termo de Referéncia, respeitando as condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;




GARANTIA: 5 (cinco) anos.

PROCEDENCIA: Nacional. |
CONDIGOES DE PAGAMENTO: O pagamento as Contratadas seréa efetuado, por meio de transferéncia eletrénica ou ordem bancéria, em até 30 (trinta) dias apds |
a aceitacao definitiva dos materiais, com apresentacao das notas fiscais devidamente certificadas pelo Agente Publico competente.

CONDIGOES DE ENTREGA: A Contratada fica obrigada a entregar os materiais no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos apés a solicitagéo formal pela

contratante

PRAZO DE VALIDADE DESTA PROPOSTA: 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentagao.

)
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r
MERCIO DE MOBILIARIO LTDA — EPP
I n°21.523.996/0001-90 ¢ LE. n°® 15.470.687-6
E-mail: emunamoveis@hotmail.com
HELTON LUIZ ANDRADE DE PAIVA
PROPRIETARIO - CPF N®429.004.412-34

-




FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: R$ 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019

Empresa registrada (fornecedor): Magmaéveis Industria e Comércio de Moveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59 e 1,88 m
(Conjunto “Azul”), conforme gravacdo impressa por tampografia na estrutura da mesa ¢ no encosto da
cadeira:

Conjunto composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em pléstico injetado.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jfornecedor para fins de habilitagdo durante o pregao eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNOE

PE n° 10/2017 - Mobilidrio Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magmaéveis Indistria e Comércio de Mdéveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

Embalagem externa (Volume):

e (Cada volume é composto de 2 conjuntos (duas mesas acopladas uma a outra e duas cadeiras
amarradas uma a outra) e envolto em filme termoencolhivel resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do
mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.




FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Maqmédveis Indistria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.": 54.826.367/0005-11

Embalagem individual da mesa:

e cada tampo deve estar recoberto com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente ¢ fixando
com cordodes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

¢ 0s pes devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

Embalagem individual da cadeira:

e cada cadeira deve estar embalada individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

* 0s pés da cadeira devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jornecedor para fins de habilitagdo durante o pregao eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magméveis Indistria e Comércio de Maveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

Estrutura metdlica (mesa e cadeira):

e MESA: montantes verticais, pés e travessas confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura;

e CADEIRA: estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura;

¢ PINTURA: em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA; tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e SOLDAS: com superficie lisa e homogénea, sem pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias;

todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido; sem respingos,

irregularidades de solda, e rebarbas; juntas soldadas esmerilhadas e cantos agudos arredondados.

'y

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protétipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019

Empresa registrada (fornecedor): Magmoveis Industria e Comércio de Mdveis LTDA CNPJ n.’: 54.826.367/0005-11

Porta livros (mesa):

e de plastico, na cor cinza, fixado na estrutura metalica, abaixo do tampo da mesa;
« MARCA: ZURICH e MASTICMOL
e« MODELO: FDE/FNDE

Ponteiras e sapatas (mesa e cadeira):

e em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL;
¢ fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor;,
e MARCA: ZURICH e MASTICMOL

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jornecedor para fins de habilitacdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magméveis Industria e Comércio de Maveis LTDA CNPJ n.’: 54.826.367/0005-11

e MODELO: FDE/FNDE

Assento ¢ encosto (cadeira):

e cm polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL;
e fixadas a estrutura através de rebites de “repuxo” (6 rebites no assento ¢ 4 no encosto);
e MARCA: ZURICH e MASTICMOL

¢« MODELO: FDE/FNDE

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jfornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magmaveis Indistria e Comércio de Méoveis LTDA CNPJ n.’: 54.826.367/0005-11

/

Identificacio do fornecedor/fabricante:

e ctiqueta colada na superficie inferior do tampo da mesa e do assento da cadeira;
e ctiqueta autoadesiva com informagdes impressas de forma permanente.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jfornecedor para fins de habilitagao durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magméveis Indistria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.°: 54.826.367/0005-11
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OBS: o lote de fornecimento também deve ser indicado na etiqueta, e essa deve estar bem colada!

Selo do INMETRO:

¢ colado na superficie inferior do porta livros da mesa e do assento da cadeira;
e Registro INMETRO n.° 533/2017:

‘Seguranga
Registro I
0005332017
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ios Compuls ,e' 000533/2017, !
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Caracteristicas adicionais:

e Garantia: de 24 meses, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da data de entrega do
mobiliario;

e Certificagio: produto certificado conforme Portaria INMETRO n.° 105/2012;

e Certificado de Conformidade: 011.2015.CJA.02 — Exata Certificadora;

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar
Item 14 — CJA 06 (Modelo 2 - ABS)

Valor registrado: RS 308,00 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magmaveis Indistria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

e Relatério de Avaliagio de Protétipo: Relatéorio n° AG 239/17.LAU, de 22/11/2017, Exata
Certificadora;

e Relatério de anilise da colagem do lamaninado ao tampo injetado em ABS: n° MOV/L-
018.806/17, de 20/11/2017 - Falcao Bauer;

e Manual de uso e conservacio: entregue dentro de um envelope, fixado com fita adesiva do lado
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; deve estar fixado em cada volume (2
mesas e 2 cadeiras); papel reciclado, em formato 210mm x 297mm (A4), de gramatura minima
75g/m2, frente e verso.

Saiba mais:

e Para conhecimento de todas as especificagdes técnicas do produto detalhadamente, consulte o
Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, disponivel na pagina do Pregéo Eletrénico n.° 10/2017, no
Portal do FNDE - Compras Governamentais, na se¢do “Outros  arquivos’:
http://www.fnde.gov.br/acoes/compras-governamentais/compras-
nacionais/produtos/itemlist/category/569-mobili%C3%A Irio-escolar

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



Relatério de Ensaio n® MOV/L-050.886/20

Pagina: 1/40

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre é signatéario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS ESCOLARES

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS

S/S LTDA

Rua Barao do Triunfo, 520, Conj. 132 — Brooklin Paulista

04602-002 — Sao Paulo - SP

FABRICANTE: J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

R. Distrito Industrial, S/N, quadra: E Setor T Lote 02; Anexo 2 Sala A;

Distrito Industrial

67035-330 — Ananindeua - PA
A/C: Renato Rodrigues de Souza
Telefone: (11) 3294-0044

E-mail: tecnico3@isopoint.net
Ref.: (PJ100-053536)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
5 (cinco) amostras identificadas pelo interessado como:

_Produto ~ Evento
Conjunto Aluno L
ABS - CJA-06B Certificagao - CP.2020.00332

Materiais recebidos no laboratério em 16/10/2020, liberados para ensaio em 20/10/2020.

Foto 1 — Mesa Foto 2 - Cadeira
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusi ite afs) tra(s) (s).
A reprodugdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagio para fins promocionais depende de aulorizagio prévia.

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Relatério de Ensaio n®° MOV/L-050.886/20
Pagina: 2/40

Centro Tecnoiogico de Contrele oy

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre é signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Moéveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual

NBR NM 300:2004 - Seguranca de Brinquedos - Parte 1: Propriedades Gerais, Mecéanicas e
Fisicas

NBR 11888:2008 - Bobinas e chapas finas a frio e a quente de ago-carbono e acgo de baixa liga
e alta resisténcia - Requisitos gerais

NBR 8261:2010 - Tubos de ago-carbono, formado a frio, com e sem solda, de segéao circular,
quadrada ou retangular para usos estruturais

NBR 14535:2008 - Moveis de Madeira - Requisitos e Ensaio para superficies pintadas

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 11003:2009 — Tintas — Determinag&o da aderéncia

NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido Corros@o por Exposigao a
Névoa Salina

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacao da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinacado do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no prasente documeanto referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).

A reprodugBio deste documento somente poderd ser felta na integra e sua utilizag8o para fins promocionais depende de autorizaglio prévia

SAQ PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - baver@falcaobauer.com.br
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Falcao B

Centro Tecnolégico de Controle da

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISQ IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre € signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

3.1. Ensaio para verificagao dos requisitos do ago conforme o subitem 4.1.4 da Norma

NBR 14006:2008

RESULTADOS OBTIDOS

" Parametro

" Especificado

Minimo
Diametro Tr— B
externo
Médio
Minimo
Espessura de e
parede Maximo
Médio
Massa linear kg/m 0,899 - =
~ Mesa

Tubo de segao circular

__Parametro Unidade | Obtido u
Minimo 29,31 s
Lado 1 Maximo mm 29,55 -- -
Médio 29,41 + 0,21
Minimo 56,90 --
Lado 2 Maximo mm 57,01 - -
Médio 59,96 + 0,09
Minimo 1,69 -
EZ";:;L;’: Maximo mm 1,98 5 -
Médio 1,89 + 0,26
Massa linear kg/m 1,720 - -

Nota: Nao ha especificado nesse ensaio, se entende que as dimensodes estipuladas pela

norma se referem ao material antes da confecgao do produto.
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3.2. Ensaio de verificagdes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da

Norma NBR 14006:2008

 Parametro Unidade |  Obtido ~ Especificado

Largura do tampo (b+) mm 608 + 0,01 600 Minimo

Largura do espago para as pernas (b2) mm Conforme -- 500 Minimo
Altura do tampo (h1) mm 770 1,1 750a 770

Altura para movimentagdo das coxas (hz) mm Conforme -- 665 Minimo
Altura para movimentacgéo dos joelhos (ha) mm Conforme -- 565 Minimo

Profundidade do tampo (t1) mm 466 1 0,01 450/500 Minimo

Profundidade do espago para as pernas (tz2) mm Conforme - 400 Minimo
Profundidade para movimentagdo das pernas (ta) mm Conforme - 500 Minimo
Raio da borda de contato com o usuario (rs) mm Conforme - 2,5 Minimo
Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme - 1 Minimo
Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme -- 20 Minimo

. Parametro Obtido U icadc

Largura do assento (ba) 398 + 0,01 390 Minimo

Largura do encosto (b4) mm 393 +0,01 350 Minimo

Altura do assento (hs) mm 458 +1,10 450 a 470

Extenséo vertical do encosto (h7) mm 170 + 0,01 150 Minimo

Raio da aba frontal do assento (r1) mm Conforme -- 30a90

Raio de curvatura da parte interna do encosto (r2) mm Conforme -- 400 a 900
Profundidade util do assento (1) mm 427 +1,10 400 a 440

Profundidade da superficie do assento (t7) mm 429 +1,10 427 Minimo
Altura do ponto “S” (hs) mm 211 +1,10 200 a 230
Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme -~ 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo
Angulo de inclinacao do encostos (B) g 104 +0,1 95a 110

Inclinagao do assento (A) 9 -4 +0,1 -5a-2
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DESENHOS ILUSTRATIVOS EXTRAIDOS DA NORMA NBR 14006:2008
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3.3. Ensaio para verificagdo do acabamento uniforme e defeitos conforme o subitem
4.3.1 da Norma NBR 14006:2008

Mesa
__ | Especificado ey Obtido
O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeitos Conforme
Cadeira L L
_ Especificado L o Obtido
O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeltos Conforme

3.4. Ensaio para verificagdo dos elementos removiveis sem a utilizagdao de
ferramentas conforme o subitem 4.3.2 da Norma NBR 14006:2008

Mesa : i e
Especlﬂcado : Obtido
O conjunto aluno ndo pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a
Conforme
utilizacao de ferramentas
~ Cadeira
Especlﬂcado . Obtido
O conjunto aluno ndo pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a
Conforme
utilizagao de ferramentas

3.5. Ensaio para verificacdo das saliéncias, reentrdncias ou perfuragoes que
apresentem caracteristicas cortantes conforme o subitem 4.3.3 da Norma NBR

14006:2008
. : ‘Mesa Sl :

Parametro ~ |Unidade | Obtido ~ Especificado
Borda nao | A borda nao deve ser

Resultado -- :
perigosa perigosa

: Cadeira

Parametro Unidade | Obtido  Especificado
Borda ndo | A borda nao deve ser

Resultado - : :
perigosa perigosa
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3.6. Ensaio para verificacdo das saliéncias perfurantes conforme o subitem 4.3.4 da
Norma NBR 14006:2008
i ~ Mesa : .
Parametro | Unidade| Obtido Especificado
Sem Nao deve haver
Resultado - saliéncias saliéncias
perfurantes perfurantes
Cadeira o
Parametro Unidade| Obtido | ‘Especificado
Sem Nao deve haver
Resultado -- saliéncias saliéncias
perfurantes perfurantes
3.7. Ensaio para verificacdo de respingos provenientes de soldas na estrutura
metalica conforme o subitem 4.3.5 da Norma NBR 14006:2008
~ Mesa
= Especificado _
A estrutura metalica ndo pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme
~ Cadeira AT s
Especificado ! | Obtido
A estrutura metalica ndo pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme

3.8. Ensaio para verificagdo do fechamento dos tubos conforme o subitem 4.3.6 da

Norma NBR 14006:2008

Item

Obtido

Os moveis cuja estrut'ur.a for feita

de tubos devem apresent&ir fechamento

1 em todas as terminagdes wanRme
Cadeira e
| tem - _ Ontido
Os moveis cuja estrutura for feita de tubos devem apresentar fechamento
Tl Conforme
em todas as terminacoes
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3.9. Ensaio para verificagdo dos vaos nas partes acessiveis ao usuario conforme o
subitemn 4.3.7 da Norma NBR 14006:2008

_ PR Mesa )
 Regiéo Parametro Unidade Obtido Especificado

= , Menor que 6mm e

1 Vao mm . Conforme Maior que 25mm

i o | _ Cadeira |
Regiao . Parametro Unidad‘e _ Obtido Especificado.

" Menor que 6mm e

1 Vo mm Conforme Malor que 25mm

3.10. Ensaio para verificagio dos furos acessiveis ao usuario conforme o subitem 4.3.8
da Norma NBR 14006:2008

Mesa X
Especificado ) Obtido
Os furos acessiveis ndo devem permitir a msergao de um pino com Conforme
didmetro entre 6mm e 25mm
e _ _' Cadeira - S
" B . ‘" Especificado : : " Obtido
Os furos acessiveis ndo devem permitir a insergdo de um plno com Conforme
didmetro entre 6mm € 25mm

3.11. Ensaio de rugosidade conforme o subitem 4.3.9 da Norma NBR 14006:2008

e _Tampo |
Regido .| Parametro - |. Unidadeés#| Obtido | U | Especificado
1 4 + 0,60
2 Rugosidade (Ra) 4 *0,60
3 da superficie do um 3 % 0,60 40 Maximo
4 tampo da mesa 4 + 0,60
5 4 + 0,60
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; Assento
Regido Parametro Unidade Obtido U Especificado
1 7 + 0,60
2 , 8 +0,60
3 R“ggsfsigﬁtfa) um 9 £ 0,60 50 Maximo
4 10 + 0,60
5 9 + 0,60
Encosto
Regido Parametro Unidade Obtido U Especificado
1 9 + 0,60
2 _ 12 + 0,60
3 Rugosldade (Ra)l  um 11 + 0,60 50 Maximo
' 4 8 + 0,60
5 9 + 0,60

3.12. Ensaio de verificagao do nivelamento dos pés da mesa e da cadeira sob aplicacao

de carga conforme o subitem 4.3.10 da Norma NBR 14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado
Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15
Deve estar perfeitamente
Ocorréncias - Conforme apoiado em uma
superficie plana
Cadeira
Parametro Unidade Obtido Especificado
Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15
Deve estar perfeitamente
Ocorréncias -- Conforme apoiado em uma
superficie plana

4.3.11 da Norma NBR 14006:2008

3.13. Ensaio de resisténcia a luz ultravioleta do tampo da mesa conforme o subitem

Tampo
: Obtido :
Parametro Unidade — e ey — Especificado
CP1 | CP2|CP3|CP4 R
Variagdo mediadacor AE -- 0 0 0 0 + 0,63 <4
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3.14. Ensaio para verificagao do brilho da superficie do tampo da mesa conforme o
subitem 4.3.12 (a) da Norma NBR 14006:2008

Tampo
Parametro Unidade | Obtido U | Especificado
Média das leituras de brilho ub 10 C 30 Maximo
Classificagao -~ |Semi-Fosco| -- | Fosco ou semi-fosco

3.15. Ensaio para verificagdo da dureza da superficie do tampo da mesa conforme o
subitem 4.3.12 (b) da Norma NBR 14006:2008

Parametro Unidade | Obtido _Especificado
Dureza ao rompimento -~ > 5H > 2H
Dureza ao amassamento - > 5H > 2H

3.16. Ensaio para verificagao da resisténcia ao impacto da superficie do tampo da mesa
conforme o subitem 4.3.12 (c) da Norma NBR 14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Aparéncia da area ensaiada na posigao 1 -- Conforme --
Graduacgéao da area ensaiada na posigao 1 -- 5 5
Aparéncia da area ensaiada na posigao 2 .- Conforme --
Graduacgdo da area ensaiada na posigéo 2 - 5 5

3.17. Ensaio de resisténcia a abrasdo da superficie do tampo da mesa conforme o
subitem 4.3.12 (d) da Norma NBR 14006:2008

~ Tampo
| Obtido wie
Parametro Unidade Especificado
CP1 | CP2 |CP3| U
Numero de ciclos -- 100 100 100 -- 100
Taxa de desgaste calculada mg/100 ciclos 5 7 5 |£0,00f 100 Maximo
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3.18. Ensaio de resisténcia a manchas da superficie do tampo conforme o subitem
4.3.12 (f) da Norma NBR 14006:2008

Parametro Unidade |  Obtido Especificado
Temperatura média de condicionamento antes da 4
realizacao do ensaio e 23 21 ass
Umidade média de condicionamento antes da o
realizacao do ensaio % >0 45889
Tempo de condicionamento antes da realizagéo
46 ansild horas 24 24
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante o ensaio % 55 -
Parmetro | Unidade Obtido .~ Especificado
Substancia -- Agua Agua
Quantidade ml 3 3

O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar

Ocaorréncias -- Conforme marcas ou alteragées permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
Parametro | Unidade Llobtide = Especificado
Substancia - Detergente domestico Detergente domestico
Quantidade ml 3 3

O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar

Ocaorréncias -- ? Conforme marcas ou alteragoes permanentes
! visiveis sob luz, apoés o procedimento
| de limpeza
‘Pardmetro | Unidade ~ Obtido ~ Especificado
Substancia - Oleo vegetal Oleo vegetal
Quantidade ml 3 3

O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragcdes permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
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~ Parimetro | Unidade |  Obtido  Especificado
Substancia - Café Café
Quantidade ml 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragbes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
~ Parametro Unidade ~ Obtido Especificado
Substéancia - Cha Cha
Quantidade ml 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
 ParAmetro | Unidade ~ Obtido ~ Especificado
Substéancia - Leite Leite
Quantidade mi 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragbes permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
Pardmetro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Vinagre Vinagre
Quantidade mil 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido  Especificado
Substancia - Suco de uva Suco de uva
Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
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Pardmetro | Unidade | Obtido Especificado
Substancia -- Etanol Etanol
Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragbes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
~ Parametro ‘Unidade ‘Obtido Especificado
Substancia - Catchup Catchup
Quantidade g 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragbes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Batom vermelho Batom vermelho
Quantidade g 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, ap6s o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido Especificado
Substéancia -- Mostarda Mostarda
Quantidade g 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido  Especificado
Substéncia - Giz de cera preto Giz de cera preto
Quantidade g 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocaorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
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Substancia -- Solugéo F!e_sabao Solucao de sabao domeéstico
domeéstico
Quantidade ml 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocaorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
- Parametro Unidade Obtido Especificado
Substéncia - Solugao de corante Solugao de corante para tecidos
Quantidade ml 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, néo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, ap6s o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido Especificado
. Tinta de caneta y .
Substancia - esferografica azul Tinta de caneta esferografica azul
Quantidade ml 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, néo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza
Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Tintade g'::;gl atdmico Tinta de pincel atdmico preta
Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes
visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
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3.19. Ensaio de resisténcia a corrosao em camara de névoa salina, conforme o subitem
4.3.13.1 da Norma NBR 14006:2008

Mesa
Tempode | OO RSt | fomaNBRISSO4E8S
exposigio ' _ o S
(horas) Obtido Especificado Obtido Especificado
24 do/to | Ri 0
48 do/to Ri 0
120 do / to Ri 0
144 do/to Ri 0
168 do/to do/to Ri 0 Ri 0
192 do/to Ri 0
216 do/to Ri 0
288 do/to Ri 0
300 do/ to Ri 0
Grau de empolamennto quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015

d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada
Nota 1 — A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituida pela Norma NBR
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento F0 estabelecido pela Norma NBR 5770:1984
equivale ao grau Ri 0 (0% de area enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015.

Foto 7 — Mesa seccionada antes do ensaio Foto 8- sa seccionada ap6s o ensaio
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Cadeira :
Tempo de - Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
ekp:osiqéo Norma NBR 5841 _ norma NBR ISO 4623-3
(horas) Obtido Especificado Obtido Especificado

24 do/ to Ri O

48 do/ to Ri O

120 do / to Ri 0

144 do/to Ri 0 ]

do/to . Ri 0

168 do/to Ri 0 [

192 do/to Ri O

216 do/to RI O

288 do/to Ri 0

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuigao das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
{0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada
Nota 1 — A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituida pela Norma NBR
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento F0 estabelecido pela Norma NBR 5770:1984
equivale ao grau Ri 0 (0% de area enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015.

Foto 9 — Cadeira secionada antes do ensaio  Foto 10 — Cadeira seccionada apés o ensaio
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3.20. Ensaio de determinagdo da espessura da tinta, conforme o subitem 4.3.13.2 da
Norma NBR 14006:2008

Método utilizado para determinagéo da espessura do revestimento

B
- Condigées ambientais i
Parametro Unidade | Obtido | U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 22,0 -
Umidade do ambiente durante o ensaio % 60,0 --
Espessura da camada (um) Mesa
~ Individual Média
Ponto | _ . Corrigido s e | il
'Obtido | com o fator U | Especificado | U | Especificado
. - de corregdo : e -
1 577 552 +2,0
2 576 551 +2,0
3 517 | 492 +2,0
4 434 409 2,0
5 363 338 20
3 :Eg jg? i ;’g 30 Minimo 454 + 804 40 Minimo
8 459 434 2,0
] 445 420 +2,0
10 513 488 +2,0
11 480 455 +20 _
12 473 448 £2,0 i
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) >481
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (ym) 338
Fator de redugdo da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (um) 25
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4 ____ Espessura da camada (um) Cadeira [ e
: Individual S Ll RS Média _
Ponto | . . Corrigido sl S i e
- | Obtido | com o fator U | Especificado | Obtido U | Especificado
A de corregdo _
1 109 84 +2,0
2 103 78 2,0
3 114 89 +2,0
4 110 85 +2,0
5 102 77 +2,0
3 19008 J 2: i ijg 30 Minimo 68 | +385 | 40 Minimo
8 80 55 +2,0
9 66 41 20
10 69 44 2,0
11 67 42 +2,0
12 91 66 +20
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (pm) 89
Menor valor encontrado que foi desprezado no célculo da média (um) 41
Fator de redugo da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (um) 25
3.21. Ensaio de aderéncia da tinta, conforme o subitem 4.3.13.3 da Norma NBR
14006:2008
: Mesa e i
Parametro Unidade Obtido | Especificado
Tempo de aplicagao da fita S 60 60 a 120
Destacamento na interseccao mm 0 --
Classificagao - YO Yo ou Y4
Destacamento ao longo das incisées mm 0 -
Classificagédo -- X0 Xg ou X
Cadeira : _
Parametro Unidade | Obtido | Especificado
Tempo de aplicagao da fita s 60 60a 120
Destacamento na intersecg¢ao mm 0 --
Classificagao -- YO Yoou Y
Destacamento ao longo das incisdes mm 0 -
Classificacao - X0 Xg ou X4
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3.22. Ensaio de carga estatica vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.1 da Norma

NBR 14006:2008
: _ Mesa S _
‘Parametro | Unidade | Obtido | U | Especificado
Maior vao da mesa mm 615 -- -
Forga aplicada N 1250,0 - 1::?;{;53
Deformacgdo em relagéo ao maior vao do % 3 +0.26 10 Maximo
tampo o '

Avallac;ao apés a raaliznqﬁo do ensaio conforme o subﬁem 4.4.1da Norma NBR 14006

Parametro Avaliagio
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
| Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressao manual em seus Conforme
membros
| Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o Corfoine
verificado na inspecao inicial
Qualquer deformagdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua T -

funcionalidade ou aparéncia

“ny ”
-‘\ -~
'~ s
.\. .,.
/*\
o 'S
s ~
e ~
> =
— Centro geométrico

Ponto de carregamento para a carga estatica vertical
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3.23. Ensaio de sustentacdo da carga da mesa, conforme o subitem 6.3.2 da Norma
NBR 14006:2008

Pardmetro | Unidade | Obtido | Especificado
Maior vao da mesa mm 615 -
Massa uniformemente distribuida g/em? 20 19,9 a 20,1
Deformacao permanente _alpés a:‘emocéo da % 0.2 0.5 Mé&ximo
carga em relagdo ao vao

Avalla;ﬁo apos a realizagﬁo do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006
_ | ~ Parametro e T
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligacoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressédo| Conforme
manual em seus membros
Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o
s : e Conforme
verificado na inspecao inicial
Qualquer deformagdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua
- : T Conforme
funcionalidade ou aparéncia

Sustentacao de carga da mesa
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3.24. Ensaio de carga estatica horizontal na mesa, conforme o subitem 6.3.3 da Norma

T

NBR 14006:2008

Parametro | Unidade Obtido L E-sriecifiéé&b'
Sentido de aplicagao da forgca - Fq “- F4
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5a 100,5
Forga aplicada N 600 -- 570 a 630
Numero de aplicagbes vezes 10 -- 10
Deflexao apés a 12 aplicagéo de carga mm 19 + 0,01 24 Maximo
Deflexao apés a 10? aplicagdo de carga mm 19 + 0,01 24 Maximo
Mesa
Parametro Unidade Obtido Ui Especificado
Sentido de aplicagao da forga -- Fa -- F2
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 -- 99,5 a 100,5
Forga aplicada N 600 - 570 a 630
Numero de aplicagbes vezes 10 - 10
Deflexao apos a 12 aplicagdo de carga mm 17 + 0,01 24 Maximo
Deflexao apds a 10® aplicagdo de carga mm 17 + 0,01 24 Maximo
' Mesa T ST T
Parametro | unidade | Obtido U | Especificado
Sentido de aplicagao da forga -- Fa - Fa
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 -- 99,5a 100,5
Forga aplicada N 600 - 570 a 630
Numero de aplicagoes vezes 10 -- 10
Deflexao apods a 12 aplicagéo de carga mm 7 + 0,01 24 Maximo
Deflexdo apos a 102 aplicagdo de carga mm 8 + 0,01 24 Maximo
' ' Mesa ' A '
Parametro Unidade Obtido U Especificado
Sentido de aplicagao da forga -- Fa -- Fa
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5
Forca aplicada N 600 -- 570 a 630
Numero de aplicagtes vezes 10 - 10
Deflexao apds a 12 aplicagdo de carga mm 11 + 0,01 24 Maximo
Deflexao apds a 10® aplicacdo de carga mm 11 + 0,01 24 Maximo
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Nota 1 — Nao foi possivel realizar o ensaio com a carga distribuida de forma uniforme, pois
utilizando este método a amostra apresentou tombamento antes de atingir a forga
estabelecida pela Norma NBR 14006:2008, impossibilitando a medigao do valor de deflexao,
sendo assim a carga de 100kg foi deslocada para o ponto mais préximo possivel do local de
aplicagao da forga, para evitar o tombamento da mesa.

Avaliagdo apés a realizagéo do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006
' - Parametro T | Avaliagio
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente. Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressao Caonforme
manual em seus membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que
o verificado na inspec¢ao inicial

Qualquer deformagé@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

L
\ Trava

-
=
—_

."V
J |

"a" - deflexdo sob carregamento

Carga estatica horizontal da mesa
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3.25. Ensaio de impacto vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.4 da Norma NBR

14006:2008
Mesa
Parametro _ Unidade | Obtido u Especificado
Regiao -- 1 - 1
Altura de impacto mm 240,0 -- 239,5a240,5
Numero de impacto vezes 10 - 10
Mesa
Parametro Unidade | Obtido u Especificado
Regiao -- 2 -- 2
Altura de impacto mm 240,0 - 239,5a240,5
Numero de impacto vezes 10 -- 10

Avaliagdo apés a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006
: Parametro : Avaliagdo

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao| Conforme
manual em seus membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que

e » = slend Conforme
o verificado na inspecao inicial
Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua
5 e : Conforme
funcionalidade ou aparéncia
= Impactadon vericH
Auia da queds
v
100 jwen
=

Ensaio de impacto vertical na mesa
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3.26. Ensaio de fadiga horizontal da mesa, conforme o subitem 6.3.5 da Norma NBR

14006:2008
" Parametro T Unidade | Obtido | Especificado
Local de aplicagao -- Pontos “a” e “b” | Pontos “a” e “b”
Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forca aplicada N 150,0 142,5a 1575
Frequéncia de ciclos cu;Ios / 10 6ai2
minuto
Numero de ciclos - 30 000 30 000
Parametro | Unidade Obtido | Especificado
Local de aplicagao -- Pontos “c" e “d" | Pontos “c” e “d”
Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forga aplicada N 150,0 142,5a 157,5
Frequéncia de ciclos cnc;los / 10 6a12
minuto
Numero de ciclos -- 30 000 30 000
Avaliaqﬁo ap6s a realizagdo do ensaio conforme o subﬁem 4.4 1da Norma NBR 14006
Parametro Avaliagﬁo
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualguer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo| Conforme
manual em seus membros
Qualguer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o
2 . o g Conforme
verificado na inspecéo inicial
Qualquer deformacao permanente em qualquer parte que possa afetar sua
: . ; Conforme
funcionalidade ou aparéncia

Ensaio de fadiga horizontal
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3.27. Ensaio de tombamento da mesa, conforme o subitem 6.3.6 da Norma NBR

14006:2008
Mesa _
Parametro Unidade | Obtido | Especificado
Ponto de elevagao da mesa -- Borda 1 Borda 1
Numero de tombamentos vezes 5 5
: Mesa
Parametro il Unidade | Obtido | Especificado
Ponto de elevagédo da mesa -- Borda 2 Borda 2
Numero de tombamentos vezes 5 5

Avaliagao apés a realizagio do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006

Parametro Avaliagdao
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressao| Conforme
manual em seus membros
Qualguer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o Eoribsimng
verificado na inspec¢ao inicial
Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua e
funcionalidade ou aparéncia

Os resultados apresantados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
ra fins promocionals depende de autorizagao prévia,

A reproduglo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utiliza:
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3.28. Ensaio de estabilidade da mesa, conforme o subitem 6.3.7 da Norma NBR

. ParAmetro Unidade | Obtido ~ Especificado
Local de aplicagao de carga - Borda 1 Borda 1
Forca aplicada kg 60,0 59,7 a60,3
Distancia em relagé@o a borda de contato mm 50 50
Ocorréncias N Nao tombou | N&@o pode tombar sob carga
' ParAmetro' Unidade | Obtido Especificado
Local de aplicagao de carga -- Borda 2 Borda 2
Forga aplicada kg 60,0 59,7 a 60,3
Distancia em relagao a borda de contato mm 50 50
Qcorréncias N N&o tombou | Nao pode tombar sob carga
} g
CT".,'.?L?_‘L?.’;.'TZB; n?j;'d e;;w e .
||| com o usuario
(o |
s
g
(i if

Ensaio de estabilidade da mesa

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproduciio deste documento somente poderd ser feita na (ntegra e sua utilizagBo para fins promocionals depende de autorizagao prévia.
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3.29. Ensaio de carga estatica no assento, conforme o subitem 6.4.1 da Norma NBR

14006:2008
Parametro | Unidade | Obtido | Especificado
Numero de aplicagdes vezes 10 10
Forca aplicada N 1 500 1425 a 1575
Tempo sob carga S 10 10 Minimo

Avallat;io apds a realizagﬁo do ensaio conforme o subitam 4.4.2 da Norma NBR 14006

Parametro ~ Avaliagdo

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo
suportes de assento

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que nado possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressdo| Conforme
manual em seus membros

Qualquer deformagé@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

Ensaio de carga estatica no assento

Os resultados apresentados no presente documento referam-se exclusivamenta a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugido deste documento somente podera ser feita na integra e sua ulilizagio para fins prome is depende de aulorizagio prévia.
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3.30. Ensaio de carga estatica no encosto, conforme o subitem 6.4.2 da Norma NBR

14006:2008
Parametro | Unidade | Obtido | Especificado |

Massa de balanceamento N 1800 1710 a2 1890

Forca aplicada N 760 722 a798
Numero de aplicagdes de forga vezes 10 10
Frequéncia de aplicagao de forga vezes / minuto 10 10
Altura “H" mm 300 -

Deformacéao permanente em relagédo a altura "H” % 1 10 Maximo

Avallaqio apde a realizacdo do ensaio conforme o subitem 44.2da Norma NBR 14006

Parametro : Avaliagio
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, mclumdo suportes Conlorma
de assento
| Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma presséo Conforme
manual em seus membros

Qualquer deformagdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Trava

Ensaio de carga estatica no encosto

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugo deste documento somente poderd ser felta na Integra e sua utilizago para fins promocionals depende de autorizacdo prévia.
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3.31. Ensaio de fadiga no assento, conforme o subitem 6.4.3 da Norma NBR 14006:2008

~ Parametro | unidade | Obtido | Esp
Forga aphcada N 950 902 a 998
Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 12 10a20
Numero de ciclos vezes 100 000 100 000

Avallag&o apos a realizacdo do ensaio conforme o subrtem 44.2 da Norma NBR 14006
Parametro j ¢ | Avaliagao S
alquer fratur r i in
Suupo?tii b 2tsusgmccl}e qualque membro, junta ou cornponente incluindo T —
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressao| Conforme

manual em seus membros
Qualquer deformagé@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua Eantormis
funcionalidade ou aparéncia

.;’, \

Ensaio de fadiga no assento

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
produclo deste documento somente poderd ser felta na Integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagio prévia.
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3.32. Ensaio de fadiga no encosto, conforme o subitem 6.4.4 da Norma NBR 14006:2008

"~ Parfmetro | Unidade | Obtido | Especificado
Massa de balanceamento N 950 902 a 998
Forga aplicada N 330 313 a 347
Numero de ciclos - 100 000 100 000
Frequéncia de aplicagao de forga ciclos / minuto 12 10a20

Avaliagio apés a realizagio do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma NBR 14006

- Parametro Avaliagao
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo Sontaiine
suportes de assento
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo| Conforme
manual em seus membros
Qualquer deformacgdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Coifoime

funcionalidade ou aparéncia

no encosto

¢ \« Aplicagao de forgas repetidas

| 11
1

- |
L | R |

Ensaio de fadiga no encosto

Os resultados apresentados no presente documento raferem-se axclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.33. Ensaio de impacto no assento, conforme o subitem 6.4.5 da Norma NBR

14006:2008
Parametro Unidade | Obtido Especificado
Altura de impacto mm 135,0 134,5a 135,56
Numero de impactos vezes 10 10

Avaliaqio apos a rea!izac;io do ensaio confonne ° subitem 4.4.2 da Norma NBR 14008

Parametro j Avaliagéo
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo Corfontie
suportes de assento
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo| Conforme
manual em seus membros

Qualquer deformagé@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua

; ; s Conforme
funcionalidade ou aparéncia
} g;} E ~Ilmpactador vertical
g 8 #
2 | 'f.
N : altura da queda
[ | [
|| . S

Ensaio de impacto no assento

Os resultados apr tados no pre d to referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A repreducdo deste documento somente poderd ser felta na integra e sua utilizaco para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.
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3.34. Ensaio de impacto no encosto, conforme o subitem 6.4.6 da Norma NBR

14006:2008
Parametro  Unidade | Obtido Especificado
Rugosidade do piso um 1,1 0,8a20
Altura de impac?to em rel!ac‘,:éo ao - 463 462.5 a 463 5
ponto de impacto "H
Angulo de inclinagdo do péndulo ° 57 55 a 59
Numero de impactos vezes 10 10

eonforme o subltem M 2 da N

IBR 14006

L : Parémetro : -Avaliaq.ﬁo'-;-f-fr'
Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente incluindo
Conforme
suportes de assento
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que ndc possa ser reapertado de ligagdes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo| Conforme
manual em seus membros
Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua Gonfsmis
funcionalidade ou aparéncia
Fe0,
E Y ;
allura vertical
P £ da queda (M)
Impacto<— 4\ L ¥
Trava 3f1_ 1
Os resultados apresentados no presenta documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
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3.35. Ensaio das ponteiras dos pés da cadeira, conforme o subitem 6.4.7 da Norma NBR

14006:2008
Parametro Unidade Especificado
' Rugosidade do pisd pum 0,8a2,0
Massa kg 9,95 a 10,05
Percurso m 1 1
Numero de ciclos vezes 20 000 20 000
| Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 10 5a10

Avalraqao

Qualquer fratura de qualquer membro Junta ou componente incluindo
suportes de assento

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que nado possa ser reapertado de ligacoes
consideradas rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma presséo| Conforme
manual em seus membros

Qualquer deformagé@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.36. Ensaio de estabilidade frontal, conforme o subitem 6.4.8.3 da Norma NBR
14006:2008

_ Parametro | Unidade | Obtido | Especificado
Forga vertical no assento "C" N 600 600
Forga horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagéo da forga horizontal "F" s 5 5 Minimo
A A cadeira ndo | A cadeira ndo
Ocorrencias B tombou deve tombar

”~ ¥ e
:/ ; s
\) i
‘:“:::H\ e
{ [t i g
e
¥ AT e
; 2
i
W
S Trava
_L_ji_
(1~

Ensaio de estabilidade frontal

Os resultados apresentados no presente documento referem-ge axclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
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3.37. Ensaio de estabilidade lateral, conforme o subitem 6.4.8.3 da Norma NBR

14006:2008
o Parametro ~ Obtido | Especificado
Forga vertical no assento "C" 600 600
Forga horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagéo da forga horizontal "F" S 5 5 Minimo
T A cadeira néo A cadeira nao
Ocorrencias B tombou deve tombar
.lf‘,;_?“-‘
"ﬁ’ \

Ensaio de estabilidade lateral

Os resultados apresentados no presente documento referem-se axclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
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3.38. Ensaio de estabilidade para t

ras, conforme o subitem 6.4.8.4 da Norma NBR

14006:2008
o Parametro | Unidade |  Obtido  Especificado
Distancia "X" para aplicagéo da forga "C" mm 175 175
Forga vertical no assento "C" N 600 600
Distancia "Y" para aplicagéo da for¢ca "F" mm 300 300
Forga horizontal "F" N 180 180
T —_——_— _ A cadeira néo A cadeira ndo
tombou deve tombar
- R
<o ¢
’ ‘.\‘ Y
in. ¢
[ ! “‘
i "". F e PlAN0 de assento
Ponto de ,,«)%r: “““““ = )
intersegao g’ ! i
das superficies { ] !
do assento / e X
e encosto /1 \
(f \
| I
Trava . ri| i
> Ui 4

Ensaio de estabill

idade para tras da cadeira

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(2) amostra(s) ensalada(s).
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3.39. Ensaio para verificagdo da marcag¢do e informagdo, conforme o subitem 7 da

Norma NBR 14006:20008

Especiﬂcado

A cadelra e mesa do conjunto aluno devem conter a tdentlftcagao do fabricante e

validade da garantia (més e ano) Conforme
A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagdao do tamanho pelo
; Conforme
numero e/ou pela cor correspondente
A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagdo por faixa de estatura c
; i onforme
do usuario correspondente ao tamanho do conjunto
As identificagdes devem ser apresentadas de forma indelével Conforme
As identificagbes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local c
e o onforme
externo e visivel a distancia
Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instrugées contendo informagao Confotine
sobre o "uso, manuteng¢ao e limpeza"
~ Cadeira ;
i o Especnﬁcado - o Obtido
A cadelra e mesa do conjunto aluno devem conter a ldentrficag:éo do fabncante e
Conforme
validade da garantia (més e ano)
A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagdo do tamanho pelo
. Conforme
numero e/ou pela cor correspondente
A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagéo por faixa de estatura
£ : Conforme
do usuario correspondente ao tamanho do conjunto
As identificagbes devem ser apresentadas de forma indelével Conforme
As identificagtes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local
o el Conforme
externo e visivel a distancia
Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instrugées contendo informagao Confsine

sobre o0 "uso, manutencao e limpeza"

4, DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 20/10/2020 a 26/11/2020.
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5. AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Regra de Decisao
A avaliagdo da conformidade é baseada nos critérios das especificagées e/ou normas, nao

considerando a estimativa de incerteza de medicao associada aos resultados.

Verificagdo das deformacées de moldagem 4,1.3.2 ap?f;v &l
Verificagao dos requisitos do ago 414 --
Verificagao dos requisitos dimensionais 4.2 Atende
Verificagdo do acabamento uniforme e defeitos 4.3.1 Atende
Verificagdo dos elemefn;ﬁg: ;eer:g;veis sem utilizagéo de 4.3.2 Aterids
o e
Verificagao das saliéncias perfurantes 434 Atende
Verificagdo dos respingos r[?nrgt\gis:;i:ntes de solda na estrutura 435 Hiends
Verificagao dos fechamentos dos tubos 436 Atende
Verificagao dos vaos nas partes acessiveis ao usuario 437 Atende
Verificag@o dos furos acessiveis ao usuario 438 Atende
Rugosidade 4.3.9 Atende
Verificagdo do nivelarr;(;il'}::c; g;os Sgscg% ;nesa e da cadeira sob 43.10 P

Os resultados apresentados no p se exc ente a(s) (s) iada(s)
A reprodugado deste documento somente podera ser feita na mtagra & sua utilizagdo para fins pror is depende de autorizagdo previa.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



i

Relatério de Ensaio n® MOV/L-050.886/20
Pagina: 39/40

Centro Tecnologico de Con

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.

O Cgcre ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Matuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

Resisténcia a luz ultravioleta

4.3.11

Atende

Verificagéo do brilho da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (a) Atende

Verificag&o da dureza da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (b) Atende

Verificagao da resisténcia impacto da superficie do tampo da 4312 (¢) TR
mesa

Resisténcia a abrasao da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (d) Atende

Resisténcia a manchas da superficie do tampo 4.3.12 (f) Atende

Resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina 4.3.13.1 Atende

Determinagao da espessura da tinta 4.3.13.2 Atende

Aderéncia da tinta 43.13.3 Atende

Carga estatica vertical da mesa 6.3.1 Atende

Sustentagdo da carga da mesa 6.3.2 Atende

Carga estatica horizontal na mesa 6.3.3 Atende

Impacto vertical da mesa 6.3.4 Atende

Fadiga horizontal da mesa 6.3.5 Atende

Tombamento da mesa 6.3.6 Atende

Estabilidade da mesa 6.3.7 Atende

Carga estatica no assento 6.4.1 Atende

Carga estética no encosto 6.4.2 Atende

Fadiga no assento 6.4.3 Atende

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclust ite a(s) (s) (s)
A reproduco deste documento somente podera ser feita na Integra e sua utilizag8io para fins promocionals depende de autorizagho prévia.

RS lada(s)
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Fadiga no encosto 6.4.4 Atende

Impacto no assento 6.4.5 Atende

Impacto no encosto 6.4.6 Atende

Ponteira dos pés da cadeira 6.4.7 Atende
Estabilidade frontal e lateral 6.4.8.3 Atende
Estabilidade para tras 6.4.84 Atende
Verificagdo da marcacgao e informacgao 7 Atende

S0 Paulo, 27 de novembro de 2020.

KPO

Os itados ap no p fi .....equstrwnEB a(s) amosira(s) ﬂnm(h(sj
3 ilize fil de de autorizacic pré
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FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fomecedor): Maqmoveis Industria e Comércio de Maveis LTDA CNPJ n.°: 54.826.367/0005-11

CJA-0S — Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,46 ¢ 1,76 m
(Conjunto “Verde”), conforme gravacdo impressa por tampografia na estrutura da mesa e no encosto da
cadeira:

Conjunto composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em pldstico injetado.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregao eletréonico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magmdveis Indistria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

b) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

Embalagem externa (Volume):

e C(Cada volume ¢ composto de 2 conjuntos (duas mesas acopladas uma a outra ¢ duas cadeiras
amarradas uma a outra) e envolto em filme termoencolhivel resistente o suficiente para evitar o
rompimento da embalagem, proteger contra poeira ¢ umidade, e garantir a integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagido durante o pregao eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunte) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Maqméveis Induastria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

Embalagem individual da mesa:

e cada tampo deve estar recoberto com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente ¢ fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

e 0s pés devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

Embalagem individual da cadeira:

e cada cadeira deve estar embalada individualmente, recobrindo assento ¢ encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

e 0s pés da cadeira devem estar protegidos com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma:

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
! fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magmdveis Indistria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

Estrutura metalica (mesa e cadeira):

¢ MESA: montantes verticais, pés e travessas confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura;

¢ CADEIRA: estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura;

e PINTURA: em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA; tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e SOLDAS: com superficie lisa e homogénea, sem pontos cortantes, superficies asperas ou escorias;
todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido; sem respingos,

irregularidades de solda, e rebarbas; juntas soldadas esmerilhadas e cantos agudos arredondados.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo

fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades

Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNOE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Maqméveis Industria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

Porta livros (mesa):

e de plastico, na cor cinza, fixado na estrutura metalica, abaixo do tampo da mesa;
¢ MARCA: ZURICH e MASTICMOL
e MODELO: FDE/FNDE

Ponteiras e sapatas (mesa e cadeira):

e em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE;
o fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor;
e MARCA: ZURICH ¢ MASTICMOL

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
Jornecedor para fins de habilitagao durante o pregdo eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunte) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Maqméveis Industria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.’: 54.826.367/0005-11

e MODELO: FDE/FNDE

Assento e encosto (cadeira):

e em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE;
o fixadas a estrutura através de rebites de “repuxo” (6 rebites no assento ¢ 4 no encosto);

e MARCA: ZURICH e MASTICMOL

e MODELO: FDE/FNDE

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagcao durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019

Empresa registrada (fornecedor): Magmdveis Industria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.": 54.826.367/0005-11

Identificacio do fornecedor/fabricante:

e ctiqueta colada na superficie inferior do tampo da mesa e do assento da cadeira;
e etiqueta autoadesiva com informagdes impressas de forma permanente.

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregdo eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



FNDE

PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: R$ 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019

Empresa registrada (fornecedor): Magméveis Industria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.”: 54.826.367/0005-11

‘magmaveis
MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
sos- QUADRA 04- DISTRITO INDUSTRIAL MOVELEIRO

CNPi54.826.36. 11

Fone: (16) 3253-5150

CODIGO DO PRODUTY: CONJUNTOD ALUNO - CIA DSB
FABRICANTE: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE M:
FORN cznoa mwcmu luwm

#Pmb"m 1
24 (VINTE E QUATR

OBS: o lote de fornecimento também deve ser indicado na etiqueta, e essa deve estar bem colada!

Selo do INMETRO:

¢ colado na superficie inferior do porta livros da mesa e do assento da cadeira;
e Registro INMETRO n.” 533/2017:

Seguran¢a f Seguranca

Registro ,
00053312017 e Regls“o

EXATA Compulsério me=me . e- 0005332017
T # 1+ Compulsorio wemo

Caracteristicas adicionais:

e Garantia: de 24 meses, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da data de entrega do
mobilidrio;
e Certificac¢do: produto certificado conforme Portaria INMETRO n.® 105/2012;

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagao durante o pregao eletronico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) prototipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.



PE n° 10/2017 - Mobiliario Escolar

Item 12 — CJA 05 (Modelo 2 - ABS)
Valor registrado: RS 295,10 (cada conjunto) — vigéncia: 05/01/2019
Empresa registrada (fornecedor): Magméveis Industria e Comércio de Méveis LTDA CNPJ n.’: 54.826.367/0005-11

¢ Certificado de Conformidade: 011.2015.CJA.02 — Exata Certificadora;

e Relatério de Avaliagio de Protétipo: Relatorio n® AG 240/17.LAU, de 22/11/2017, Exata
Certificadora;

e Relatério de andlise da colagem do lamaninado ao tampo injetado em ABS: MOV/L-
018.805/17, de 20/11/2017 - Falc@o Bauer;

e Manual de uso e conservagio: entregue dentro de um envelope, fixado com fita adesiva do lado
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa; deve estar fixado em cada volume (2
mesas ¢ 2 cadeiras); papel reciclado, em formato 210mm x 297mm (A4), de gramatura minima
75g/m2, frente e verso.

Saiba mais:

e Para conhecimento de todas as especificagdes técnicas do produto detalhadamente, consulte o
Caderno de Informagdes Técnicas — CIT, disponivel na pagina do Pregdo Eletronico n.” 10/2017, no
Portal do FNDE —~ Compras Governamentais, na se¢do  “Outros  arquivos™

http://www.fnde.gov.br/acoes/compras-governamentais/compras-

nacionais/produtos/itemlist/category/569-mobili%C3%A I rio-escolar

OBS: as imagens apresentadas neste documento correspondem ao(s) prototipo(s) apresentado(s) pelo
fornecedor para fins de habilitagdo durante o pregao eletrénico. Os produtos entregues as Entidades
Contratantes devem corresponder fielmente ao(s) protétipo(s) aprovado(s) pelo FNDE.
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Laboratério de Ensaioc Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR SO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre é signatério do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

INTERESSADO:

FABRICANTE:

RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS ESCOLARES

INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS
S/S LTDA

Rua Barao do Triunfo, 520, Conj. 132 — Brooklin Paulista

04602-002 — Sao Paulo - SP

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

R. Distrito Industrial, S/N, quadra: E Setor T Lote 02; Anexo 2 Sala A;
Distrito Industrial

67035-330 — Ananindeua - PA

A/C: Renato Rodrigues de Souza

Telefone: (11) 3294-0044

E-mail: tecnico3@isopoint.net

Ref.: (PJ100-053536)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como:

Produto Evento  RAU | ProcessoN°
Conjunto Aluno )
ABS - CJA-05B Certificagdo E CP.2020.00332

Materiais recebidos no laboratério em 16/10/2020, liberados para ensaio em 20/10/2020.

FOTOS DAS AMOSTRAS ENSAIADAS

T D

Joeati= et

TarCla

Foto 1 = Mé.s.é T Foto 2 - Cadeira

Os resultados apresentados no presente documento referem-se axclusivamenta a(s) amostra(s) ensaiada(s)

A reproducao deste documento somente poderd ser feita na Integra e sua ulilizagio para fins promocionals depende de autorizagfo prévia

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib lbrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo Jose dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcacbauer.com.br
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Laboratério de Ensaioc Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO |EC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre é signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

2. METODOS / ESPECIFICACOES

NBR 14006:2008 — Mdveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de verificagbes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da Norma

NBR 14006:2008
Parametro Unidade |  Obtido U, Especificado
Largura do tampo (b1) mm 608 + 0,01 600 Minimo
Largura do espaco para as pernas (bz) mm Conforme -- 500 Minimo
Altura do tampo (h1) mm 718 £1.1 700a 720
Altura para movimentagao das coxas (hz) mm Conforme - 610 Minimo
Altura para movimentagao dos joelhos (ha) mm Conforme - 520 Minimo
Profundidade do tampo (t1) mm 466 + 0,01 450/500 Minimo
Profundidade do espago para as pernas (tz) mm Confo6me -- 400 Minimo
Profundidade para movimentagéo das pernas (ta) mm Conforme - 500 Minimo
Raio da borda de contato com o usuério (ra) mm Conforme - 2,5 Minimo
Raio das arestas e quinas (rs) mm Conforme -- 1 Minimo
Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme -- 20 Minimo
~ Parametro | Unidade |  Obtido u Especificado
Largura do assento (ba) mm 398 + 0,01 390 Minimo
Largura do encosto (b4) mm 395 10,01 350 Minimo
Altura do assento (hs) mm 425 +1,10 420 a 440
Extensé&o vertical do encosto (h7) mm 172 + 0,01 150 Minimo
Raio da aba frontal do assento (r1) mm Conforme -- 30a90
Raio de curvatura da parte interna do encosto (r2) mm Conforme -- 400 a 900
Profundidade util do assento (ts) mm 373 +1,10 360 a 400
Profundidade da superficie do assento (t7) mm 387 +1,10 373 Minimo
Altura do ponto “S” (he) mm 210 +0,2 190 a 220
Raio das arestas e quinas (rs) mm Conforme -- 1 Minimo
Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo
Angulo de inclinagdo do encosto (B) . 104 +0,1 95a 110
Inclinag@o do assento (A) a -3 +0.1 -5a-2

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reprodugio deste documento somente podera ser faita na Integra e sua utilizaglo para fins promocionals depende de autorizago prévia.

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-080 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170

Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S&o José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
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DESENHOS ILUSTRATIVOS EXTRAIDOS DA NORMA NBR 14006:2008
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Os resultados apresentados no presente documento ref i e a(s) amosira(s) ensalada(s).
A reproducio deste documento somente podera ser feita na (ntegra e sua uuliz_agg para fins promocionais depende de autorizagfio prévia.

SAO PAULO: Rua Antdnio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
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Laboraiério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre & signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado em 27/11/2020

AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Regra de Decisao
A avaliagdo da conformidade € baseada nos critérios das especificagbes e/ou normas, nao
considerando a estimativa de incerteza de medi¢do associada aos resultados.

Verificagdo dos requisitos dimensionais % Atende

Sao Paulo, 27 de novembro de 2020,

L. A. FALCAO BAUER LTDA

Os resultados apresentados no presente documento referem-se axclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
deste documento somente ers ser fella na Integra e sua utili fins promacionals de de aulorizagao

SAO PAULD Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX(11)3611-01?0
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcacbauer.com.br - bauer@falcacbauer.com.br



DETALHE 10 - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
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IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1
IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM AMARELO
' SOBRE FUNDO AMARELO ~  SOBRE FUNDOQ CINZA IMPRESSAO EM
) IMPRESSAO EM & £ AMARELO
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ESC. 111 ESC. 1:1
e R
- . L3 o |
= = 3 E
EMWM' = b
f : ) i
- = ' t — / r"/ L / \\
- Lisitare j . IDENTIFICAGAQ CENTRALIZADA
m%f:&ng&&g fg ':TNR&L;%DA ' EM REL%iC%O AO TUBO
APLICAGAO DA IDENTIFICACAO APLICAGAO DA IDENTIFICAGCAO
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 : ESC. 1:10

CJA-03
PAGINA 29/29
REVISAD e
DATA 11/08/14

medidas em milimetros = 18

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009)




DETALHE 10 - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

__TEXTOS ALINHADOS _
i PELO CENTRQ
1 35 J.
el sl —u-q \
_ e !
=2l FONTE: 11
" SWIS 721 Bik Bt
3

FONTE: 14
VERMELHO —|——=icaais

tnt Tamanho 4
o

S
™ -
Altura do aluno FONTE: 7 CJA-04
] SWIS 721 Blk Bt
1.33a 1.59m &
FONTE: 11 :
! i SWIS 721 Blk Bt ; PAGINA 29/29
REVISAO A8
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL DATA 11/08/14
ESC. 1LY
IMPRESSAQ EM BRANCO IMPRESSAO EM VERMELHO
SOBRE FUNDO VERMELHO SOBRE FUNDO CINZA IMPRESSAD EM
: IMPRESSAQ EM VERMELHO
<— BRANCO I - TONE 186 C
Tamanho 4 FUNDO VERMELHO Tamanho 4 FUNDO CINZA
(ENCOSTO EM LAMINADO ("—"‘{ESTRU'I'URA

DE ALTA PRESSAQ O DA MESA
VERMELHO [ sty VERMELHO {

<—— IMPRESSAO EM IMPRESSAD EM

Altura do aluno BRANCO Altura do aluno VERMELHO
1.33 a 1.59m 1.33 a 1.59m PANTONE 186 C
APLICACAO NO ENCOSTO APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA
ESC.1:1 ESC. 1:1

—
= - =" E |~

L T-l?ﬂdf’% :

R

H Y H B (ot S \
IDENTIFICACAO CENTRALIZADA IDENTIFICACAO CENTR.&UZADA
EM RELACAD AQ ENCOSTO EM RELAGAO AC TUBO
APLICACAQ DA IDENTIFICACAO APLICAGCAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acaordo de Cooperagdo Técnica (D.O.U, 25/03/2009)




DETALHE 10 - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

RO CENTRO
ot 35 s
*'—--H‘“‘“
Q:i:-. . —— .
< 3 Tamanho 5 < o) Ty
b7 VEﬁDE < FONTE: 14

< | SWIS 721 Blk Bt
—y

— —
bt
2 FONTE: 7
== Altura do aluno z
SWIS 721 BIK Bt
1.46 a 1.76m .
FONTE: 11
A SWIS 721 BIK Bt
-4 —
ETIQUETA - IDENTIFICA(,‘AO DO PRADRAO DIMENSIONAL
ESC. 1:1
IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM VERDE .
SOBRE FUNDO VERDE SOBRE FUNDO CINZA IMPRESSAO EM
IMPRESSAQ EM VERDE
<——BRANCO I, 7/ TONE 3415 C
Tamanho 5 FUNDO VERDE Tamanho 5 FUNDO CINZA
{ENCOSTO EM LAM:)NUADO mﬁm
DE ALTA PRESSAQ
VERDE EM POLIPROPILENO) VERDE
Altura do aluno g;:i%sosio i Altura do aluno ;’;:EEESSAO EM_ "
1.46 a 1.76m 1.46 a 1.76m PANTONE 3415 C

APLICACAQ NO ENCOSTO

APLICACAQ NA ESTRUTURA DA MESA
ESC.1:1 S

ESC. 1:1

: ( N T : ):
. ' i — T
(_‘ | l 1.1 1 Sy ;
= S o~ T — (, '-"/ /\

APLICACAQ CENTRALIZADA

EM RELACAO AD ENCOSTO APLICAGAO CENTRALIZADA

EM RELACAO AO TUBO

APLICAGCAO DA IDENTIFICACAO
VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10

APLICAGAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA
ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projete FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

CJA-05
PAGINA 29/29
REVISAO : 2
DATA 11/08/14




DETALHE 10 - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

—JTEXTOS ALINHADOS.
i PELOCENTRO
. 3 3
—I}—-—-—T 3 T—lD-C’
:t _____________________IB§§
i i FONTE: 11
e Tﬂma!flhﬂ 6 <& SWIS 721 Bk Bt
<l [ o
- FONTE: 14
Lo AZUL < | <uEnime
rrﬁ" ;1;3: - b
d" -
o i Altura do aluno ] ;3?;;2; BicHE CJA 06
1.59 a 1.88m
7 FONTE: 11
it fan ?W PAGINA - 29/29
. REVISAO 8
ETIQUETA - IDENTIFICAGAO DO PRADRAO DIMENSIONAL DATA 11/08/14
ESC. 1:1 2
IMPRESSAO EM BRANCO IMPRESSAO EM AZUL
SOBRE FUNDO AZUL I SOBRE FUNDO CINZA IMPRESSAO EM
IMPRESSAO EM AZUL
<——BRANCO I, - TONE 2687 C
Tamanho 6 FUNDO AZUL Tamanho 6 FUNDO CINZA
(ENCOSTO EM sxugnonbmo (—gs;:;usitim
DE ALTA PRES
AZUL £M POLIPROPILENO) _ AZUL
Altura do aluno g;ii%‘os‘;o S Altura do aluno LD;ZT_ESSM o
1.59 a 1.88m 1.59 a 1.88m PANTONE 287 C
APLICACAO NO ENCOSTO APLICAGCAO NA ESTRUTURA DA MESA
ESC. 1:1 ESC. 1:1
¢ d= > [ )
. . N S J
| X
[ ]
- — i\ : e
: I ’
~J . I §.1 L~— -
//- v .\\ :
i e s T
IDENTIFICACAO CENTRALIZADA IDENTIFICAGAD CENTRALIZADA
EM RELACAO AO ENCOSTO EM RELAGAD AD TUBO
APLICACAO DA IDENTIFICACAO APLICACAO DA IDENTIFICACAO
VISTA POSTERIOR DA CADEIRA VISTA LATERAL DIREITA DA MESA
ESC. 1:10 ESC. 1:10

medidas em milimetros

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
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Falcao Ba

Centro Tecnoldgico de Con

Relatério de Ensaio n® QUI/L-33089
Pégina: 1/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgere de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
O Cgcre é signatario do Acordo de Reconhecimento Mdtuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

INTERESSADO:

SOLICITANTE:

RELATORIO DE ENSAIO
ANALISES QUIMICAS

INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E DESENVOLVIMENTO SOCIAL -
ISOPOINT

R. Barao do Triunfo, 520, Conj. 132 — Brooklin Paulista

CEP: 04602-002 — S&o Paulo - SP

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

R. DISTRITO INDUSTRIAL, SN; QUADRA: E, SETOR T LOTE: 02, ANEXO 2
SALA A - DISTRITO INDUSTRIAL

CEP: 067035-330 — ANANINDEUA - PA

Ref.: (PJ100-053536)

1. IDENTIFICAGAO DAS AMOSTRAS
02 (Duas) amostras de Corpos de Prova, identificadas pelo interessado como:

MODELO i EVENTO - LACRE
MESA CJA 06 B — TINTA MESA 3518
Certificagao
CADEIRA CJA 06 B — TINTA CADEIRA 3523

Materiais recebidos e liberados para ensaio em: 13/11/2020.
Identificagdo Interna: L-0312235 e L-0312236.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual.

NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos.
PE-QUI.080_1 — Migracédo de Metais em Matrizes Diversas.

Andlise realizada com equipamento ICP/OES, sendo que os resultados se referem aos
elementos na forma soluvel.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amosira{s) ensalada(s).

A reproducio deste documento somente pedera ser feita na Integra e sua utilizag8o para fins promocionais dep de autorizagao prévia.

SAQ PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Joseé dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br




Falcao

Centro Tecnolégico de

Relatério de Ensaio n°® QUI/L

|
4 !
|
|

Pagina: 2/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
O Cgcre é signatério do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Determinagdo de Migragao de Metais Pesados
Tabela 1: L-0312235 - MESA CJA 06 B — TINTA MESA

Parametro | Unidade A Obtido | U Especificagio | -gu';‘:::g;’;;'
Antiménio (Sb) mg/kg 0,417 0,007 60,000 Maximo 0,2000
Arsénio (As) mg/kg <0,500 - 25,000 Maximo 0,5000
Bério (Ba) mg/kg 276,852 4,706 1000,000 Maximo 0,1750
Céadmio (Cd) mg/kg <0,175 - 75,000 Méaximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg 4,641 0,056 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg 0,952 0,015 60,000 Maximo 0,3500
Mercurio (Hg) ma/kg <0,625 -- 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 - 500,000 Maximo 0,5000
Tabela 2: L-0312236 — CADEIRA CJA 06 B — TINTA CADEIRA
Parmetro | Unidade | Obtido | U  Especificagao _:-__qu';'-.':t':;‘;:;éo
Antiménio (Sb) mg/kg <0,200 -- 60,000 Maximo 0,2000
Arsénio (As) mg/kg <0,500 -- 25,000 Maximo 0,5000
Bario(Ba) | mg/kg 285,364 4,851 1000,000 Maximo 0,1750
Céadmio (Cd) \ mg/kg <0,175 - 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg 4,589 0,055 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) | mgl/kg 1,324 0,021 60,000 Maximo 0,3500
Mercurio (Hg) i mg/kg <0,625 -- 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 -- 500,000 Maximo 0,5000

4. AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as especificagdes da NBR 14006:2008 — Moveis escolares —
Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual e norma NBR NM 300-3:2011 - Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos Elementos, quanto aos parametros determinados.

Regra de decisao
A avaliagdo da conformidade é baseada nos critérios das especificagbes e/ou normas, ndo
considerando a estimativa de incerteza de medicao associada aos resultados.

Os resultados apresentados no presente documanto referem-se excly e a(s) {s) la(s)
A reprodugao deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizagfio prévia

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - baver@falcaobauer.com.br
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Relatério de Ensaio n° QUI/L-3308%
Pagina: 3/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O Cgcre € signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

5. OBSERVAGAO
1) O valor maximo permitido para a migragdo dos metais pesados deve ser dividido pelas
cores do material analisado (agrupamento permitido de até 04 cores), conforme a norma NBR
NM 300-3:2011.
6. DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado no periodo de 13/11/2020 a 24/11/2020.
Séo Paulo, 24 de Novembro de 2020.
L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro tecnolégico de controle da qualidade Centro tecnolégico de controle da qualidade
a
\ X\k“’“ Ak ‘««'L “J
JANNA RIBEIRO DA SILVA JESSICA FIGUEIREDO QUEIROS
TECNICA EM QUIMICA SUPERVISORA DE LABORATORIO
CRQ N° 044105430 CRQ N° 04490869
RP3

Os resultados apresentades no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensalada(s).
A reprodugio deste documento somente podera ser feita na int_ngra @ sua utilizagho para fins promocionais depende de autorizagio prévia.

SAO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S0 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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EAATIrICALOES

Solicitante / Enderego:
Appficani { Addrass
Soficitanis / Direccitn

Fabricante / Enderecgo:

Menvfaciuror / Addrass
Fabricanta / Direccifin

Escopo de Certificagao:
Coriification Scope

Numero de Série / Lote:

'eriel number/ Belch numbor
litmera de sarfa / Nitnem de lole

Normas Aplicaveis:
Aplicable Standards’
Nermas aplicablos

Modelo de Certificacao:
Cerilficafon Modal/
Madslo e cerificacion

Portaria Inmetro N°:
Inmatro Decres n* / Scope
lananza Inmeimm / Alcance

Concessao para:

Concession for
Concaslon

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2020.00332

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

Rua Distrito Industrial, SN — quadra E setor T Lote 02, anexo 2, Sala A
CEP 67035-330, Distrita Industrial — Ananindeua, PA - Brasil

CNPJ n° 22.685.164/0001-32

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

Rua Distrito Industrial, SN — quadra E setor T Lote 02, anexo 2, Sala A
CEP 67035-330, Distrito Industrial = Ananindeua, PA - Brasil

CNPJ n° 22.685.164/0001-32

Méveis Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual

Nao Aplicavel
ABNT NBER 14006:2008
Modelo 3

Portaria INMETRO n° 105 dle 06/03/2012 e n° 184 de 31/03/2015

Uso do Selo de Identiﬁcagéo da Canformidade sobre o(s) produto(s)
relacionado(s) neste Certificado

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGCOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Barao do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - Sao Paulo — SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagdo de Praduto acreditado pela Coordenac¢do Geral de Acreditagdo
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o preduto esta em conformidade com a(s) Norma(s),
Procedimento(s) efou Portaria acima descritas.

Primeira Concessd@o: 10/12/2020
Firsl Coneessiont / Primera Cantasién
Periodo de Validade: 10/12/2020 a 10/12/2023

Period of Vialidily / Periado de validez

Assinadoe de forma digltal por SILVIA
CRISTINA DOMINGOS DE
OUVEIRA:05851738805
. ,  DN:¢=BR, o=iCP-Brasll, ou=Secretaria da
» Receita Federal do Brasit - RFB, ou=RFB =
CFF A3, ou=(EM BRANCO},
ou=45039252000162, cn=5ILVIA CRISTINA
DOMINGOS DE OLIVE!RA:05891738805
,  Dados: 1020.12,10 05:09:05 -03'00"
. Versia do Adabe Acrebat Reader:
2020.013.20066

Silvia C. D. de Oliveira

Diretoria Executiva
i ,;Fma o o f

Confirma o Certiffcado

s

Emissao: 10/12/2020
Emiszlon / Emislin

“Certificado da Conformidade vélido somente acompanhado das piginas de 1 2 2"

FOR.3.021, Rev.14 1/2
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Designagao do Produto:
Line / Produci's Family’ Femilia de productos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2020.00332

Linha Cenjunto Aluno Indi:vldual

Nome Comercial do Produto: Conjunto Aluno Individual — ABS
Producl/ Froduci
Data da Realizacéio da Auditoria: 13/10/2020
NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELATORID(S) DE ENSAIO INICIAL LABDRATORIO / CRL
QUIL-33089171/20, QUINL-330893/1/20 em 24/11/2020 . Falcgo Bauer — GRL 1307
MOVIL-050.886/20, MOVIL-050.887/20, QUUL-330883/1/20, MOV/L-D50.889/20 em 27/11/2020
' Modelo ' ] Cédiga
Marca {Deslgnagdo Descrigad Técnica de
Comercial) . Barras
CJA 03 ABSI _ | Mesa com tampo em ABS, revestido!nas faces inferior e superior em laminado melaminico em
, BP montado sobre: eslrulura tubular de ago, na cor CINZA.
J.F. Gomes Conjunto Aluno Cadei i d d
Individual adeira empilhavel com assento e encosfo em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago, na cor AMARELA
CJA 04 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido nas faces inferior ¢ superior em laminade melaminico em
. BF montado sobre estrutura tubular de ago, na cor CINZA,
J.P. Gomes Conjunto Aluno . ' - .
individual Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anaidmico moldado, montados sobre estrutura tubular de age, na cor VERMELHA
CJA 05 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido'nas faces inferior e superior em laminado melaminico em
h BP montado sobre estrutura tubular de ago, na cor CINZA.
J.P. Gomes Canjunto Aluro Cadei . R A
Individual adeira erppl!hével com assento e encosto em poliprepileno injetado ou em compensado
anatdmice moldade, montados sobre estrutura tubular de aco, na cor VERDE
CJA 06 ABS — Mesa com tampo em ABS, reveslido nas faces inferior e superior em laminado mefaminico em
. BP montado sobre estrutura tubular de ago, na cor CINZA.
J.P. Gomes Cenjunto Aluno o
Individual Cadeira empllr]avel com assento ¢ encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago, na cor AZUL

a) Somente as unidades comercializadas duranfe a vigénela deste Certificado estardo cobertas por esta cerfificagio;

b} Este certificado é valido apenas para o(s} produlos idénticos aos avaliades. Qualquer modificagdo no projeto, bem como a uiilizagio da componentes e/ou malariais
diferentes daqueles definidos na documentagdo descritiva aprovada nesta ceriificagio, sem a prévia autorizagio da ISOPOINT, invalida este Certificado;

1A validade deste Certificado estd alrelada 4 realizagao das avaliagdes de manuteng3o a fratamento de possivels nda conformidades de acordo ¢om as orientagdes
a0 ISOPOINT e previstas em Portarias, Normas e no POP.5.021 - Elaboragio e Acompanhamento de Processos de Certificagio/ ISOPQINT,

d) Para verificagdo da condiggo atualizada de regutaridade deste certificado de conformidade devern ser consultados os bancos de dados do Inmefro (para Produtos
com Centificagdo Compulséria) e o Siiio Elelrinico: www.isopoint.com b, referante a produtos certificados.

€) O Selo de Identificagao da Conformidade deve ser colocado na superficis externa do produto, em local facimente visive! e 0 seu uso estd vinculado ao FOR 3.007 -
Acardo para Uso da Marca de Conformidade, que & especifico para o fabricante e no endefego citado neste Cegtificado.

Emissao: 10/12/2020

Emlssion / Emision

Histérico de RevisGes:

Revisde

Data

Descrigao

0

10122020

Emisséo Inicial

FOR.3.021, Rev.14

“A {iltima revisSa substitui e cancela as anteriores®
The fast maview cance! and substiules the previows ones
La yftima navisitn sustiuye y cancela fas anlarores

PRODUTO
LCERTIFICALO




SegOimi

IcAgo1

Solicitante / Enderego:

Applicam / Address
Snliritania f Direcoldn

Fabricante / Enderego:

Manufacturer / Address
Fabricante / Divaceitn

Escopo de Certiflcagdo:

Cert¥ieatian Stops

Niimero de Série / Lote:
taral numnbar / Balch nomber
Timero de sore / Mamsro da lofe

Normas Aplicaveis:

Apftcable Standarde!
Narmas apficables

Modelo de Certificagao:
Cerlificalion Madelf
Madala de cartificacion

Portaria Inmetro N°:
Inmetro Docree A"/ Scope
Ordananza inmeiro / Alcance

Concessaa para:

Concession for
Conceslon

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2020.00332

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

Rua Distrito Industrial, SN — quadra E setor T Lote 02, anexo 2, Sala A
CEP 67035-330, Distrito Industrial — Ananindeua, PA - Brasil

CNPJ n°® 22.685.164/0001-32"

J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI

Rua Distrito Industrial, SN — quadra E setor T Lote 02, anexo 2, Sala A
CEP §7035-330, Distrito Industrial — Ananindeua, PA - Brasil

CNPJ n° 22.685.164/0001-32

Moveis Escolares - Cadelras e Mesas para Conjunto Aluno Individual

Nao Aplicavel
ABNT NBR 14006:2008
Modelo 3

Portaria Inmetro n° 401 de 28 de Dezembro de 2020

Uso do Selo de Identificagao da Conformidade sobre ofs) produto(s)
relacionado(s) neste Certificado

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGCOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Barao do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - Sdo Paulo — SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagdo de Produto acreditado pela Coordenagdo Geral de Acreditagdo
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto estd em conformidade com a(s) Norma(s),
_Procedimento(s) efou Portaria acima descritas.

Primeira Concessao:
First C lorst 7 Primera C )

Periodo de Validade:

Perfad of Validity / Periodd de validez

GRcode
Confirma ¢ Certificado

10/12/2020

10/12/2020

a 40/12/2023

Assinado de forma digital por EDSON
' DE LARA RODRIGUES:31958982920

DN: c=BR, o=[CP-Brasil,

ou=Presencial, ou=00216136000133,
» ou=5ecretarla da Receita Federal do

Brasil - RFB, ou=RFB =-CPF A3,

ou={emn branco), cn=EDSON DE LARA
| RODRIGUES:31958982920

Dadas: 2022.07.14 16:33:52 -03'00

Edson L. Rodrigues

Diretoria Executiva
Executive BoerdAutharized signatory / Persona sulorizeda

Emlissac: 14/0712022
Emlgsian f Emisitn

"Certificado de Conformidade vdlido somente acompanhado das pdginas de T a 2"

FOR.3.021, Rev.16

1/2



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

isomJim Conformity Certificate

N°: CP.2020.00332

Designagao do Produto: Linha Conjunto Aluno Individual
Line / Product's Family/ Familia de producios

Nome Comercial do Produto;: Conjunto Aluno Individual - ABS

Product/ Producto
Data da Realizacao da 12 Auditoria: 13/10/2020
NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELATORIQ(S) DE ENSAIQ:INICIAL LABORATORIO / CRL
MOV/L-050.886/20, MOV/L-050.887/20, MOV/L-050.888/20, MOV/L-050.889/20 de 27/11/2020 Laboratério Falcio Bauer — CRL 1307
| QUI/L-330893/1/20 / QUI/L-330891/1/20 de 24/11/2020 Laboratdrio Falcéo Bauer — CRL 0003
Modelo : 3 Cadigo
Marca (Designacgéo Descrigao Técnica de
Comercial) _ Barras
CJA 03 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido nas faces inferior e superior em laminado melaminico em
J.P. Gomes | Conjunto Aluno _ ‘ BP montado sobre estrutura tubuiaf de ago, na cor CINZA.
' Individual Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago, na cor AMARELA
CJA 04 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido nas faces inferior & superior em laminado melaminico em
J.P. Gomes | Conjunto Aluno _ _ ’BF' montado sobre estrutura lubuialf de ago, na cor CINZA.
Individual Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatoémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco, na cor VERMELHA
CJA 05 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido nas faces inferior e superior em laminado melaminico em
J.P. Gomes | Conjunto Aluno . _ BP montado sobre estrutura tubuiaf de ago, na cor CINZA.
Individual Cadeira empilnavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago, na cor VERDE
CJA 06 ABS — Mesa com tampo em ABS, revestido nas faces inferior e superior em laminado melaminico em
JP. Gomes | Conjunto Akino . _ EP montado sobre estrutura lubula( de ago, na cor CINZA.
' Individual Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatomico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago, na cor AZUL

a) Somente as unidades comercializadas durante a vigéncia deste Certificado estardo cobertas por esta certificagéo;

h\ Este certificado é valido apenas para o(s) produtos idénticos aos avaliados. Qualquer modificag&o no projeto, bem como a utilizagdo de componentes efou materiais
ferentes daqueles definidos na documentag8o descritiva aprovada nesta certificagéo, sem a prévia autorizag&o da ISOPOINT, invalida este Certificado;

c) A validade deste Certificado esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutencao e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as orientagdes
do ISOPOINT e previstas em Portarias, Normas e no POP.5.021 - Elaboragéo e Acompanhamento de Processos de Certificagdo/ ISOPOINT

d) Para verfficagdo da condigdo atualizada de reqularidade deste certificado de conformidade devem ser consultados os bancos de dados do Inmetro (para Produtos
com Certificagdo Compulséria) e o Sitio Eletronico: www.isopoint.com.br, referente a produtos certificados.

e) O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser utilizado conforme o POP.3.009, que é especifico para o fabricante e no(s) enderego(s) citado(s) neste Certificado.

Emissdo: 14/07/2022

Emission / Emisién

Historico de Revisdes:
Revisao Data ! Descricdo
0 10/12/2020 Emiss3o Inicial
1 14i07/2022 Atualizacio conforme Portaria Inmetro n® 401 de 28 de Dezembro de 2020

“A dltima revisao substitui e cancela as anteriores”
The last review cancel and substitules the previous cnes
La uitima revision sustituye y cancela las anteriores

AN \
PRODUTO
CERTIFICADO

FOR.3.021, Rev.16 2/2
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
0O Cgcre é signatério do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
ANALISES QUIMICAS

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E DESENVOLVIMENTO SOCIAL -
ISOPOINT
R. Bardo do Triunfo, 520, Conj. 132 — Brooklin Paulista
CEP: 04602-002 — Sao Paulo — SP

SOLICITANTE: J.P. COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
R. DISTRITO INDUSTRIAL, SN; QUADRA: E, SETOR T LOTE: 02, ANEXO 2
SALA A - DISTRITO INDUSTRIAL
CEP: 067035-330 — ANANINDEUA — PA
Ref.: (PJ100-053536)

1. IDENTIFICACAO DAS AMOSTRAS

03 (Trés) amostras de Corpos de Prova, identificadas pelo interessado como:

MODELO | EVENTO ~ LACRE
MESA CJA 06 B — TAMPO 3521
CADEIRA CJA 06 B — ASSENTO Certificagao 3528
CADEIRA CJA 06 B — ENCOSTO 3527

Materiais recebidos e liberados para ensaio em: 13/11/2020.
Identificagdo Interna: L-0312237, L-0312239 e L-0312240.

2. METODO !/ ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual.

NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos Elementos.
PE-QUI.080 1 — Migragao de Metais em Matrizes Diversas.

Analise realizada com equipamento ICP/OES, sendo que os resultados se referem aos
elementos na forma soluvel.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamante a(s) amostra(s) ensalada(s).
A reproduglo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagBo para fins promocionais depende de autorizag8o pravia.

SAQ PAULQ: Rua Aguinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
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3. RESULTADOS OBTIDOS
3.1. Determinagdo de Migragao de Metais Pesados
Tabela 1: L-0312237 - MESA CJA 06 B - TAMPO
Parametro | Unidade | Obtido u Especificagio | :qu':m;ftig;ﬂ;
Antiménio (Sb) mg/kg <0,200 -- 60,000 Maximo 0,2000
Arsénio (As) ma/kg <0,500 - 25,000 Maximo 0,5000
Bario (Ba) ma/kg <0,175 - 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) ma/kg <0,175 -- 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mag/kg <0,875 - 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 - 60,000 Maximo 0,3500
Mercturio (Hg) mag/kg <0,625 - 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 -- 500,000 Méximo 0,5000
| Tabela 2: L-0312239 — CADEIRA CJA 06 B — ASSENTO
_Harﬁﬁietro Unldgd_e Obtido u - Especificagao qut'r:'t‘::i‘ac::ao
Antiménio (Sb) ma/kg <0,200 - 60,000 Maximo 0,2000
Arsénio (As) mg/kg 4,404 0,075 25,000 Maximo 0,5000
Bario (Ba) mg/kg 24,101 0,410 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) ma/kg <0,175 -- 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) ma/kg <0,875 - 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 - 60,000 Maximo 0,3500
Mercurio (Hg) mg/kg <0,625 - 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg 26,310 0,447 500,000 Maximo 0,5000
Tabela 3: L-0312240 — CADEIRA CJA 06 B — ENCOSTO
Pardmetro | Unidade | Obtido | U Especificagio | qu';':t’;:; ::50
Antimdnio (Sb) mg/kg <0,200 - 60,000 Maximo 0,2000
Arsénio (As) mg/kg <0,500 - 25,000 Maximo 0,5000
Bario (Ba) mg/kg <0,175 -- 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) mg/kg <0,175 - 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mag/kg <0,875 -- 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 -- 60,000 Maximo 0,3500
Mercurio (Hg) mg/kg <0,625 -- 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 -- 500,000 Maximo 0,5000

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproduclo deste documento somente poderd ser feita na (ntegra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de aulorizag o prévia.

SAQ PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S&o José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as especificagbes da NBR 14006:2008 — Moveis escolares —
Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual e norma NBR NM 300-3:2011 - Seguranca de
Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos Elementos, quanto aos parametros determinados.

Regra de decisao

A avaliagéo da conformidade é baseada nos critérios das especificagbes e/ou normas, nao
considerando a estimativa de incerteza de medigdo associada aos resultados.

OBSERVAGAO

1) O valor maximo permitido para a migracdo dos metais pesados deve ser dividido pelas
cores do material analisado (agrupamento permitido de até 04 cores), conforme a norma NBR
NM 300-3:2011.

DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 13/11/2020 a 24/11/2020.

Séo Paulo, 24 de Novembro de 2020.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro tecnolégico de controle da qualidade Centro tecnolégico de controle da qualidade
/ - ; p (‘\ :
\\ Xif_“.\-i; A u..k_-_q_‘\l’ '*\- e g‘ﬁu:& '
Gi ANNA RIBEIRO DA SILVA JESSICA FIGUEIREDO QUEIROS
TECII\IICA EM QUIMICA SUPERVISORA DE LABORATORIO
CRQ N° 044105430 CRQ N° 04490869

Os resultades apresentados no presente documento referem-se exclusivamente 4(s) amostrals) ensaiada(s).
A reprodugdo deste documento somente poderé ser feita na integra e sua utilizago para fins promocionals depende de autorizag 3o prévia.

SAQ PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P, - CEP 05036-070 - FONE (11)3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S0 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcacbauer.com.br
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LAUDO ERGONOMICO DE PRODUTO

EDENILSON DA SILVA ASSUNCAO, Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Ergonomista do
Trabalho — Associado a ABERGO — n°® 1474/2022, CREA-PA-1517172497, ID: 4231411, CPF:
797.180.782-15, Residente na Rua Antonio Bezerra Falcdo, 1322, Bairro: Mirizal, Cidade: Marituba,
Estado: Para, CEP: 67.200-000, Fone: (091) 9126-2808.

EMPRESA: JP COMERCIO DE MOVEIS EIRELI-ME, firma estabelecida na RUA D.
INDUSTRIAL, S/N, GALPAO SALA A ANEXO 2, ANANINDEUA/PA - CEP 67.035-330, Inscrita
no CNPJ sob o n® 22.685.164/0001-32 e Inscrigdo Estadual sob o n° 15.470.687-6. E-mail:
jpgomescomerciodemoveis@hotmail.com.

A) CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO - CJA-05-ABS; (altura de 1,46m a 1,76m)

B) CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO - CJA-06-ABS; (altura de 1,59m a 1,88m)
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) NORMA UTILIZADA

A NR-17 — ERGONOMIA esta descrita conforme Publicagdo D.O.U. Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de
junho de 1978 (06/07/78). Alteragdes/Atualizagdes D.O.U. Portaria MTPS n.° 3.751, de 23 de novembro
de 1990 (26/11/90), Portaria SIT n.° 08, de 30 de margo de 2007 (02/04/07), Portaria SIT n.° 09, de 30
de margo de 2007 (02/04/07), Portaria SIT n.” 13, de 21 de junho de 2007 (26/06/07), Portaria MTb n.°
876, de 24 de outubro de 2018 (Rep. 26/10/18), Portaria MTP n.® 423, de 07 de outubro de 2021
(08/10/21), Portaria MTP n.° 4.219, de 20 de dezembro de 2022 (22/12/22). Em vigor em todo o
Territério Nacional, estando abaixo, parcialmente descrita:

NR-17 — ERGONOMIA

17.6 - MOBILIARIO DOS POSTOS DE TRABALHO

17.6.1 O conjunto do mobilidrio do posto de trabalho deve apresentar regulagens em um ou mais de seus
elementos que permitam adapta-lo as caracteristicas antropométricas que atendam ao conjunto dos
trabalhadores envolvidos e a natureza do trabalho a ser desenvolvido.

17.6.2 Sempre que o trabalho puder ser executado alternando a posi¢do de pé com a posi¢do sentada, o
posto de trabalho deve ser planejado ou adaptado para favorecer a alterndncia das posigoes.

17.6.3 Para trabalho manual, os planos de trabalho devem proporcionar ao trabalhador condigdes de boa
postura, visualizagdo e operagdo e devem atender aos seguintes requisitos minimos:

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento ¢ movimentagdo dos segmentos
corporais de forma a ndo comprometer a saude e ndo ocasionar amplitudes articulares excessivas ou
posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de atividade, com a disténcia
requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento;

¢) érea de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizagdo pelo trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espago suficiente para pernas e pés na base do plano de trabalho, para
permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de operag¢do ¢ possa posicionar
completamente a regido plantar, podendo utilizar apoio para os pés, nos termos do item 17.6.4; e

¢) para o trabalho em pé, espago suficiente para os pés na base do plano de trabalho, para permitir que o
trabalhador se aproxime o méximo possivel do ponto de operagao e possa posicionar completamente a
regido plantar.

17.6.3.1 A érea de trabalho dentro da zona de alcance méaximo pode ser utilizada para agoes que nao
prejudiquem a seguranga e a saude do trabalhador, sejam elas eventuais ou também, conforme AET, as
ndo eventuais.

17.6.4 Para adaptacdo do mobilidrio as dimensdes antropométricas do trabalhador, pode ser utilizado
apoio para os pés sempre que o trabalhador ndo puder manter a planta dos pés completamente apoiada
no piso.

17.6.5 Os pedais ¢ demais comandos para acionamento pelos pés devem ter posicionamento e
dimensodes que possibilitem fécil alcance, além de atender aos requisitos estabelecidos no item 17.6.3.
17.6.6 Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes requisitos minimos:

a) altura ajustével a estatura do trabalhador e & natureza da fungdo exercida;

b) sistemas de ajustes e manuseio acessiveis;

¢) caracteristicas de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento;

d) borda frontal arredondada; e

e) encosto com forma adaptada ao corpo para protegdo da regido lombar.

17.6.7 Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados em pé, devem ser colocados assentos
com encosto para descanso em locais em que possam ser utilizados pelos trabalhadores durante as
pausas.

17.6.7.1 Os assentos previstos no item 17.6.7 estdo dispensados do atendimento ao item 17.6.6.

E subsequente norma NBR 13961:2010 (Moveis para escritério — armarios), NBR 13966:2008 (Moveis
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para escritorio — mesas), NBR 13967:2011 (Moveis para escritorio - Sistemas de estagdo de trabalho),
NBR 13962:2018 (Moveis para escritorio — cadeiras); NBR 14006:2008 - Moveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual; NBR 13963:1997 — Moveis para escritorio — Moveis para
desenho — Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais; NBR 15786:2010 - Mdveis para
escritorio - Mesas — Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais e Requisitos e métodos de
ensaio.

RESULTADOS OBTIDOS, DE ACORDO COM A NR 17 — CONJUNTO ESCOLAR PARA
ALUNO - CJA-05-ABS, CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO - CJA-06-ABS,; As
regulamentagdes da norma para cadeiras de escritorios seguem um padrdo: uso diario de 8 horas, por
usuarios de até 110 kg e estatura que varie entre 1,52 m ¢ 1,92 m. Além disso, alguns termos
importantes sobre a fabricagdo dessas cadeiras sdo: assento fixo; base fixa; base com quatro pontos
de apoio, sem rodizios; conforma¢do da superficie do assento um pouco acentuada eborda frontal
arredondada.

Os demais itens desta NR ndo se enquadram neste laudo j& que estes sdo relacionados ao
levantamento e as condigdes ambientais do posto de trabalho, (temperatura, ruido e iluminagdo) ¢ a
propria organizagdo do trabalho. E importante ressaltar que os materiais e equipamentos que iro
compor o ambiente de trabalho devem atender as normas dispostas nesta NR.

Este parecer refere-se ao produto anteriormente citado da Marca/Fabricante: JP GOMES / JP
COMERCIO.

D) CONCLUSAO

Através da andlise ergondmica feita para a emissao deste laudo, podemos concluir que os produtos:
CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO - CJA-05-ABS, CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO -
CJA-06-ABS, MARCA/FABRICANTE: JP GOMES / JP COMERCIO, atendem os requisitos acima
descritos preconizados pela NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

Ressaltamos que o referido laudo ergondmico possui a finalidade de avaliar o produto, conforme

especificagdo técnica emitida pelo fabricante, contemplando apenas a avaliagdo dos requisitos do item
17.6 da NR 17, conforme descrito acima.

As normativas preconizadas e descritas na NR 17 Anexo I — Trabalho dos Operadores de Checkout,
NR 17 Anexo II - Trabalho em Teleatendimento/Telemarketing ¢ NR 12- Seguranga no Trabalho em
Maquinas ¢ Equipamentos ndo estao sendo avaliadas nesta andlise, estas devem ser realizadas conforme
a finalidade de utiliza¢do do produto em seus respectivos postos de trabalho.

O presente Laudo Ergonémico tem Validade de 01 (um) ano, ou se durante este periodo houver alguma
alteragdo nos produtos ou mesmo na concepgdo da NBR ou NR-17.

Marituba (PA), 16 de Outubro de 2023.

-

u
Edenilson da Silva Assungao
Engenheiro de Seguranga do Trabalho
CREA-PA 1517172497
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Av.Athos da Silveira Ramaos, 274
CCMN/NCE - Bloco C

Cidade Universitéria - Iiha do Funddo .
Rio de Janeiro — RJ

; _ Assoclaglo
CEP: 21941-916 leira

1695/2023

DECLARACAO

Declaramos para os devidos fins que a Sr.
EDENILSON DA SILVA ASSUNCAO, CPF n2 797.180.782-15, faz
parte do quadro social da ABERGO — Associacdo Brasileira de
Ergonomia, na categoria Profissional e esta regular com a
anuidade. Esta declaragdo é valida para a competéncia de 2023.

Rio de Janeiro, 30 de margo de 2023,

[28.003.248  0001-19]

ASSOCIAGAC BRASILEIRA
DE ERCONOMIA
Av. Athos da Siveira Ramos, 2?’4
prédio do NCE Cigaca Universitaria
|LHA DO FURDAO - CEP 21941-611
L_ RIO DE JANEIRO - R) ey




ABERGCO

EDENILSON DA SILVA
ASSUNCAO

797.180.782-15

Lucy Mara Bay
Presidente

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA

Registro de Entidade Mantida - CNPJ- 28.003.218/0001-19
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J.P. COMERCIO DEOVEIS EIRELI - MF

RUA, DISTRITO INDUSTRIAL S/N, QRiE} OTE 2, ANEXO 2, SALA A - BA R
i i / . INDUSE -PARA ’ B
~ CEP 67.035- 02 /991262808
CNPJ.: 22.685.164 -

ENSC. MUN.: 52335
Emy ' tmaikgom :
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DECLARACAO DE USO/DE M D - N&.003/2022
' S ' g . . Outubro de 2023.
PROPONENTE: JP COMERCIO DE MOVEIS EIRE :
ENDERECO: Rua Distrito Industrial, S/N, QD-E, SETO / sfrito

Industrial — Ananindeua — Pai#
CONTATO, (91) 99126256

A E-MAEr-Jpg ¢

Aos
Orgios Federais

End. Rua D. Industrial, S/N, Quade | » Ananinde LB 0 ¢

21.523.996/0001-90, ¢ stadu 0,687-6. E-mail: gmunamoveis " 091)99329-

5891 tem plena autorizacao do USO ¢ - - TCAD ' de

podera prestar Manutengdo do§'mob JUer Org:
Onde todos os insumot 1o | hsti S 2 4 montacet hricac @rios sao
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregéo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descri¢ao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

Lote: 1
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Item Descrigao
1 CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6

TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA

Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
f CEP: 65.927-000 Telefone: (99)99130-2002
: _ CNPJ: 38,203.366/0001-30 INSC EST: 12.660.205-0
tre. Email: trevocom.representacoes@gmail.com

CADEIRAS + MESA CENTRAL) CONJUNTO
INFANTIL, COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA:
TAMANHO ESCOLAR INFANTIL DE MONTAGEM
SIMPLIFICADA E QUE TAMBEM PERMITA
UTILIZACAO COMO BRINQUEDO INFANTIL.
DEVE COMPREENDER um CORPO
ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM
TAMPO SUBSTANCIALMENTE EM FORMATO
TRAPEZOIDAL. O CORPQ DEVE SER INTEIRICO
DE FORMA POLIEDRICA E SER MOLDADQ EM
PROCESSO DE INJECAQ CcCOM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO EM PEGA UNICA, E SER
COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO LARGO E
DE SECCAO TRANSVERSAL EM U , VOLTADO
PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS
TAMBEM EM U , VOLTADOS PARA FRENTE E
SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS
SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES DE
LIGACAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES
TRASEIROS. O TAMPO DEVE APRESENTAR
UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E SER MOLDADQ PELO
PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL
DENOMINADO ABS, COM BASE MENOR
ARREDONDADA E CHANFROS NAS
EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. DEVE
APRESENTAR UM SULCO TRANSVERSAL,
POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR DO
TAMPO, QUE SERVIRA COMQO PORTA -
OBJETOS. 0 PORTA-LIVRO DEVE
APRESENTAR A FORMA DE UMA PLACA
TRIANGULAR E SER MOLDADO PELO
PROCESSO DE INJECAO COM MATERIAL
DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL
ARREDONDADO, E SER ENCAIXADA EM
TRILHOS SITUADOS NAS SUPERFICIES
INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO
CORPO E SER FIXADA POR MEIQ DE PINOS
SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E
PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS
SUPERIORES. A CADEIRA INFANTIL DEVE SER
FORMADA POR ASSENTO, ENCOSTQO E
ESTRUTURA COM A SEGUINTE DESCRICAO
TECNICA: ASSENTO, DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E SER MOLDADO
ANATOMICAMENTE  COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADA E DIMENSOES DE 330 MM DE
LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA
POR MEIO DE 4 (CAVIDADES REFORGADAS
COM ALETAS DE NO MINIMO 3 MM DE
ESPESSURA DISPENSANDO O USO DE
PORCAS E PARAFUSOS. A ALTURA DO
ASSENTO ATE O CHAQ DEVE SER DE 350 MM,
O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM
NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA  (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADOQ
ANATOMICAMENTE  COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADA. SUAS DIMENSOES DEVEM SER

2154

Unidade
CcJ

75,00

R$ Unitario
4.400,00 330.000,00
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos:
tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

DE 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA
POR DOIS PINOS FIXADORES INJETADOS EM
POLIPROPILENQ COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS.
ESTRUTURA, DEVE SER FABRICADA EM
TUBOS DE ACO INDUSTRIAL 1008/1020, E SER
COMPOSTA POR PERNAS E TRAVESSAS EM
TUBO DE QUADRADO DE 20 X 20 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,06 MM. AS
PECAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE Sl PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG, O CONJUNTO
AINDA DEVE RECEBER TRATAMENTOS DE
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO), O
QUE POSSIBILITA PROTEGAO CONTRA
OXIDACAO E MAIOR VIDA UTIL A ESTRUTURA.
NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES A
CADEIRA DEVE RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS FABRICADAS PELO PROCESSO DE
INJECAO DE  TERMOPLASTICOS  DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENQ). A MESA CENTRAL DEVE
POSSUIR A SEGUINTE DESCRICAO TECNICA:
SER CONSTITUIDA DE DUAS PECAS
PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER CONFECCIONADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO
COM ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM
BRILHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM. AS
PECAS, VISTAS SUPERIORMENTE, DEVEM
APRESENTAR FORMATO SEXTAVADO PARA
UNIAO DE 068 MESAS, QUE FORMAM UM
CIRCULO. POSSUIR 07 DIVISORIAS: SEIS
REFERENTES AS FACES EXTERNAS E UMA
CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A PECA DEVE
APRESENTAR UM RESSALTO DE 40MM PARA

ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. ESTRUTURA
. CENTRAL DEVE SER FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL COM DIAMETRO DE 38,1MM
COM ESPESSURA DE 09MM. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER ENCAIXADAS NO
TUBO, UMA EM CADA EXTREMIDADE, ALTURA
EM RELAGAQ AO PISO DEVE SER DE 590 MM.
CONJUNTO COM MESAS INFANTIL E
CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO,
VERMELHO, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO.
A MESA CENTRAL EM COR CINZA, E A
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL E DAS
CADEIRAS NA COR BRANCA. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELQ INMETRO
ATESTANDO QUE Q MOBILIARIO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NM- 300, PELO
MODELO DE CERTIFICACAO 5. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA PLASTICA NO
ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA
AO IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS

3154 Gerado porn ﬁ'ﬁ- effecticompr



TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
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(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO COM IMAGEM E MEDIDAS EMITIDO
PELA ABERGO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, ESTA DENTRO DA
NORMA REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE PARA EMISSAO DO RESPECTIVO
LAUDO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA
A TENSAO POR FLEXAD DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1SO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO, CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAQ
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LElI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E  MATERIAIS  SIMILARES.
CATALOGO TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 80896, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. AMPLA CONCORRENCIA.

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE

Unidade

Qtd

Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descricdo

RS Unitario Valor Total
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos,
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

2 CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (8 MESAS + 6 cJ 25,00 4.400,00 110.000,00
CADEIRAS + MESA CENTRAL) CONJUNTO
INFANTIL, COMPOSTC POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA:
TAMANHO ESCOLAR INFANTIL DE MONTAGEM
SIMPLIFICADA E QUE TAMBEM PERMITA
UTILIZACAO COMO BRINQUEDO INFANTIL.
DEVE COMPREENDER UM CORPO
ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM
TAMPO SUBSTANCIALMENTE EM FORMATO
TRAPEZOIDAL. O CORPO DEVE SER INTEIRICO
DE FORMA POLIEDRICA E SER MOLDADQ EM
PROCESSO DE INJECAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO EM PECA UNICA, E SER
COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO LARGO E
DE SECCAO TRANSVERSAL EM U , VOLTADO
PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS
TAMBEM EM U , VOLTADOS PARA FRENTE E
SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS
SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES DE
LIGACAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES
TRASEIROS. O TAMPO DEVE APRESENTAR
UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E SER MOLDADO PELO
PROCESSO DE INJECAO COM MATERIAL
DENOMINADO ABS, COM BASE MENOR
ARREDONDADA E CHANFROS NAS
EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. DEVE
APRESENTAR UM SULCO TRANSVERSAL,
POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR DO
TAMPO, QUE SERVIRA COMO PORTA -
OBJETOS, 0 PORTA-LIVRO DEVE
APRESENTAR A FORMA DE UMA PLACA
TRIANGULAR E SER MOLDADO PELO
PROCESSO DE INJECAO COM MATERIAL
DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL
ARREDONDADO, E SER ENCAIXADA EM
TRILHOS SITUADOS NAS SUPERFICIES
INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO
CORPO E SER FIXADA POR MEIO DE PINOS

. SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E

PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS

SUPERIORES. A CADEIRA INFANTIL DEVE SER

FORMADA POR ASSENTO, ENCOSTO E

ESTRUTURA COM A SEGUINTE DESCRICAO

TECNICA: ASSENTO, DEVE SER

CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO

COPOLIMERQO INJETADO E SER MOLDADO

ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO

TEXTURIZADA E DIMENSOES DE 330 MM DE

LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM

DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS

ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA

POR MEIO DE 4 (CAVIDADES REFORCADAS

COM ALETAS DE NO MINIMO 3 MM DE

ESPESSURA DISPENSANDO O USO DE

PORCAS E PARAFUSOS. A ALTURA DO

ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 350 MM.

O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM

NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU

ABERTURA, FABRICADO EM TERMOPLASTICO

DE  ENGENHARIA  (COPOLIMERO DE

POLIPROPILENQO) INJETADO E MOLDADO

ANATOMICAMENTE  COM  ACABAMENTO

TEXTURIZADA. SUAS DIMENSOES DEVEM SER

6/54 Gerado por: 3¢ effeCticombr
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DE 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA
POR DOIS PINOS FIXADORES INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS.
ESTRUTURA, DEVE SER FABRICADA EM
TUBOS DE ACO INDUSTRIAL 1008/1020, E SER
COMPOSTA POR PERNAS E TRAVESSAS EM
TUBO DE QUADRADO DE 20 X 20 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,06 MM. AS
PECAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE S| PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. O CONJUNTO
AINDA DEVE RECEBER TRATAMENTOS DE
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO), O
QUE POSSIBILITA PROTEGAO CONTRA
OXIDAGAO E MAIOR VIDA UTIL A ESTRUTURA.
NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES A
CADEIRA DEVE RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS FABRICADAS PELO PROCESSO DE
INJECAO DE  TERMOPLASTICOS  DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO). A MESA CENTRAL DEVE
POSSUIR A SEGUINTE DESCRICAO TECNICA:
SER CONSTITUIDA DE DUAS PECAS
PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER CONFECCIONADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO
COM ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM
BRILHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM. AS
PECAS, VISTAS SUPERIORMENTE, DEVEM
APRESENTAR FORMATO SEXTAVADO PARA
UNIAO DE 06 MESAS, QUE FORMAM UM
CIRCULO. POSSUIR 07 DIVISORIAS: SEIS
REFERENTES AS FACES EXTERNAS E UMA
CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A PECA DEVE
APRESENTAR UM RESSALTO DE 40MM PARA
ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. ESTRUTURA
CENTRAL DEVE SER FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL COM DIAMETRO DE 38,1MM
COM ESPESSURA DE 0SMM. AS PECAS
PLASTICAS DEVEM SER ENCAIXADAS NO
TUBO, UMA EM CADA EXTREMIDADE, ALTURA
EM RELACAO AO PISO DEVE SER DE 580 MM.
CONJUNTO COM MESAS INFANTIL E
CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO,
VERMELHO, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO.
A MESA CENTRAL EM COR CINZA, E A
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL E DAS
CADEIRAS NA COR BRANCA. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO QUE O MOBILIARIO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NM- 300, PELO
MODELO DE CERTIFICACAO 5. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA PLASTICA NO
ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA
AO IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS

Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descricao

Unidade C R$ Unitario Valor Total
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO COM IMAGEM E MEDIDAS EMITIDO
PELA ABERGO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, ESTA DENTRO DA
NORMA REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COFIA DE
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL
(CREA) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE PARA EMISSAO DO RESPECTIVO
LAUDO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA
A TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1S0178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO, CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGCAQ
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E  MATERIAIS  SIMILARES.
CATALOGO TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELQO 5,
GARANTINDO o} ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8086, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. COTA RESERVADA PARA ME/
. EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE

o
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA, Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de precos.
Item Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

Lote: 3
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DEVE SER FORMADO POR UMA CADEIRA E
UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA
POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE E COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 4 MM. A PECA DEVE
POSSUIR 0OS CANTOS ARREDONDADOS E
MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL, QUE FICARA EM CONTATO
COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO
SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADQO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS, O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. MESA: A MESA
DEVE TER 760 MM DE ALTURA E PERMITE A
SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES
DE SEUS COMPONENTES E PODE SER
UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE OU
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO
USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA, COM
PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
E COM FORMATO RETANGULAR. O TAMPO
DEVE SE FIXAR AO CONTRA TAMPO POR MEIOQ
DE UM ENCAIXE EM TODA A SUA LATERAL E
QUATRO TORRES PARA FIXACAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVE
APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A
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Unidade
CcJ

Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA

Qtd
525,00

RS Unitario
900,00

Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023, Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descricdo

3 CONJUNTO ALUNO ADULTO. O CONJUNTO

Valor Total
472.500,00
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TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
: Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
em Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. AS DIMENSOES DO TAMPO DEVEM
SER DE 620 MM DE LARGURA E 485 MM DE
PROFUNDIDADE E SUA ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 4 MM CONTENDO UM
PORTA OBJETOS RETANGULAR EM SUA
PARTE POSTERIOR. DEVE POSSUIR 01 (UM)
PORTA LIVRO EM FORMATO RETANGULAR,
INJETADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS
LADOS FACILITANDO O MANUSEIO DOS
MATERIAIS. ESTRUTURA METALICA DA MESA
E CONFECCIONADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO COM
TUBO QUADRADQ DE 20X20MM E ESPESSURA
DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS CAMISAS
METALICAS DE TUBO OBLONGO 29X58MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM UNIDAS
ENTRE Si POR UM TUBO OBLONGO 29X58MM
COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM. AS
PERNAS DA MESA DEVEM SER FABRICADAS
COM TUBO OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA
1,5 MM QUE SAO SOLDADOS A0S PES DA
MESA FABRICADOS EM TUBO DE 38,10 MM E
ESPESSURA DE 15 MM COM PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE/
FNDE FIXADAS POR MEIO DE REBITES TIPO
POP. A MONTAGEM DAS PERNAS DA MESA AQ
TAMPO DEVE SE DAR POR MEIO DE 2
PARAFUSOS. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA  METALICA DEVEM  SER
FABRICADOS EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL,
TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT 14006 DE 2008, MODELO 5 DE
CERTIFICACAO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
. ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA),
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDOQ
OU DECLARACAO, COMPROVANDO QUE 0O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGQNOMIA,
ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGCAOQ DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA QU
ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINACAO
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: TREVO COMERCIO E SERVICOS LTDA
b Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
f CEP: 65.927-000 Telefone: (99)99130-2002
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA, Pregédo Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEl FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ISO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO CARTEIRA E EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO o} ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095 ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. AMPLA CONCORRENCIA,

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregio Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total
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TREVO COMERCIO E SERVIGCOS LTDA
- Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
‘ CEP: 85.927-000 Telefone: (99)89130-2002
CNPJ: 38.203.366/0001-30 INSC EST: 12.660.205-0
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregio Eletrénico N° 20/2023, Apresentamos nossa proposta de pregos.

4 CONJUNTO ALUNO ADULTO. O CONJUNTO cJ 175,00 800,00 157.500,00
DEVE SER FORMADO POR UMA CADEIRA E
UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA
POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS e
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE CcoM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE E COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 4 MM. A PECA DEVE
POSSUIR OS CANTOS ARREDONDADOS E
MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL, QUE FICARA EM CONTATO
COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE coMm
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR

| DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
| POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
| COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 18,05
MM E 15 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAQO FDE. MESA: A MESA
DEVE TER 760 MM DE ALTURA E PERMITE A
SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES
DE SEUS COMPONENTES E PODE SER
UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE OU
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO
USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA, COM
PIGMENTACAQ, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
E COM FORMATO RETANGULAR. © TAMPO
DEVE SE FIXAR AO CONTRA TAMPO POR MEIO
DE UM ENCAIXE EM TODA A SUA LATERAL E
QUATRO TORRES PARA FIXAGAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPC DEVE
APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A

14!54 Cerado por'sfﬁ eﬂectimm



TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA

Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
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Ao Orgiao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de precos.
tem Descricdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. AS DIMENSOES DO TAMPQO DEVEM
SER DE 620 MM DE LARGURA E 485 MM DE
PROFUNDIDADE E SUA ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 4 MM CONTENDO UM
PORTA OBJETOS RETANGULAR EM SUA
PARTE POSTERIOR. DEVE POSSUIR 01 (UM)
PORTA LIVRO EM FORMATO RETANGULAR,
INJETADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS 0S8
LADOS FACILITANDC © MANUSEIO DOS
MATERIAIS. ESTRUTURA METALICA DA MESA
E CONFECCIONADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO COM
TUBO QUADRADQ DE 20X20MM E ESPESSURA
DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS CAMISAS
METALICAS DE TUBO OBLONGO 29X58MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM UNIDAS
ENTRE SI POR UM TUBO OBLONGO 29X58MM
COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM. AS
PERNAS DA MESA DEVEM SER FABRICADAS
COM TUBO OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA
15 MM QUE SAO SOLDADOS AOS PES DA
MESA FABRICADOS EM TUBQ DE 38,10 MM E
ESPESSURA DE 15 MM COM PONTEIRAS
PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAC FDE/
FNDE FIXADAS POR MEIO DE REBITES TIPO
POP. A MONTAGEM DAS PERNAS DA MESA AOQ
TAMPO DEVE SE DAR POR MEIQ DE 2
PARAFUSOS. TODOS 0OS COMPONENTES DA
ESTRUTURA  METALICA DEVEM SER
FABRICADOS EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL,
TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT 14006 DE 2008, MODELO 5 DE
CERTIFICACAO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
. ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO
OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,
ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA QU
ENGENHARIA SEGURANGCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINACAO
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- Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
CEP: 65.927-000 Telefone: (99)89130-2002
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DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LElI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1S0O178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO CARTEIRA E EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO  TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO,
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARAGCAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO 0 ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. COTA RESERVADA PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE

TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA

Unidade

R$ Unitario

MODELO: INOVE
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Ao Orgiao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total
Lote: § '
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TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA

Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
CEP: 65.927-000 Telefone: (89)99130-2002

CNPJ: 38.203.366/0001-30 INSC EST: 12.660.205-0

Email: trevocom.representacoes@gmail.com

Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA, Pregio Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigéo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

5 CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A CADEIRA DEVE cJ 450,00 860,00 387.000,00
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE 395 MM DE LARGURA, 345 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, QUE
DEVEM SER MONTADOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORGCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICARA
EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAOQ DEVE SER
DE 385 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAQ OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSQOES DEVEM SER
DE 375 MM DE LARGURA POR 185 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AQOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA
POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR

DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05

. MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE

DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO

ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS

QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS

EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA

DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE

ACABAMENTO PADRAQ FDE. MESA: A MESA

DEVE TER 650 MM DE ALTURA E DEVE

PERMITIR A SUA MONTAGEM COMPLETA POR

ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODE

SER UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE

OU TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO

USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO INJETADO

EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM

PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO

E COM FORMATO RETANGULAR. O TAMPO

DEVE SE FIXAR AQ CONTRA TAMPO POR MEIO

DE UM ENCAIXE EM TODA A SUA LATERAL E

QUATRO TORRES PARA FIXACAO POR

PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVE

APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A

SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER

ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO

DA MESA. AS DIMENSOES DO TAMPO DEVE
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregio Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descricao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

SER DE 820MM DE LARGURA E 485MM DE
PROFUNDIDADE E 4 MM DE ESPESSURA,
CONTENDO UM PORTA OBJETO RETANGULAR
EM SUA PARTE POSTERIOR. DEVE POSSUIR
01 (UM) PORTA LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO
COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR
TODOS OS LADOS FACILITANDO O MANUSEIO
DOS MATERIAIS. ESTRUTURA METALICA DA
MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS
DE ACO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
COM TUBO QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS
CAMISAS METALICAS DE TUBQO OBLONGO
29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE Si POR UM TUBO OBLONGO
29X58MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5MM. AS PERNAS DAS MESAS DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 28X58 MM
ESPESSURA 1,9 MM QUE SAO SOLDADOS A0S
PES DA MESA FABRICADOS EM TUBO DE
38,10 MM E ESPESSURA DE 15 MM COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE ACABAMENTO
PADRAO FDE/FNDE FIXADAS POR MEIO DE
REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS DA MESA AO TAMPO DEVE SE DAR
POR MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER FABRICADOS EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL, TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS, E RECEBEM PINTURA
EPOXI EM PO. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT 14006 DE 2008, MODELO 5 DE
CERTIFICACAO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
. ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS

(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO
OU DECLARACAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,
ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVACAQO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA QU
ENGENHARIA SEGURANCA DC TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEl FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
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item Descrigdo Unidade R$ Unitario

IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1S0O178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO CARTEIRA E EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO 0 ATENDIMENTO -
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3383, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. AMPLA CONCORRENCIA.

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE
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Ao Grgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descricao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

Lote: 6
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA, Pregdo Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

6 CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A CADEIRA DEVE cJ 150,00 860,00 129.000,00
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE 395 MM DE LARGURA, 345 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, QUE
DEVEM SER MONTADOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICARA
EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE  SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 385 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 35 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIQ DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA
POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. MESA: A MESA
DEVE TER 650 MM DE ALTURA E DEVE
PERMITIR A SUA MONTAGEM COMPLETA POR
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODE
SER UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE
OU TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO
USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM
PIGMENTACAQ, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
E COM FORMATO RETANGULAR. O TAMPO
DEVE SE FIXAR AO CONTRA TAMPO POR MEIO
DE UM ENCAIXE EM TODA A SUA LATERAL E
QUATRO TORRES PARA FIXACAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVE
APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A
SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. AS DIMENSOES DO TAMPO DEVE
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

SER DE 620MM DE LARGURA E 485MM DE
PROFUNDIDADE E 4 MM DE ESPESSURA,
CONTENDO UM PORTA OBJETO RETANGULAR

EM SUA PARTE POSTERIOR. DEVE POSSUIR

01 (UM) PORTA LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO

COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR
TODOS OS LADOS FACILITANDO O MANUSEIO

DOS MATERIAIS. ESTRUTURA METALICA DA
MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS

DE ACO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO

COM TUBO QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS
CAMISAS METALICAS DE TUBO OBLONGO
29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO OBLONGO
28X58MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5MM. AS PERNAS DAS MESAS DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 29X58 MM
ESPESSURA 1,9 MM QUE SAO SOLDADOS AQS

PES DA MESA FABRICADOS EM TUBO DE
38,10 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE ACABAMENTO
PADRAO FDE/FNDE FIXADAS POR MEIQO DE
REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS DA MESA AO TAMPO DEVE SE DAR

POR MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER FABRICADOS EM TUBO DE ACO

| INDUSTRIAL, TRATADOS POR CONJUNTOS DE
| BANHOS QUIMICOS, E RECEBEM PINTURA
| EPOXI EM PO. APRESENTAR OS SEGUINTES
| LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE

COM A ABNT 14008 DE 2008, MODELO 5 DE
CERTIFICACAO. LAUDO EMITIDO POR

| LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
. ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO
OU DECLARACAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,
ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVACAQO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANCA DC TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEl FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletronico N® 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAQO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1SO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO CARTEIRA E EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO 0 ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. COTA RESERVADA PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE
MODELO: INCVE
=

AR,
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA, Pregio Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
Lote: 7
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

7 CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A CADEIRA DEVE cJ 60,00 800,00 48.000,00
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENQO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE 395 MM DE LARGURA, 295 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, QUE
DEVEM SER MONTADOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICARA
EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE  SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAOQ DEVE SER
DE 350 MM, O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES A0S TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA
POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05

’ MM E 15 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. MESA: A MESA
DEVE TER 580 MM DE ALTURA E DEVE
PERMITIR A SUA MONTAGEM COMPLETA POR
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODE
SER UTILIZADA DE AMBOS 0OS LADOS, FRENTE
OU TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO
USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO INJETADO
EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM
PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
E COM FORMATO RETANGULAR. O TAMPO
DEVE SE FIXAR AO CONTRA TAMPO POR MEIO
DE UM ENCAIXE EM TODA A SUA LATERAL E
QUATRO TORRES PARA FIXAGAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVE
APOIAR, REFORGCAR E ESTRUTURAR A
SUPERFICIE DO TAMPO ALEM DE PROVER
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. AS DIMENSOES DO TAMPO DEVE
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCOIMA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

SER DE 620MM DE LARGURA E 485MM DE
PROFUNDIDADE E 4 MM DE ESPESSURA,
CONTENDO UM PORTA OBJETO RETANGULAR
EM SUA PARTE POSTERIOR. DEVE POSSUIR
01 (UM) PORTA LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO
COM SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR
TODOS 0OS LADOS FACILITANDO O MANUSEIO
DOS MATERIAIS. ESTRUTURA METALICA DA
MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS
DE AGO 1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO
COM TUBO QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS
CAMISAS METALICAS DE TUBO OBLONGO
29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE S| POR UM TUBO OBLONGO
29X58MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE
1,5MM. AS PERNAS DAS MESAS DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 29X58 MM
ESPESSURA 1,9 MM QUE SAO SOLDADOS AOS
PES DA MESA FABRICADOS EM TUBO DE
38,10 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE ACABAMENTO
PADRAO FDE/FNDE FIXADAS POR MEIO DE
REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS
PERNAS DA MESA AO TAMPO DEVE SE DAR
POR MEIO DE 4 PARAFUSCS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER FABRICADOS EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL, TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS, E RECEBEM PINTURA
EPOXI EM PO. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT 14008 DE 2008, MODELO 5 DE
CERTIFICACAO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
. LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO
OU DECLARACAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E
MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,
ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGCAQ DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAQ
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINACAQ
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEl FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS
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IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD780-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAQO DO ASSENTO E
ENCOSTO E CARTEIRA EM RESINA PLASTICA.
LAUDQ EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADQO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1SO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO CARTEIRA E EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELQ 5,
GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8084,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8086, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3358, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. ITEM EXCLUSIVO PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE
.,1’.

vV
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrdnico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de precos.

8 CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. CJ 75,00 2.000,00 150.000,00
MESA: APRESENTAR TAMPO MODULAR EM
PLASTICO INJETADO DE ENGENHARIA QUE
DEVE SE FIXAR A ESTRUTURA POR MEIO DE 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE
CADA LADO) E 4 PARAFUSOS. POSSUIR TAPA
COXAS DE 650X250MM FABRICADO EM MDP
DE 15MM DE ESPESSURA REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO BRANCO FIXADO NA
PARTE FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS
SOBERBOS. APOS MONTADA A MESA DEVE
MEDIR 620X820MM E TEM 760MM DE ALTURA.
A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO
1010/1020 DE SEGAO 20X40MM COM 1,2MM
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO MESMO
DEVE EXISTIR UM CONE EM ACO 1010/1020
ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA.
ESSE CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO
2 COM 2,25MM DE PAREDE E RECEBER
INTERNAMENTE UMA BUCHA  PLASTICA
TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE DEVE
REALIZAR A FIXACAO DAS PERNAS SEM O
USO DE PARAFUSOS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020
1.1/2X0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS  PEGAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM
RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA DEVE
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO  TEXTURIZADO E  TER
DIMENSOES DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM

. DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2 MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL. QUE FICA EM CONTATO
COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAQ OBSTRUIR A CIRCULAGAO
SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO E DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM  NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE cOoMm
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
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tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBEM SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ATESTANDO VERACIDADE DA
RESINA ABS (BUTADIENO  ESTIRENO
ACRILONITRILA). LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO DE
ACORDO COM A NBR 8096, AVALIACAO DA
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM RESULTADO
MINIMO DE 10 CICLOS. RELATORIO DE ENSAIO
DA DETERMINACAQ DO TEOR DE CHUMBO NA
PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI
FEDERAL N° 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE
MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICACAQ DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE
USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. LAUDO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
. DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA EM RESINA
PLASTICA. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A 1SO178:2010 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAQO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA EM RESINA
PLASTICA. CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, COMPROVANDO QUE O ITEM
OFERTADQO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICACAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3358, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. AMPLA CONCORRENCIA.

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

9 CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. (ofl 25,00 2.000,00 50.000,00
MESA: APRESENTAR TAMPO MODULAR EM
PLASTICO INJETADO DE ENGENHARIA QUE
DEVE SE FIXAR A ESTRUTURA POR MEIO DE 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE
CADA LADO) E 4 PARAFUSOS. POSSUIR TAPA
COXAS DE 650X250MM FABRICADO EM MDP
DE 15MM DE ESPESSURA REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO BRANCO FIXADO NA
PARTE FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS
SOBERBOS. APOS MONTADA A MESA DEVE
MEDIR 620X820MM E TEM 760MM DE ALTURA.
A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO
1010/1020 DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO MESMO
DEVE EXISTIR UM CONE EM ACO 1010/1020
ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA.
ESSE CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO
2 COM 225MM DE PAREDE E RECEBER
INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA
TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE DEVE
REALIZAR A FIXACAO DAS PERNAS SEM O
USO DE PARAFUSOS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020
1.1/2X0,SMM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS  PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM
RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA DEVE
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE CcOoM
ACABAMENTO  TEXTURIZADO E  TER

DIMENSOES DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM

. DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE

PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,

MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM

ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA

FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES

REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE

ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS

AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE

DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA

PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO

COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER

PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM

RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO

SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O

CHAOQ E DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER

INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE

VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E

MOLDADO ANATOMICAMENTE coMm

ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS

DIMENSOES DEVEM SER DE 375 MM DE

LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM

ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3.5 MM. A

PECA DEVE POSSUIR CANTOS
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletronico N® 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBQOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBEM SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ATESTANDO VERACIDADE DA
RESINA ABS  (BUTADIENO  ESTIRENO
ACRILONITRILA). LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
1IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AQ
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS. LAUDO DE
ACORDO COM A NBR 8096, AVALIACAO DA
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM RESULTADO
MINIMO DE 10 CICLOS. RELATORIO DE ENSAIO
DA DETERMINACAO DO TEOR DE CHUMBO NA
PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI
FEDERAL N° 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE
MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICAGAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE
USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. LAUDO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
. DE ACORDO COM A ASTMD790-15 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA EM RESINA
PLASTICA. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A 1SO178:2010 QUANTO A
RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA EM RESINA
PLASTICA. CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, COMPROVANDO QUE O ITEM
OFERTADQO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICAGAO. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. COTA RESERVADA PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2006).
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Ao Orgido MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de precos.
tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

10 MESA PARA CADEIRANTE. DEVE SER UNID. 20,00 1.300,00 26.000,00
CONSTITUIDA DE ESTRUTURA METALICA
FORMADA A PARTIR DE TUBOS DE SECCAO
OBLONGA E CIRCULAR E TAMPO FABRICADO
EM AGLOMERADO COM REVESTIMENTO
MELAMINICO COM FITAS DE BORDA E PORTA-
LIVROS PLASTICO. O TAMPO DEVE TER
DIMENSOES DE 900X500 MM DEVE SER
FABRICADO EM CHAPA DE AGLOMERADO DE
18MM DE ESPESSURA COM REVESTIMENTO
MELAMINICO BRANCO CRISTAL EM AMBAS AS
FACES, COM FITA DE BORDA DE 3 MM DE
ESPESSURA COM CANTOS ARREDONDADOS
COMm 6 PORCAS-GARRA ALOJADAS
DIRETAMENTE NO TAMPO. A ALTURA DO
TAMPO ATE O CHAO DEVE SER DE 820MM.
ESTRUTURA METALICA DA MESA DEVE SER
CONFECCIONADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, SENDO A BASE DO TAMPO UM U
COM DE SECGCAO CIRCULAR 31,75 MM COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5 MM COM &
FUROS PASSANTES DE 7,0 MM, POR ESSES
FUROS SAO INSERIDOS PARAFUSOS CABECA
PANELA FENDA PHILIPS M6X45 MM QUE SE
FIXAM NAS PORCAS-GARRA DO TAMPO. A
ESSE U DEVEM SER SOLDADAS DUAS
CAMISAS METALICAS DE TUBO OBLONGO
28X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM
UNIDAS ENTRE Sl POR UM TUBO OBLONGO
29X58MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE
16MM. AS PERNAS DA MESA SAO
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 29X58MM
ESPESSURA 18MM QUE DEVEM SER
SOLDADOS AOS PES DA MESA FABRICADOS
EM TUBO DE 38,10MM E ESPESSURA DE
1,5MM COM PONTEIRAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE/FNDE FIXADAS
POR MEIO DE REBITES TIPO POP. PARA
MONTAR AS PERNAS AO QUADRO
ESTRUTURAL DO TAMPO BASTA INSERI-LAS
NAS LUVAS FIXANDO COM 4 PARAFUSOS
M4X15MM . TODOS OS COMPONENTES DA

ESTRUTURA  METALICA DEVEM  SER

. FABRICADOS EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL,

TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS

QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOX! EM

PO. O PORTA-LIVROS DEVE SER INJETADO EM

POLIPROPILENO NA COR PRETA, MEDINDO

503X302 E FIXADO NA TRAVESSA POR MEIO

DE 4 REBITES DE REPUXE POP EM ALUMINIO

COM 4X10 MM, TODAS AS PEGAS METALICAS

DEVEM SER TRATADAS COM BANHOS

QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO)

0 QUE PROPORCIONA PROTEGAO

ANTIOXIDANTE E MAIOR VIDA UTIL AO

CONJUNTO. APRESENTAR OS SEGUINTES

LAUDOS E DECLARACAQ, COMPROVANDO

QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM

E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA

REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA,

ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO

DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU

CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA

COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE, QUE

COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO

EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU

ENGENHARIA SEGURANGCA DO TRABALHO,
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tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO PARA NBR 11003/2010
INDICANDO DETERMINACAO DA VERIFICACAO
DA ADERENCIA DA CAMADA. CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSC DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. ITEM EXCLUSIVO PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE
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tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

11 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 cJ 38,00 4.300,00 163.400.00
LUGARES. A MESA DEVE TER CAPACIDADE
PARA 8 (OITO) LUGARES. DEVE SER
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES EM
PLASTICO INJETADO DE ENGENHARIA,
FORMADO POR MODULOS QUE DEVEM SE
FIXAR A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO), E 4 PARAFUSOS POR
MODULO. A MESA DEVE APRESENTAR 820MM
DE PROFUNDIDADE, ALTURA IGUAL A 760MM E
2480MM DE COMPRIMENTO. A ESTRUTURA
DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO 1010/1020 DE
SECAO 20X40MM COM 1,2MM COMPOSTO POR
4 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO
CANTOS DO QUADRO, NA PARTE INFERIOR
DO MESMO DEVEM SER FIXADOS SISTEMAS
DE ARTICULAGAQ SOLDADOS COM CONES DE
ACO  1010/1020, ONDE DEVEM SER
ENCAIXADOS 0OS PES DA MESA. ESSES
CONES DEVEM SER FABRICADOS EM TUBO 2,
COM 225MM DE ESPESSURA DE PAREDE E
RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL
QUE DEVE FIXAR AS PERNAS SEM
NECESSIDADE DE PARAFUSOS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO
1010/1020 1.1/2 COM 0,SMM DE ESPESSURA DE
PAREDE ONDE DEVEM POSSUIR O
MOVIMENTO DE REBATIMENTO PARA
ACONDICIONAMENTO REDUZIDO DAS MESAS
DE REFEITORIO E QUANDO FOREM
UTILIZADAS DEVEM SER ARTICULADAS E
TRAVADAS PARA MAIOR ESTABILIDADE EM
USO. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
PE DEVE EXISTIR UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO
DA MESA. A SAPATA E FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS  AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRAS: O

. CONJUNTO DEVE APRESENTAR 8 CADEIRAS
QUE DEVEM SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS, SAPATAS E  FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO E DIMENSOES DE 400 MM DE
LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE E COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 4 MM. A
PECA DEVE POSSUIR 0OS CANTOS
ARREDONDADOS E MONTADO A ESTRUTURA
POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO
DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICARA
EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA. A
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ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
DE 375 MM DE LARGURA POR 200 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 35 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAQ REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. APRESENTAR 0OS
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AOQ
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
. CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE

FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD780-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E MESA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1S0O178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E MESA EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO 0 ATENDIMENTO E

42/54 Gerado por: 5 effecticoms:



TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
" Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRQO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
: f CEP: 65.927-000 Telefone: (99)99130-2002
CNPJ: 38.203.366/0001-30 INSC EST: 12.660.205-0
tre‘af%'.} Email: trevocom.representacoes@gmail.com

Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregio Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
Item Descrigdo Unidade RS Unitario Valor Total

CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8085 ABNT NBR 8098, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7081, NBR 5841, ASTM D 2784,
NBR SO 4628-3. AMPLA CONCORRENCIA.

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE

STy
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12 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 cJ 12,00 4.300,00 51.600,00
LUGARES. A MESA DEVE TER CAPACIDADE
PARA 8 (OITO) LUGARES. DEVE SER
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES EM
PLASTICO INJETADO DE ENGENHARIA,
FORMADO POR MODULOS QUE DEVEM SE
FIXAR A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO), E 4 PARAFUSOS POR
MODULO. A MESA DEVE APRESENTAR 820MM
DE PROFUNDIDADE, ALTURA IGUAL A 760MM E
2480MM DE COMPRIMENTO. A ESTRUTURA
DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO 1010/1020 DE
SEGAO 20X40MM COM 1,2MM COMPOSTO POR
4 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO
CANTOS DO QUADRO, NA PARTE INFERIOR
DO MESMO DEVEM SER FIXADOS SISTEMAS
DE ARTICULAGCAO SOLDADOS COM CONES DE
ACO 1010/1020, ONDE DEVEM SER
ENCAIXADOS OS PES DA MESA. ESSES
CONES DEVEM SER FABRICADOS EM TUBO 2,
COM 2,25MM DE ESPESSURA DE PAREDE E
RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL
QUE DEVE FIXAR AS PERNAS SEM
NECESSIDADE DE PARAFUSOS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO
1010/1020 1.1/2 COM 0,9MM DE ESPESSURA DE
PAREDE ONDE DEVEM POSSUIR O
MOVIMENTO DE  REBATIMENTO  PARA
ACONDICIONAMENTO REDUZIDO DAS MESAS
DE REFEITORIO E QUANDO FOREM
UTILIZADAS DEVEM SER ARTICULADAS E
TRAVADAS PARA MAIOR ESTABILIDADE EM
USO. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
PE DEVE EXISTIR UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO
DA MESA. A SAPATA E FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO E

PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRAS: O

. CONJUNTO DEVE APRESENTAR 8 CADEIRAS

QUE DEVEM SER COMPOSTA POR:

ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO,

PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES

PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO

DEVE SER FABRICADO EM POLIPROPILENO

COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO

ANATOMICAMENTE com ACABAMENTO

TEXTURIZADO E DIMENSOES DE 400 MM DE

LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE E COM

ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 4 MM. A

PECA DEVE POSSUIR 0S8 CANTOS

ARREDONDADOS E MONTADO A ESTRUTURA

POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO

DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)

CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE

2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM

PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA

PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA

PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICARA

EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO

DEVE SER PROVIDO DE BORDA

ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO

OBSTRUIR A CIRCULAGCAO SANGUINEA. A
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregao Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILACAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO  INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM  ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES DEVEM SER
DE 375 MM DE LARGURA POR 200 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECCAO REDONDA COM 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. APRESENTAR 0S8
SEGUINTES LAUDOS: LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
IZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO
TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ATESTANDO VERACIDADE DA RESINA ABS
(BUTADIENO-ESTIRENO- ACRILONITRILA).
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 30 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO
DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO
DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
@  CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE

FIXA O LMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELC INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAO POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E MESA EM RESINA PLASTICA.
LAUDO EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A 1SO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A
TENSAOD POR FLEXAO DO ASSENTO E
ENCOSTO E MESA EM RESINA PLASTICA.
CATALOGO TECNICO DO  PRODUTO,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5,
GARANTINDO 0 ATENDIMENTO E
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tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. COTA RESERVADA PARA ME/
EPP E MEI (LEI 123/2008).

MARCA: INOVE
DELO: INOVE

S L e

h
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Ao Orgdo MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregéao Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.

Item Descrigao
Lote: 13

Unidade

13 ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS. UNID.
ARMARIO DE AGO EM CHAPA 26 (0,45MM),
COM 02 PORTAS DE ABRIR, REFORGOS
INTERNOS TIPO OMEGA E PUXADORES
ESTAMPADOS NAS PORTAS NO SENTIDO
VERTICAL, COM ACABAMENTO EM PVC,
CONTENDO 04 PRATELEIRAS, SENDO 01 FIXA
E 03 COM REGULAGEM DE ALTURA DO TIPO
CREMALHEIRA, COM FECHADURA CILINDRICA
DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM
TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA
CENTRAL. TRAVAS ESTRUTURAIS EM CHAPA
20(0,80MM). ACOMPANHA 4 CANTONEIRAS E 4
SAPATAS REGULAVEIS 5/16 EM POLIESTIRENO
DE ALTO IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA
INTERNA 5/16 E 12 PARAFUSOS 3,5 X 13MM.
TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 ° C, NA COR CINZA
DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS: 1625 X 750 X
400 MM (H X L X P). CAPACIDADE DE 20KG POR

PRATELEIRA.
APRESENTAR

0 LICITANTE DEVERA
JUNTAMENTE COM A

PROPOSTA DE PRECOS, 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EMITIDOS EM NOME DO

FABRICANTE:

CATALOGO DO PRODUTO

OFERTADO; LAUDO DE CONFORMIDADE

ERGONOMICA

PARA A NR-17, POR

PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO
PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
QUE EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA,
MENCAO E NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.; CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE
REGULARIDADE PERANTE O IBMA CODIGO

7-4(FABRICAGAO

DE ESTRUTURAS DE

MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 (FABRICACAO
DE ARTEFATOS DE FERRO, ACO E DE METAIS
NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE

SUPERFICIE, INCLUSIVE

GALVANOPLASTIA.; CERTIDAO DE REGISTRO
DE PESSOA JURIDICA CREA; CERTIDAO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA DO
PROFISSIONAL NO CREA; LAUDO DE NEVOA
SALINA NBR-8094/1983, IGUAL OU SUPERIOR
500 HORAS; E LAUDO DE CAMERA UMIDA

NBR-8085/2015,

HORAS.

IGUAL QU SUPERIOR 500
DECLARACAO OU TERMO DE

GARANTIA DO FABRICANTE, COMPROVANDO
A GARANTIA DE NO MINIMO 02(DOIS) ANOS,
SENDO EM ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA
EM CARTORIO. DECLARAGAO DE

ASSISTENCIA

TECNICA EMITIDA PELO

FABRICANTE DOS BENS OFERTADOS EM
ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA EM

CARTORIO,

INDICANDO A EMPRESA

ESTABELECIDA NO ESTADO DO MARANHAO,
QUE PRESTARA ASSISTENCIA TECNICA,
INFORMANDO: NOME (RAZAO SOCIAL), CNPJ,
ENDERECO COM CEP, TELEFONE E E-MAIL.
ITEM EXCLUSIVO PARA ME/EPP E MEI (LEI

123/2008).
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Ao Orgio MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregédo Eletronico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
tem Descrigdo Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

Lote: 14
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TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
a Rua: AV. FERRADURA, N° 10 - BAIRRO CIDADE NOVA, DAVINOPOLIS-MA
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Ao Orgaat MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregéo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de p -
tem Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

14 ESTANTE DESMONTAVEL DE AGO COM 05 UNID. 10,00 1.500,00 15.000,00
PRATELEIRAS EM VOLUME UNICO, CHAPA DE
ACO N° 26 (0,45MM) NA MEDIDA DE 1750 MM
DE ALTURA POR 920MM DE LARGURA COM
400MM DE PROFUNDIDADE. PRATELEIRAS: EM
CHAPA DE AGO N° 26 (0,45MM) NA MEDIDA DE
30MM (A) X915MM (L) X 400MM (P), COM
DOBRAS DUPLAS E REBATIDAS NAS LATERAIS
(4 DOBRAS PERPENDICULARES SENDO A 1°
12MM REBATIDA, A 2 A 30MM COM 90°, A 3% A
915MM COM 90°, A 4° A 30MM COM 80° E
TERMINA COM 12MM) E TRIPLAS NAS PARTES
FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1% DOBRA A
10MM COM 90°, A 2* A 10MM COM 80°, A 3° A
30MM COM 90°M A 4% A 400MM COM 90°, A 5° A
30MM COM 90°, A 6* A 10MM COM 90° E
TERMINA COM 10MM). POSSUI 1 REFORGO
TIPO OMEGA EM CADA PRATELEIRA NA
CHAPA N° 26 (0,45MM) MEDINDO 13MM X
49MM X 910MM COM 4 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1% A 10.5MM
COM 90°, 2* COM 13MM COM 90°, 3% A 28MM
COM 90°, 4* A 13MM COM 90° E TERMINA COM
10.5MM. FIXADO HORIZONTALMENTE POR
SISTEMA DE PONTEAMENTO NO FUNDO DA
PRATELEIRA. COLUNAS: 08 COLUNAS
BIPARTIDAS COM FIXACAO ATRAVES DE
ENCAIXE, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO N° 24 (0,60 MM), SENDO 4 UNIDADES
INFERIOR COM SOOMM DE ALTURA E 4
SUPERIORES COM 900MM DE ALTURA. DOBRA
PERFILADA CONFORMACAO NA PARTE
CENTRAL E BORDAS CONFORMADAS E
REBATIDAS COM 35 FUROS CIRCULARES
PARA  REGULAGEM DE  ALTURA
POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO MAIS
EFICAZ DAS  PRATELEIRAS, ADMITE
OPCIONALMENTE REFORGO X NAS LATERAIS
E  FUNDO, ACOMPANHAM TAMBEM 40
PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE TRAVAMENTO NA ESTRUTURA
DA  COLUNA, CONFECCIONADA  EM

. POLIPROPILENO MEDINDO  35X35 MM.

TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR UM

PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA

ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM

CAMADA DE 30 A 40 MICRON COM SECAGEM

EM ESTUFA A 240 °C. PINTURA

ELETROSTATICA  CONTROLADA  POR

RECIPROCADOR, TORNANDO A APLICAGAO

UNIFORME. PESO RECOMENDADO POR

PRATELEIRA 25 KG DISTRIBUIDOS DE FORMA

UNIFORME. APRESENTAR OS SEGUINTES

LAUDOS: LAUDO DE CONFORMIDADE

ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR

PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO

PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM

PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ

A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM

FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO

TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,

MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E

CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. LAUDO DE

NEVOA SALINA NBR-8094/1983 500 HORAS.

LAUDO DE CAMARA UMIDA NBR-8085/2015 500

HORAS. LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE

51/54 Cerado por: 58 effecticomor
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NBR-8096/1983 500 HORAS OU 21 CICLOS DE
24 HORAS. ITEM EXCLUSIVO PARA ME/EPP E
MEI (LEI 123/2008).
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Lote: 15

15 ARQUIVO DE AGCO 04 GAVETAS PARA PASTA UNID. 10,00 2.100,00 21.000,00
SUSPENSA. ARQUIVO DE AGCO COM 04
(QUATRO) GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA
CHAPA DE ACO DE NO MINIMO N°26(0,45MM)
NAS LATERAIS, FUNDO E FRENTE DAS
GAVETAS. PARTE SUPERIOR EM CHAPA 24
(0,60MM), TRILHOS DAS GAVETAS EM CHAPA
18(1,20MM). SISTEMA DE DESLIZAMENTO DAS
GAVETAS POR ROLDANAS DE NYLON. PORTA
ETIQUETAS E PUXADORES ESTAMPADOS NA
PARTE SUPERIOR DAS GAVETAS, PES COM
REGULAGEM DE ALTURA, FECHADURA
CILINDRICA TIPO YALE COM 2 CHAVES.
ACOMPANHA 4 CANTONEIRAS E 4 SAPATAS
REGULAVEIS 5/16 EM POLIESTIRENQ DE ALTO
IMPACTO, 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA
5/16 E 12 PARAFUSOS CABEGA CHATA 3,5 X
10MM  PARA  FIXACAO. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 ° C., NA COR CINZA.
CAPACIDADE DE 30 PASTAS OU 25 KG POR
GAVETAS. DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS:
1360 X 470 X 570 MM (H X L X P). O LICITANTE
DEVERA APRESENTAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA DE PRECOS, 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EMITIDOS EM NOME DO
FABRICANTE; CATALOGO DO PRODUTO
OFERTADQ; LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA A NR-17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO
PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER,
QUE EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAQ TECNICA,
MENCAO E NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.; CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE CERTIFICADO DE
REGULARIDADE PERANTE O IBMA CODIGO
7-4(FABRICACAC DE ESTRUTURAS DE

. MADEIRA E DE MOVEIS E 3-10 (FABRICACAO

DE ARTEFATOS DE FERRO, AGO E DE METAIS

NAO-FERROSOS COM OU SEM TRATAMENTO

DE SUPERFICIE, INCLUSIVE

GALVANOPLASTIA.: CERTIDAO DE RE4GISTRO

DE PESSOA JURIDICA CREA; CERTIDAO DE

RESPONSABILIDADE TECNICA DO

PROFISSIONAL NO CREA; LAUDO DE NEVOA

SALINA NBR-8094/1983, IGUAL OU SUPERIOR

500 HORAS; E LAUDO DE CAMERA UMIDA

NBR-8095/2015, IGUAL OU SUPERIOR 500

HORAS; LAUDO DE DIOXIDO DE ENXOFRE

NBR-8096/1983 - IGUAL OU SUPERIOR 500

HORAS OU 21 CICLOS DE 24 HORAS.

DECLARACAO OU TERMO DE GARANTIA DO

FABRICANTE, COMPROVANDO A GARANTIA DE

NO MINIMO 02(DOIS) ANOS, SENDO EM

ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA EM

CARTORIO. DECLARACAO DE ASSISTENCIA

TECNICA EMITIDA PELO FABRICANTE. ITEM

EXCLUSIVO PARA ME/EPP E MEI (LEI 123/2006).

MARCA: INOVE
MODELO: INOVE

Gerado por: ’ﬁ‘ effecticomsr



TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
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Ao Orgao MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA. Pregdo Eletrénico N° 20/2023. Apresentamos nossa proposta de pregos.
Item Descrigao Unidade Qtd R$ Unitario Valor Total

Valor total da proposta 2.155.000,00
O valor total dessa proposta é de R$2.155.000,00 (dois milhées e cento e cinglenta e cinco mil reais).

Dados Comerciais:

Banco: 0260

Conta: 58410743-5

Agencia: 0001

TREVO COMERCIO E SERVIGOS LTDA
NUBANK

Validade da proposta: S0 dias
Prazo da Entrega: DOIS (02 dias)

Observacgoes:
DAVINQPOLIS, 23 de QOutubro de 2023

Representante Legal

RICHARDSON LIMA CRUZ
RG:847435970 CPF:825.285.603-97

54 ! 54 Gerado por: fi'? eﬁectinmm



DADOS DE ASSINATURA

O documento acima fol assinado digitalmente e estd em conformidade com a Resolugao CG ICP-Brasil n® 182, de 18 de feverelro de 2021.
Pera verificar a assinatura, visite o site https:/Averificador Itl.gov.br e seleclone este arquiva,

O(s) certificado(s) utilizado(s) para assinatura em 23/10/2023 17:21:21 é(sdo):

Neome: TREVO COMERCIO E SERVICOS LTDA
CNPJ: 38.203.366/0001-30
Data: 23/10/2023 1/:21:21




PREFEITURA

| Prefeitura Municipal de Parto Franco
Praga Demétrio Mitlhomem - N° 10 - Centro

RTO °
e! Maranh3o - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.946/0001-24
A Fone: 99 3571-2251

‘ TRABALHANDO
PON DIAS MELHORES

PROPOSTA DE PRECOS
IRF DISTRIBUIDORA LTDA




PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO

PREGAD ELETRONICO N2 020/2023-CP

OBJETO: Aquisigdo de Méveis para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educagio do municipio de Porto Franco/MA

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto
por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita utilizagiio como bringuedo infantil. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve ser
inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de injecio com termoplistico denominado
copolimero de polipropilenc em pega Unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de sec¢io
transversal em "U *, voltado para dentro, dois pés traseiros também em "U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligag3o dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo
processo de inje¢io com material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto & base menor
do tampo, que servird como porta — objetos. O porta- livro deve apresentar a forma de uma placa
triangular e ser moldado pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam da
placa e penetram em orificios das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento,

encosto e estrutura com a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno quatro mi, frezenics & satkia
1 | copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com acabamento texturizada e dimensdes de 330 REIFLEX FLORAL o 75 |novecentosenoventa| RS 4.994,00 il q‘u:tro mil, RS 374.550,00
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondadas, e quatro reais HuEnentos £
montados & estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura cinquenta reais

dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O encosto
deve ser inteirio, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensGes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020,
é ser composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de
1,06 mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve
receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita protecio contra
oxidagdo e maior vida Util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de injegio de termoplisticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descrigio técnica: Ser constituida de duas pecas
pldsticas e um tubo central. As pecas plisticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero




CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto
por D6 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escelar infantil de montagem
simplificada e que também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve ser
inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de injegdo com termoplastico denominado
copolimero de polipropileno em pega Gnica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de seccio
transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligagio dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo
processo de inje¢do com material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremnidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, que servird como porta - objetos. O porta- livro deve apresentar a forma de uma placa
triangular e ser moldado pelo processo de injecdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam da
placa e penetram em orificios das travessas superiores, A cadeira infantil deve ser formada por assento,
encosto e estrutura com a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e ser moldade anatomicamente com acabamento texturizada e dimensdes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilago ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado & moldado anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encasto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020,
& ser composta par pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de
1,06 mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG, O conjunto ainda deve
receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (p6), o que possibilita prote¢io contra
oxidagdo e maior vida Util 3 estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descrigdo técnica: Ser constituida de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pegas pldsticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldade
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pe¢a deve possuir os cantos arredondados
e montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de niic obstruir a circulagio
sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 460 mm, O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copalimero injetado e maldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensbes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimera, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgio redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE.
Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério.
Deve possuir tampo injetado em termopléstico de engenharia, com pigmentacio, superficie lisa sem
britho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em
toda a sua lateral e quatro torres para fixagao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensbes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um] porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico de engenharia com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiats. Estrutura metdlica da mesa
& confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,5mm unidas entre s{ por um tube oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
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CONJUNTO ALUND ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metilica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e maldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimenses de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados
€ montado & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para pldstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com ralo a fim de ndo obstruir a circulagio
sanguinea, A altura do assento até o chiio deve ser de 460 mm. O encosto deve ser Inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagiio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensbes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgiio redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldades. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas pldsticas de acabamento padr3o FDE.
Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio.
Deve possuir tampo injetado em termopldstico de engenharia, com pigmentagdo, superficie lisa sem
brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em
toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, refargar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensbes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior, Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em termopldstico de engenharia com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando 0 manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa
& confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras

pldsticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copelimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e

dimensbes de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 385 mm, O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metidlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados, O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plisticas de acabamento padrio FDE.

Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de

seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
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CONJUNTO ALUNOD JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e

dimensbes de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, que devemn ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficara em contatc com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retriteis injetados em polipropilena
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas pldsticas de acabamento padrdo FDE.

Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de

seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plisticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldade anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, que devern ser montados 4 estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, Suas dimenses devem ser de 375
mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubes
da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno
copelimere, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plisticas de acabamento padrio FDE.
Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensbes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura,
contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseic dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP, A montagem das pernas da mesa

ao tampo deve se dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metéilica devem ser
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em plastico injetado de
engenharia que deve se fixar 3 estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4
parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apés montada a
mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segio 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesma deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com
2,25mm de parede e receber internamente uma bucha pldstica também cénica e expansivel que deve
realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede, Na extremidade Inferior de cada pé deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2 mm de espessura, gue acomodam parafusos auto atarraxantes para pldstico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, gue fica em contato com as pernas do usuario deve
ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do
assento até o chao é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventila¢do ou
abertura, fabricado em polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura
por meio de encalxes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e é
travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O canjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira
devem recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR 0S5 SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila).
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a N8R 10443/08 e resultado de
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em pldstico injetado de
engenharia que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4
parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds montada a
mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricade em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2 com
2,25mm de parede e receber internamente uma bucha pldstica também cénica e expansivel que deve
realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede, Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas qgue compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensBes de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve
ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulag@o sanguinea. A altura do
assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilac3o ou
abertura, fabricado em polipropileno copaolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensbes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pe¢a deve possuir cantos arredondados e une-se 3 estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosta,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas plisticas de acabamento
padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio atestando veracidade
da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 1/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com a
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MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metdlica formada a partir de tubos de
secgdo oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de
borda e porta-livros pldstico. O tampo deve ter dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricade em chapa
de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces,

com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas
diretamente no tampo. A altura do tampo até o ch3o deve ser de 820mm. Estrutura metdlica da mesa
deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “U” com de secgdo
circular § 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses
furos sio inseridos parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do
tampo. A esse “U” devem ser soldadas duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa sdo fabricadas com tubo oblengo 29x58mm espessura 1,9mm que devem
ser soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras
plésticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas
ao quadro estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos Max15mm . Todos os
componentes da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pd. O porta-livros deve ser injetado em
polipropileno na cor preta, medindo 503x302 é fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP
em aluminio com @ 4x10 mm. Todas as pegas metdlicas devem ser tratadas com banhos quimicos e
pintadas com tinta epoxi (po) o que proporciona protegdo antioxidante e maior vida Gtil ao conjunto.
APRESENTAR OS5 SEGUINTES LAUDOS e declaragio, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacio
de autenticidade, que comprove habilitacio e especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30
micras. Relatério de ensaio para NBR 11003/2010 indicando Determinagiio da verificacdo da aderéncia
da camada. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3355, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 150
4628-3. Item Exclusivo para ME/EPP e ME| (Lei 123/2006).
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares.
Deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado por médulos
que devem se fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2 de cada
lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a
760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulagio soldados com
cones de ago 1010/1020, onde devem ser encalxados os pés da mesa. Fsses cones devem ser fabricados
em tubo @2", com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente uma bucha plistica também
cbnica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde devem passuir
o movimento de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando forem
utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de
cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, A sapata é
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compe a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos, O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos arredondados
e montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhurm tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetade e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensBes devem ser de 375 mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se i estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimergc, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plésticas de acabamento padrio FDE.

APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO

REIFLEX
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e oitenta e guatro
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RS 174.211,00
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares.
Deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado por médulos
que devem se fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a
760mm e 2480mm de comprimento, A estrutura deve ser formada por um guadro fabricade em tubo
de ago 1010/1020 de secao 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadre, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulagio soldados com
cones de aco 1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados
em tubo @2, com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente uma bucha plistica também
cbnica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 $1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir
o movimento de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitdrio e quando forem
utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de
cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropilene, Todas as pegas metdlicas que compfe a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e maldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados
e montado 3 estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, gue acomodam parafusos auto atarraxantes
para pléstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagio
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos guimicos e pintura Epoxi em
pb. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas pldsticas de acabamento padrio FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
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ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS. Armario de ago em chapa 26 (0,45mm), com 02 portas
de abrir, reforgos internos tipo 8mega e puxadores estampados nas portas no sentido vertical, com
acabamento em PVC, contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo

cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira

central. Travas estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16

em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm.

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida)

com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 2 C., na cor cinza Dimensdes minimas
externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x | x p). Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera

apresentar juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em nome do
fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergondmica para a NR-17, por
i3 profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo,

dois mil, duzentos e
2 AMAPA
com foto do produto e sua descri¢do técnica, mengdo e norma NR-17, analise e conclusio, data e

ARMARIO 90 UND 20 c!nquenta l'EaIIS e Rs 2250'55 qu_arenta e CIHC.U Rs 45011m
cinquenta e cinco mil e onze reais
validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7-4{fabricacdo centavos
de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-

ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certidio de registro de pessoa

juridica CREA; Certiddo de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de névoa salina NBR-
8094/1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Cimera imida NBR-8095/2015, igual ou superior
500 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo

02(dois) anos, sendo em original ou copia autenticada em cartério. Declara¢do de Assisténcia Técnica

emitida pelo fabricante dos bens ofertados em original ou copia autenticada em cartério, indicando a
empresa estabelecida no Estado do Maranhdo, que prestara assisténcia técnica, informando: nome
(razdo social), CNPJ, endereco com CEP, telefone e e-mail. Item Exclusivo para ME/EPP e ME! (Lei

123/2006).
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ESTANTE desmontdvel de ago com 05 prateleiras em volume Gnico, chapa de ago N2 26 (0,45mm) na
medida de 1750 mm de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em
chapa de ago N© 26 (0,45mm) na medida de 30mm (A) x915mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e
rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm rebatida, a 2? a 30mm com 907, a 32
a915mm com 907, a 42 3 30mm com 80" e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1 dobra a 10mm com 90°%, a 2? a 10mm com 90%,a3%a
30mm com 90"m a 42 3 400mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90" e termina com
10mm). Possui 1 reforgo tipo “dmega” em cada prateleira na chapa N2 26 (0,45mm), medindo 13mm x
49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°,
32 3 28mm com 90°, 42 a 13mm com 90" e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema
de ponteamento no fundo da prateleira, Colunas: 08 colunas bipartidas com fixag3o através de encaixe,
confeccionadas em chapa de ago N® 24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4
superiores com 900mm de altura, dobra perfilada conformacdo na parte central e bordas conformadas
e rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz
das prateleiras, Admite opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo, acompanham também 40
parafusos com porcas sextavadas zincadas de travamento na estrutura da coluna, confeccionada em
polipropilenc medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosive por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240
“C. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. APRESENTAR DS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a andlise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
mengdo a norma NR-17, andlise e conclusdo, data e validade. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas. Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Didxido de Enxofre NBR-
8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas, Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

AMAPA

DUPLA FLEX

UND

10

mil quinhentos e trinta
reais e treze centavos

RS 1.530,13

quinze mil,
trezentos e um
reais e trinta
centavos

RS 15.301,30
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ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA. Arquivo de ago com 04 (quatro) gavetas para
pasta suspensa chapa de ago de no minimo n226(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte
superior em chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm). Sistema de deslizamento
das gavetas por roldanas de nylon. Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das
gavetas, pés com regulagem de altura, fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4
cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna
5/16 e 12 parafusos cabega chata 3,5 x 10mm para fixag3o0. Tratamento anticorrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 2 C,, na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas, Dimensdes
minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x | x p). Q licitante deverd apresentar juntamente com a
proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em nome do fabricante: Catdlogo do produto
ofertado; Laudo de conformidade ergonémica para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado
pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo
técnica, mencdo e norma NR-17, analise e conclusio, data e validade.; Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7- 4(fabricagio de estruturas de madeira e de mévels

e 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metals nio-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de redgistro de pessoa juridica CREA; Certiddo de
responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de névoa salina NBR-BD94/1983, igual ou
superior 500 horas; e Laudo de Camera Umida NBR- 8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo de
Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 — igual ou superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. Declaragdo
ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02{dois) anos, sendo em
original ou cépia autenticada em cartdrio. Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante.
Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

AMAPA

ARQUIVO CURTO

UND

10

dols mil, cento e
cinguenta e gito reais
e noventa e nove
centavos

RS 2.158,99

vinte e um mil,
quinhentos e
oitenta e nove
reais e noventa
centavos

RS 21.589,90

Nos pregos propostos deverdo estar incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos, como por exemplo: transportes, tributos de qualquer natureza e todas as despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com a execugio do objeto da presente licitagio;

VALIDADE: Prazo de validade da PROPOSTA, ndo inferior a 60 (sessenta) dias

ENTREGA: no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos apds a solicitagdo formal pela contratante,

PAGAMENTO: em até 30 (trinta) dias apos a aceitagdo definitiva dos materiais

PORTO FRANCO/MA, 30 DE OUTUBRO DE 2023,




PREFEITURA
| Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praca Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro

! Maranhdo - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06 2[]8.94(; v
A Fone: 99 3571-2251
‘ TRABALHANDO

POR DIAS MELHORES

PROPOSTA DE PRECOS
MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA




.. W

Lot. Palmares I, SN®, Lote 06, Gd. 13,. CEP- 5

Move Pl ' | S"I‘ Eaimro Prefelto Anténlo Lins Souza, Rio Largo/hE

Indostriao de MSveis Lida. =82 9 9408-8284
moveplastindustriia@Egmeall.com

PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCQ - MA
PREGAO ELETRONICG N° 020/2023-CPL - MENOR PREGCO POR ITEM
DATA BE ABERTURA: 30/10/2023 A=z 16:00 horas

OBJETO: A presente licitagio tem por objeto a Aquisicao de Mdveis para atender as demandas da Secretaria Mymicipal de Educagio do municipio de
Porto Franco/MA, conforme especificagoes contidas neste edital, em especial no termo de referdneia (Anexo I deste edital).

FROPOSTA DE PRECOS

QTD | wvaror ' VALOR TOTAL
ITEM PRODUTOS - MARCA - MODELO UNID | onap | V- UNITARIO | uxir. POR VL. TOTAL POR
EXTENSO EXTENSO

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6
CADEIRAS + MESA CENTRAL) Canjunto Infantil, composio
por 08 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central, MESA:
Tamanho escelar Infantit de montagem simplificada e que
também permita utifzagdo como brinquedo infantil. Deve
cempreender um compo estruturante, um poria<ivros e um
tampo substancialmente em formato trepazeldel. O corpo
deve ser inleirigo de forma paliédrica e ser maldado em
processo de injerdo com termoplistico denominado
copelimers de polipmpilenc em pega fnica, e ser composto
da um pé diantefro fargo e de secgio imnsversal em “U *,
voltado para denira, dols pés traseires tambem em "U =,
voltades para frante » suavamente arqueados, travessas
superiones @ travessas inferisves ds ligagio dos pés
dianteiros nos pés traselros. O tampo deve apresentar uma
forma substancialmente trapezoldal e ser moldado pelo
pracesso de Injeclio com malterial dencminade ABS, com
base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases malores, Dave apresentar um sulco transversal,
posicionade junto 4 base menor do tampo, que servird como
porta = obletos, O porta-livio deve aprasentar a forma de
uma placa idangular e ser moldado pelo processo de
Injecdo com matarial denominado Copalimero de
Polipropllens, com vértica frama) aredandado, e ser
encalxada em trilhos siluvados nas superflcies intemas das
travessas superiores do corpo e ser fixada por melo de
pinos saflentes gue se projetam da placa e penelram em
orificios des travessas supenores, A cadeira infantil deve ser
formada por assento, encosto e estruture com a seguinte
descricdp técnica: Assento, deve ser cenfeccicenado em
polipropilenn copallmem injetado e ser moldado
anatemicamente com acabarnento texturizada e dimensoes
de 330 mm de largura, 320 ram de profundidade 4 mm de
espessura de parede com canlos arredondados, montados
4 estrutura por meio da 4 (cavidades reforgadas com aletas
de no minima 3 mm de espessura dispensando o uso da
poréas e parafusos. A aflura do assento até a chio deve ser
da 350 mm. O encosio deva ser inleirigo, sem nenhum tipn
de ventilagio ou ebertura, fabricado em termoplistico de
engenharia (Copolimero de Poliproplienc) injetado e
moldado analomicamente com acabameanto taxturizada.
Suas dimenstes devem ser de 330 mm ds largura por 185
mm de altura, com espassura de pareds média de 3,5 mm.
A pega deve possuir cantas amadandadas e unir-se 3
estrulura por melo de ancaixes de suas cavidades
postefiores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e
deve ser lravada por dais pinas fixadores injstados em
polipropilenc copslimerc, na mesma cor do ancosio,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Estrutura,
deve gar fabricada em lubes de ago industrial 10081020, &
ser composia por pemas e travessas em {ubo d2 quadrado
de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm, As
pecas devem ser unldas enfre sl pelo processo de soldagem
MIG. O conjunte ainda deve receber tratemenios de hanhos
quimicos e pintura eptx (pd), o que poss|billta protegio
cantra oxidagao e maior vida Otil & esbutura. Nas pontas dos
tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas
tabricadas palo procassa de injegan de lammaopldsticos de
engenbaria {Copclimero de Polipropilena), A Masa Central
deve possuir a seguinte descrigao técnica: Ser conslituida
de duas pegas plésticas @ um tubo cantral. As pegas




plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para
unifc de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central.
Na parte inferior a pega deve apresentar um ressalto de
40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve
ser fabricada em tubo de ago industrial com didmetro de
38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plésticas
devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relag&o ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto
com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em
Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na
Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando gque o mobilidrio estad em conformidade com a NM-
300, pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao iImpacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila).
Laudo com imagem e medidas emitido pela ABERGO,
comprovando que o mobilidrio ofertado, esté dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove para emissao
do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanlto a resisténcia a tenso por flexfio do assentoc e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1S0178:2010 guanto a resisténcia a tenséo por flexéo do
assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatorio de
ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epéxi-
po das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei
Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vemizes e materiais similares. Catélogo
técnico do produto, comprovando gue o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagéo. Cerlificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NER B0B4,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7081,
NER 5841, ASTM D 2794, NBR SO 4628-3. Ampla
Concorréncia.

MOVEPLAST - CJIF06

75

RS 4.994,00

quatro mil,
novecentos e
noventa ¢
quatro reais

R$ 374.550,00




CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A
pega deve possuir os cantos arredondados e mentado &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para pléstico de dimetro 5x25 mm fenda
philips. Na parte frontal, que ficard em contato com as
pemas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagao sanguinea. A
altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimens@es devem ser de 375 mm de largura por 195
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e une-se &
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropilenc
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05
mm & 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm
de altura e permite a sua montagem completa por encaixes
de seus componentes & pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e
guatro torres para fixag8o por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa.
As dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura e
485 mm de profundidade e sua espessura de parede média
de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico de engenharia com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. Estrutura metélica da mesa é
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
do tampo com tube quadrada de 20x20mm e espessura de
1,8 mm soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm gue s8o
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padréo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pemnas da mesa ao tampo deve
se dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e

receber pintura epdxi em p6. APRESENTAR 0OS
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SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério
acraditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta
em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagéio. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ac impacto 120D, da
|resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo B0 J/M. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadienc-
estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08
& resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo cu
declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas est4 dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
com a devida comprovagéo de autenticidade, que comprove
habilitagio e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emiss@o do respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da
determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricagao de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e matenais similares. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD780-15
quanto a resisténcia a tensao por flexio do assento @
encosto e carteira em resina plastica, Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tens&o por flexdo do
assento e encosto carteira e em resina plastica. Catalogo
técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricago. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR B096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3. Ampla
Concorréncia.
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafuses. O
assento deva ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimenstes de 395 mm de largura,
345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficaréd em contato com as
pernas do usuério deve ser provido de borda aredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum lipo de ventilagao
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
& moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e une-se @
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e
deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada & partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padréo FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm
de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de
ambos os lados,frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo Injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentag&o, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo
por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixagao por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
{prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo
um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado
em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
|todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
guadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
ablongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm que s&o soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP, A
maontagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por
meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem
pintura epdxi em pd. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
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INMETRO atestande que o mobilidrio esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo.
Laudo emitido por laboratdric acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina pléstica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitag8o e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinago do teor de chumbe na pintura epéxl-pé das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricag8o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexd@o do assento e
encoslo e carteira em resina plastica, Laudo emitide por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
IS0178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do
assento e encosto carteira e em resina pléstica. Catalogo
técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagao. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8084,
ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NER 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Ampla
Concorréncia.
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em pléstico injetado de engenharia que
deve se fixar & estrutura por meio de 4 encaixes nas laterals da
mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de
850x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos. Apos montada a mesa deve medir
620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segio
20x40mm com 1,2mm compaosto por 3 ravessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do gquadro, na parte inferior de mesmo deve
existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados os pés da
mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo & 2° com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha pldstica também conica
e expansivel que deve realizar a fixag&o das pernas sem 0 uso de
parafusos. As pemas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2°x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de
cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de allura para

nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas

metslicas que compbe a mesa ds recebem ito
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta
por: metalica, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
oonfemlorﬂoem polipropilenc copolimero injetado e moldado

com k texturizado e ter dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, montados & estrutura por
meio de um encaixe em todo o lubo da base da frenle da cadeira e
2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura,
que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
A altura do assento até o chio é de 460 mm, O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tipo de ventiiagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento fexturizado, Suas dimensbes devem ser de 375 mm
de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se
estrutura por melo de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
|encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
astrutura deve ser fabricada & partir de tubos de secgdo redonda
com e 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira
|devem recebem sapatas pldsticas de acat to padréo FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Lauds emitido por
|laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto [ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resistdncia ao Impacto,
media de no minima 80 JM. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com
a NBR 8095, Avaliagio da Resisténcia a corrosfo por exposicdo ao
Didxido de Enxofre, com resultade minimo de 10 ciclos. Relatéric
de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pé
das estruturas metdlicas dos mavels, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbe permitido na

fabricagao de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vemizes
e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMDT790-15 quanto a resisténcia a

| tens&o por flexfo do assenlo e encoslo carleira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ISO178:2010 gquanto a resisténcia a tensdo por flexBo do
assento e encosto carteira em resina plastica, Catélogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua iinha de

¢ao. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,

| comprovando que o fabricante tem seu processo de preparago e
|pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,

| garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8086, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3358, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3. Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A
mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser

\composta por tampos modulares em plastico injetado de
|angenharia, formado por médulos que devem se fixar 8

estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por
maodulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade,
altura igual @ 760mm e 24B0mm de comprimento, A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm
composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdo scldados com cones de ago
1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa.
Esses cones devem ser fabricados em tubo @2°, com
2,25mm de espessura de parede e receber internamente
uma bucha plastica também cénica e expansivel que deve
fixar as pernas sem necessidade de parafuscs. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2"
com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o
maovimento de rebatimento para acondicionamento reduzido
das mesas de Refeitdrio e quando forem utilizadas devem
ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso.
Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A
sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metélicas que compde a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo @ pintura em tinta Ep6xi. Cadeiras: O conjunto
deve apresentar B cadeiras que devem ser composta por:
estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade e com
espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir
os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio
deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de
n&o obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até
o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensbes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encalxes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metélica da cadeira e é travada por dois pinocs
retrétels injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
de secgio redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunio
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pemas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrio FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZ0OD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
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acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Relatério de ensaio da determinagdo
do teor de chumbo na pintura epéxi-p6 das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11,762/08
que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo
de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado
|pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assenio e encosto e mesa
em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tens&o por flexdo do assento e encosto e mesa
em resina plastica. Catélogo técnico do produto,
comprovande que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricag&o Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantinde o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363 ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NER ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.
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DECLARAMOS que estao incluidas nesta proposta comercial, as despesas com todos os impostos, taxas, encargos sociais, encargos fisioais
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Quaisquer outras despesas que incidam ou venham a incidir sobre o objeto da licitagéo.
DECLARAMOS que O fornecimento sera CONFORME EDITAL.

DECLARAMOS que a validade da proposta é CONFORME EDITAL.

DECLARAMOS que estou de acordo com todas as normas e condicdes deste Edital e seus anexos.
DECLARAMOS, que estdo incluidas nesta Proposta de Pregos, as despesas com todos os impostos, taxas, encargos sociais, encargos fiscais, encargos
previdenciarios e quaisquer outras despesas que incidam ou venham a incidir sobre o objeto da licitagdo, ndo lhe assistindo o direito de pleitear
qualquer alteragédo de preco sob alegacédo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto;

DECLARAMOS que todas as despesas decorrentes da elaboragio da proposta e participagdo em todas as etapas do Certame correrdo por conta da
mesma, nao lhe cabendo o direito de indenizacdo;

DECLARAMOS, que acatara o pagamento da Administragdo conforme o Edital de Convoeacao;

DECLARAMOS, que A Garantia sera conforme o Edital de Convocacio;

Que estou de acordo com todas as normas e condigdes deste Edital e seus anexos

DADOS BANCARIOS: BANCO: (237) BRADESCO, AGENCIA:3902, CONTA CORRENTE: 9124-3

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL:

WEVERGTON PHILLIPE FREIRE PEREIRA

CPF: 081.738.654-85

RG: 3193377-7 SEDS/AL

socIo

Maceio /AL, 30 de Outubro de 2023.
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PREFEITURA

m | Prefeitura Municipal de Porto Franco o

l Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Cent

aq Maranhio - CEP: §5.970-000 - CNPJ: 06.2(%:

F dco Fone: 99 3571-2251 ‘
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-~ ‘ POR DIAS MELNORES

PROPOSTA DE PRECOS
MIX COMERCIAL LTDA




M | MIX COMERCIAL LTDA S
F CNPJ: 32.020.094/0001-57 - ¢ Fls,

mixcomerciall8@gmail.com

|I . comercial Enderego: Av, Dorgival Pinheiro de Sousa, 1695 -A Impe i

Bairro: Entroncamento

©13014-0250 Moveis para Escritdrio e Escola
: 3 e Contato: (99) 99101-7739; (99) 99161-2046

PROPOSTA DE PRECO
A PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MA
Pregdo Eletronico N2 020/2023-Cpl
Secretaria Municipal De Educagdo

Tipo: Menor Preco Por Item.

A PRESENTE LICITAGAO TEM POR OBJETO A AQUISICAO DE MOVEIS PARA ATENDER AS DEMANDAS DA

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO/MA.

szi DESCRICAO MARCA | UND | QTD

VALOR UNIT.

VALOR TOTAL

|

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA fl
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras
e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita utilizagdo como brinquedo
infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente em formato trapezoidal. O
corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em
processo de inje¢do com termoplastico denominado copolimero
de polipropileno em pega (nica, e ser composto de um pé
dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores
de ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser
moldado pelo processo de inje¢do com material denominado ABS,
com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado
junto a base menor do tampo, que servira como porta — objetos. O
portalivro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser
moldado pelo processo de injegdo com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e
ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas das

travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos
01 salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das | FLORENCA CJ 75
travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por | MOVEIS
assento, encosto e estrutura com a seguinte descrigdo técnica:
Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e ser moldado anatomicamente com acabamento
texturizada e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados & estrutura por meio de 4 (cavidades |
reforcadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura |
dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até
o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) |
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por |
185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A |
peca deve possuir cantos arredondadas e unir-se a estrutura por |
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da I

RS 4.979,00

RS 373.425,00
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estrutura metadlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As
pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.
O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos quimicos e
pintura epoéxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e
maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de
injecdo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descricdo
técnica: Ser constituida de duas pegas plasticas e um tubo central.
As pegas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,
devem apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuir 07 divisérias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior a pega deve apresentar
um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central, Estrutura
central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com didmetro
de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem
ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relacdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil
e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por |laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio esta em conformidade com a NM- 300,
pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto |
1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por |
laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno- '
estirenoacrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART
paga com a devida comprovacao de autenticidade, que comprove
para emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira
em resina pldstica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto, carteira em resina
plastica. Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo
na pintura epoxi-pd das estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua |
linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de

preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo |
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas

L j.
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| ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras
e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita utilizagdo como bringuedo
infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um porta -
livros e um tampo substancialmente em formato trapezoidal. O
corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injecdo com termopldstico denominado copolimero
de polipropileno em pe¢a Unica, e ser composto de um pé
dianteiro largo e de secgao transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente e |
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores
de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser
moldado pelo processo de injegdo com material denominado ABS,
com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado
02 junto a base menor do tampo, que servira como porta — objetos. O
porta - livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser |
moldado pelo processo de inje¢do com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e
ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das
travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com a seguinte descrigdo técnica:
Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e ser moldado anatomicamente com acabamento
texturizada e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até
0 chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
| nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A }
peca deve possuir cantos arredondados e unir -se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em poliprepileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As |
pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. |
O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos quimicos e
pintura epoxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e

FLORENCA | CJ 25 RS 4.979,00 RS 124.475,00
MOVEIS
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maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de

injecgo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de |

Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descri¢do

técnica: Ser constituida de duas pecas pldsticas e um tubo central. |

As pegas pldsticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,
devem apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuir 07 divisorias: Seis referentes s faces
externas e uma central. Na parte inferior a peca deve apresentar
um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com didmetro
de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecgas plasticas devem
ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relaggo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil
e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio esta em conformidade com a NM- 300,
pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZ0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo gue a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estirenoacrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, estd dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART
paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
para emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flex3o do assento e encosto e carteira
em resina pldstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto, carteira em resina
plastica. Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo
na pintura epdxi-pé das estruturas metdlicas dos maveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catdlogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por uma

OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de |

preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas

| ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR

11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3. Cota Reservada para
ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

—
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado |
03 em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente | FLORENCA ClJ 525 RS 903,35 RS 474.573,75
com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, MOVEIS
420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4
mm. A pec¢a deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de

2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes '
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e une -se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da |
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve
ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
| encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os
| lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve
possuir tampo injetado em termopldstico de engenharia, com
pigmentac3o, superficie lisa sem brilho e com formato retangular.
O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura e
485 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4
mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado
em termoplastico de engenharia com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa é confeccionada em tubos de ago [ [
1010/1020, sendo a base do tampo com tubc quadrado de [
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm gue |
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de » 38,10 mm |
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A 1
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de
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2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem [
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em p6. APRESENTAR
OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificacdo. Laudo |
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo gue a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagao em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
| trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatorio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epodxipd das
estruturas metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2
11,762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira
em resina plastica, Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catélogo técnico do produto, comprovando gue o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovande que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura,
420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 | |
mm. A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
04 estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da FLORENCA cJ
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de MOVEIS
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte [ [
frontal, que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser '
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de |
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de

175 RS 903,95 RS 158.191,25
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ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e une -se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve
ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve
possuir tampo injetado em termopldstico de engenharia, com
pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato retangular.
O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura e
485 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4
mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado
em termopldstico de engenharia com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metdlica da mesa é confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre s/ por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de
2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em p6. APRESENTAR
OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo
emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno -estireno - acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo, |
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional |
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(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacio em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguran¢a do
trabalho, para emiss3o do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determina¢do do teor de chumbo na pintura epoxipd das
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira |
em resina pldstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo '
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de
| Conformidade emitidc por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3, Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006).

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
385 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
05 pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por FLORENCA CJ 450 RS 869,63 RS 391.333,50
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da MOVEIS
estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccdo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira
devemn receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode |
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ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em termoplastico
ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por
meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para
fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser
de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura
metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm gue
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos

de banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em pd. APRESENTAR |

0OS SEGUINTES LAUDOQOS: Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando gque o mobilidrio estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificago. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratorio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno -estireno - acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas

| esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
| acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional

(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi -pd das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite médximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790 - 15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira
em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira € em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Certificado de
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Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o |
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de j
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o [
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NER 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM \

D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropilenc copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, que devem ser montados &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
’ 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
|

peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da |
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
06 encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A | FLORENCA CJ 150 RS 869,63 RS 130.444,50
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda MOVEIS
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira |
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termopldstico
ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por [
meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para '
fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensées do tampo deve ser
de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, |
injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura |
metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago |
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
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1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com [
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm
| e espessura de 1,5 mm com ponteiras pldsticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipp POP. A 5
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem '
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos |
de banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em po. APRESENTAR |
05 SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado :
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade ‘

com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificacdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo |
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS | |
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério |
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em

medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das
estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, '
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério |
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD750-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira
em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 guanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que ©
fabricante tem seu processo de preparacdoc e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 80396, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006).

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado ' |

07 | anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de | FLORENCA ClJ 60 RS 801,00 | RS 48.060,00
395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura MOVEIS
de parede com cantos arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
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frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de n3o obstruir a
circulagao sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de

| ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
| injetado e moldado anatomicamente com acabamento

texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados e une -se A estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da

| escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em termopldstico

ABS virgem, com pigmentac¢do, superficie lisa sem brilho e com |

formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por
meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para
fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser
de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte
posterior, Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termopldstico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo guadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser

fabricadas com tubo oblongo 29%x58 mm espessura 1,9 mm gque |

sao soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento

padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A |

montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em pé APRESENTAR
OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo S de certificagdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo gue a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.

MIX COMERCIAL LTDA — CNPJ 32.020.094/0001-57
Av, Dorgival Pinheiro de Sousa n 1695, Letra A, Entroncamento, Imperatriz — MA, CEP 65.913-469
CONTATO: (99) 99161-2046, (99) 3014-0250; e-mail: mixcomercial18@gmail.com




MIX COMERCIAL LTDA
I CNPJ: 32.020.094/0001-57
mixcomerciall18@gmail.com
|I l Enderego: Av, Dorgival Pinheiro de Sousa, 1695 — A

Bairro: Entroncamento
Contato: (99) 99101-7739; (99) 99161-2046

Mdveis para Escritdrio e Escolar

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS |
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas
| ests dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializagdo em |
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epéxi-pd das |
estruturas metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 |
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo permitido na '
| fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto 'J
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira \

|

em resina plastica. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
| INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a
| tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando gue o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT [
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR 150 4628-3. Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar
tampo modular em plastico injetado de engenharia que deve se
fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm
fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com [
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apds montada a mesa deve medir !
620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do

|
08 mesmo deve e‘xqstar um cone em ago 1010,!1029 onde serdo FLORENCA a | s RS 2.035,00 l RS 152.625,00
|

mentados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo

@ 2" com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha MOVEIS |

plastica também cbnica e expansivel que deve realizar a fixagdo | .
das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser [ |
| fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. | [
Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata |
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compbe a mesa
devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
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| assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem

acabamento texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura,
420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados & estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com
as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do

nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une
-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunte estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem recebem sapatas plasticas de acabamento padrio FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo
com a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10
ciclos. Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epdxi -pé das estruturas metdlicas dos méveis, conforme
Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabrica¢do de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD730
-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira em
resina plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3358, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR SO 4628-3. Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar
tampo modular em plastico injetado de engenharia que deve se
fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm
fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apdés montada a mesa deve medir
620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em aco 1010/1020 onde serdo
montados os pes da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo
@ 2" com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha
plastica também cbnica e expansivel que deve realizar a fixacdo
das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x0,9mm de parede. .
Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata ]

com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa
devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
09 | acabamento texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura, | FLORENCA | CJ | 25 RS 2.035,00 | RS 50.875,00
420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com MOVEIS [ [

cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um |
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgcadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com
as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades i
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada |
por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada 2 partir de tubos de |
seccao redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber |
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das |
pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de |
acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: |
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério '
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
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10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de
acordo com a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a corrosdo por
exposi¢do ao Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10
ciclos. Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pd das estruturas metdlicas dos mdveis, conforme
Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares, Laude emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 gquanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento
e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
150178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira em resina plastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e [
pintura de superficies metélicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3353, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628B-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei |
123/2006).

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura
metalica formada a partir de tubos de secgdo oblonga e circular e
tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico |
com fitas de borda e porta-livros pléstico. O tampo deve ter
dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado em chapa de
aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico
branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de
espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas
diretamente no tampo. A altura do tampo até o chdo deve ser de
820mm. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “U” com de
secgdo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos
parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam |
nas porcas-garra do tampo. A esse “U” devem ser soldadas duas |
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sio '
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que '
10 devem ser soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de FLORENGCA | UND 20 RS 1.345,91 RS 26.918,20
@38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de MOVEIS
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. Para montar as pernas ao quadro estrutural do tampo basta
inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos M4x15mm . Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo
de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epoxi em pd. O porta-livros deve ser injetado em
polipropileno na cor preta, medindo 503x302 é fixado na travessa
por meio de 4 rebites de repuxe POP em aluminio com @ 4x10
mm. Todas as pegas metdlicas devem ser tratadas com banhos
guimicos e pintadas com tinta epoxi (pd) o que proporciona
protegdo antioxidante e maior vida uUtil ao conjunto. APRESENTAR
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OS SEGUINTES LAUDOS e declaragdo, comprovando que o 1
mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
| com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo
laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de
30 micras. Relatério de ensaio para NBR 11003/2010 indicando
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. Certificado
de Conformidade emitide por uma OCP, comprovando gue o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR SO 4628-3. Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve
ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por
tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado
por médulos que devem se fixar & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4
parafusos por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 4
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulagdo _
| soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser |
encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em
tubo @2”, com 2,25mm de espessura de parede e receber
internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel que
11 deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas FLORENCA CJ 38 RS 4.569,50 Rs 173.641,00
devem ser fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 $1.1/2” com

0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento MOVEIS
de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitério e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior
| de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metélicas que compbe a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura,
420 mm de profundidade e com espessura de parede media de 4
mm. A peca deve possuir 05 cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser

MIX COMERCIAL LTDA — CNPJ 32.020.094/0001-57
Av. Dorgival Pinheira de Sousa n® 1695, Letra A, Entroncamento, Imperatriz— MA, CEP 65.913-469
CONTATO: (99) 99161-2046, (99) 3014-0250; e-mail: mixcomercial 18@gmail.com




23014-0250 \oveis para Escritrio e Escolar

MIX COMERCIAL LTDA

CNPJ: 32.020.094/0001-57

Bairro: Entroncamento
Contato: (99) 99101-7739; (99) 99161-2046

| conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT |

provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero

| injetado e moldado anatomicamente com acabamento
| texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por

200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e une -se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno -estireno -
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Relatorio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi -pd das
estruturas metdlicas dos madveis, conforme Lei Federal n2
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790 -15 quanto |

a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em resina pldstica.
Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricagdo Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e

NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7081, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Ampla Concorréncia.

12

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve
ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por
tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado
por modulos que devem se fixar a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4
parafusos por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 4
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulacdo

FLORENCA | CJ 12 RS 4.569,50 RS 54.834,00
MOVEIS
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soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser
encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em
tubo @2", com 2,25mm de espessura de parede e receber
internamente uma bucha plastica também cdnica e expansivel que
deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 ©1.1/2" com
0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento
de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitdrio e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior

| nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metdlicas que compde a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
| fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura,
420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4
mm. A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meic de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de n3o obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por
200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e é travada por dois pinos retréteis
injetados em polipropilenc copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm
e 15 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber

SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Relatdrio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pod das
| estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio

sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS |

de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para |

|
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3014-0250 Mdveis para Escritério e Escolar

| acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto _
| a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em
resina plastica. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em resina plastica.
Catalogo técnico do produto, comprovando gue o item ofertado [
faz parte de sua linha de fabricacdo Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas
certificado peloc Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT |
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D I
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. i
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006). ‘

|

|
|
TOTAL: | R$ 2.159.396,20

PROPOSTA DE PREGOS: VALOR TOTAL: R$ 2.159.396,20 (DOIS MILHOES E CENTO E CINQUENTA E NOVE MIL E
TREZENTOS E NOVENTA E SEIS REAIS E VINTE CENTAVOS).

O PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA NAO SERA INFERIOR A 60 (SESSENTA) DIAS, A CONTAR DA DATA DE SUA
APRESENTAGAO.

A CONTRATADA FICA OBRIGADA A ENTREGAR OS MATERIAIS NO PRAZO MAXIMO DE 30 (TRINTA) DIAS CORRIDOS
APOS A SOLICITAGAO FORMAL PELA CONTRATANTE.

DECLARAMOS QUE NOS PRECOS COTADOS JA ESTAO INCLUIDOS TODOS OS TRIBUTOS, CUSTOS DE FRETE,
ENCARGOS FISCAIS, TRABALHISTAS, COMERCIAIS E QUAISQUER OUTRAS DESPESAS INCIDENTES SOBRE O OBJETO DA
LICITACAO.

Assinado de forma

MIX digital por MIX
COM ERC|AL COMERCIAL
LTDA:3202009400

LTDA:32020 o157
0940001 57 Dados: 2023.10.13

15:07:00 -03'00°

IMPERATRIZ-MA

13 DE OUTUBRO DE 2023.
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PREFEITURA

Prefeitura Municipal de Porto Franco
RT Praga Demeétrio Milhomem - N° 10 - Centro J
Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.94¢

FRA;'CO Fone: 99 3571-2251 N

TRABALHANDO
POR DIAS MELHORES

PROPOSTA DE PRECOS

E COSTA LAGO LTDA




N

Injeplastic

OVEIS ESCOLARES

A PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO/MA.

PROPOSTA DE PRECOS MOVEIS ESCOLARES.
PREGAO ELETRONICO N° 020/2023 - CPL
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 056/2023 - SME

MENOR PRECO POR ITEM

Prezados Senhores,

Pelo presente, submetemos & apreciagdo de V. Sra. a nossa proposta relativa a licitagdo em
epigrafe, assumindo inteira responsabilidade por quaisquer erros ou omissdes que venham a ser
verificados na preparagdo da mesma e declaramos ainda que, temos pleno conhecimento das
condigdes em que se desenvolverdo os trabalhos, e concordamos com a totalidade das instrugdes
e critérios de qualificagdo definidos no edital do PREGAO ELETRONICO-SRP N° 020/2023.

OBJETO: Registro de Pregos para eventual e futura contrata¢do de empresa especializada no
fornecimento de Méveis Escolares, atendendo as demandasda Secretaria Municipal de
Educa¢io do Municipal de Porto Franco/MA, conforme as especificagdes, quantitativos e
condicoes estabelecidas neste Edital e seus anexos.

ABERTURA: DIA 16 DE OUTUBRO DE 2023 AS 09:00 HORAS

Rua Piaui n°251 A - Bairro Jugara
Contato: (99) 98465-6424 E-mail: injeplasticme@gmail.com
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RAZAO SOCIAL: INJEPLASTIC COMERCIAL LTDA
CNPJ: 20.616.435/0001-72

Endereg¢o: RUA PIAUI N°251 A, CENTRO

Telefone: 99 98465-6424

E-mail: injeplasticme@gmail.com

). REPRESENTANTE LEGAL QUE ASSINARA O CONTRATO
Nome: EVANDRO COSTA LAGO

CPF: 413.549.233-91

RG: 0000487779959 SSP/MA

Nacionalidade: BRASILEIRO

Estado Civil: DIVORCIADO

Profissdao: EMPRESARIO

Enderego Completo: RUA “A” N°23, PARQUE INDEPENDENCIA.

Rua Piaui n°251 A - Bairro Jucara
Contato: (99) 98465-6424 E-mail: injeplasticme@gmail.com
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ITEM DESCRICAC UNID. | MARCA |[QUANT. V.UNIT. V.TOTAL

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (B MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que também
permita utilizagdo como brinquedo infantl. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-livios e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injecdo com termopléstico denominade copolimero de polipropileno
em pega Unica, e ser composto de um pé dianteiro large e de secgéo transversal
em “U *, voltado para dentrs, dois pés traseiros também em “U *, voltados para
frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve apresentar uma forma
substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo processo de injeg@o com
material denominade ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal,
posicionado junto 4 base menor do tampo, que servird como porta — objetos. O
porta-livro deve apresentar a forma de uma placa triangular & ser moldado pelo
processo de injegdo com material denominado Copelimero de Polipropileno, com
vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por melo de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas
superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura
com a seguinte descricdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados
4 estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm
de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até
o chéo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagéo ou abertura, fabricado em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropilena) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizada.
Suas dimensbes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados
@ unir-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores acs
tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago
industrial 1008/1020, & ser composta por pemas e travessas em tubo de quadrado
de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas
entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (pé), o que possibilita protego META
1 contra oxidagBo e maior vida Util @ estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a | CONJ. INDUSTRIA 75 R$ 4.994,00 R$ 374.550,00
cadeira deve receber ponteiras plésticas fabricadas pelo processo de injegéo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A Mesa Central deve
possuir a seguinte descrigdo técnica: Ser constituida de duas pegas plasticas e
um tubo central. As pegas plasticas devem ser confeccionadas em polipropilenc
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pecgas, vistas superiormente, devem apresentar formato
sextavado para unido de 06 mesas, gue formam um circulo. Possuir 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve
apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
deve ser fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em
cada extremidade, Altura em relagdo ao piso deve ser de 580 mm. Conjunto com
Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDCS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esta
em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de certificagéo 5. Laudo emitido
por laboratéric acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina pléstica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 JM. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade
da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas
emitido pela ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove para emisséo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 gquanto a resisténcia a tensio por flexde do assento e encosto e
carteira em resina pldstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acorda com a IS0178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo
do assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatorio de ensaio da
determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metélicas dos
méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdio de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vemnizes
e materials similares. Catalogo técnico do produto, comprovando gue o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metélicas certificado pelo Modelo §, garantindo o

atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8085,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2784, NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.

Rua Piaui n°251 A - Bairro Jucara |
Contato: (99) 98465-6424 E-mail: injeplasticme@gmail.com
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CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizacio como brinquedo infantil. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injecBo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno
em peca unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgao transversal
em “U ", voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U *, voltados para
frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve apresentar uma
forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo processo de injeg8o com
material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal,
posicionado junto @ base menor do tampo, que servird como porta — objetos. O
porta-livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo
processo de Injegdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com
vartice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das fravessas
superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura
com a seguinte descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimens&es de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura
do assento até o chao deve ser de 350 mm. O encoslo deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizada. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é ser
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,08 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos guimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita proteg@o contra oxidagéo META
2 | & maior vida Gtil  estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve CONJ. INDUSTRIA 25 RS 4.994,00 RS 124,850,00
receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de termoplésticos
de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a
seguinte descrigao técnica: Ser constituida de duas pegas plasticas e um tubo
central. Aspegas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente, devem apresentar formato
sextavado para unido de 08 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega deve
apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
deve ser fabricada em tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em
cada extremidade, Altura em relagdo ao piso deve ser de 580 mm. Conjunto com
Mesas Infantil 8 Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e
das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta
em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de cerfificagéo 6. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade
da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas
emitido pela ABERGO, comprovando que o mobilidric oferiado, esta dentro da
Norma Regulementadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove para emisséo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMDT790-15 quanto a resisténcia a tens8o por flexdo do assento e encoslo e
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a lensép por
flexao do assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatério de ensaio da
determinagao do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n°® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imabiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Catalogo técnico do produto, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3. Cota
Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2008
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira
& uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento,
encosto, pontelras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos, O assento
deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm.
A peca deve possuir os cantos arredondados e montado 4 estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que ficard em contato com as pemas do usuério deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de n8o obstruir a circulagéo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto
deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamenta
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadelira e & travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgfio redonda com @ 13,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE. Mesa: A
mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus compeonentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico de engenharia, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagao por parafusos. O
contra tampo deve apolar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimens&es do
tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua
espessura de parede média de 4 mm contendo um porta objetos retangular em
sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa
& confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
3 quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas CONJ. META 525 R$ 918,95 R$ 482.448,75
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que séo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi
em po. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em
conformidade com a ABNT 14008 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emiss&o do respectivo laudo, Relatdrio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metélicas
dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbao permitido na fabricag@o de tintas imobiliarias e de uso infantil @ ascolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-185 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricag8o. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura
de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade 4s normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2784, NBR ISO 462B-3. Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encoslo, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser fabricado em polipropileno copalimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A
pega deve possuir os cantos arredondados e montado 4 estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de Zmm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficara em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chéo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
Injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metlica da cadeira e & travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter
760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentagio, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em
toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O confra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem
ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte
posterior, Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa &
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampao com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas
entre s por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,5 mm que s3o soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 2 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em p6. APRESENTAR
0OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006
de 2008, modelo 5 de certificagéo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
eslireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatorio de ensaio
da determinagéio do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas
metalicas dos mévels, conforme Lel Federal n® 11.762/08 gue fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tens&o por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1IS0178:2010
quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto carteira & em
resina pléstica, Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricago. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacio e
pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade 4s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISC 4628-3. Cota
Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores pléasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de 385 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para pldstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento alé o chio deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirio, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devemn ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pe¢a deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por
dois pincs retrateis injetados em polipropilenc copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos, A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pemas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. Mesa: A
mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou fraz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do
tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espassura, contendo um poerta objeto retangular em sua pare posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metilica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e META
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo

5 29x58mm e espessura de parede de 1,8mm unidas entre si por um tubo CONJ. INDUSTRIA 450 R$ 884,63 RS 398.083,50
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pemas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 28x58 mm espessura 1,9 mm que sao
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de e 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em pé. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT
14006 de 2008, modelo 5 de certificagio. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 JM. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acorde com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo, comprovando gue o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitag8o e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com &
ASTMDT790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensio por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica. Catélogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade &s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3383, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR IS0 4628-3. Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confaccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para pldstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficard em contato com as pemas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea, A altura do
assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricade em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por melo de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de secgéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos guimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
| encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixag3o por parafuses. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensbes do
tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico
com superficie texturizada, aberto por todos os lades facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20%20mm e META
espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metdlicas de tubo oblongo
6 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo CONJ. INDUSTRIA 150 R$ 884,63 RS 132.694,50
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sao
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de
1.5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padric FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das permas da mesa ao tampo deve se
dar por melo de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em pé. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT
14006 de 2008, modelo 5 de certificag8o. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minima 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragfio, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializago em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalhe, para emisséo do
respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na
pintura ep6xi-p6 das estruturas metélicas dos mdveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 gue fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas
imabiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMDT790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e
carteira em resina pldstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 guanto a resisténcia a tenséo por
flexio do assento e encosto carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, compraovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade &s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2784, NBR ISO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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VEIS ESCOLARES

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de 395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos armedondados, que devem ser montados & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
alarraxantes para plédstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficara em contato com as pernas do usudario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chéo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetade e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensbes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retréteis injetados em polipropilenc copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mme 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
| ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em
i termopléstico ABS virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ac contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos, O
conira tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do
tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e NETA
espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metdlicas de tubo oblongo
7 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre sl por um tubo CONJ. INDUSTRIA 80 RS 816,00 R$ 48.960,00
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo cblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de
1,5 mm com ponteiras plésticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e recebem pintura ep6xi em ps. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliaric esta em conformidade com a ABNT
14006 de 2008, modelo 5 de certificagéo. Laudo emitido por laboratdrio
| acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acorde com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragio, comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacéo de
| autenticidade, que comprove habilitagio e especializag&o em medicina do
! trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinag&o do teor de chumbo na
pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagéo de
tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenso por flexdo do assento e encosto e
carteira em resina pléstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento & encosto carteira e em resina pléstica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3358, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2784, NBR ISO 4628-3. Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo
modular em plastico injetado de engenharia que deve se fixar & estrutura por
meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos, Possuir
tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusas soberbos. Apés montada a mesa deve medir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde seréio montados os pés da
mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e
receber internamente uma bucha plastica também cdnica e expansivel que deve
realizar a fixagéo das pemas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2°x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas as pegas
metélicas que compde a mesa devem recebem traiamento anticorrosivo e
pintura em linta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafuses. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldada
anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com canltos
arredondados, montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da
base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
digdmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chao é de 460 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilag@o ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensfes devem ser de 375 mm da largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ¢ travada por
dois pinos retrateis injstados em polipropilenc copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebiles ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrulural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem recebem sapatas plasticas de acabamento padréc FDE. APRESENTAR
0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério atestando veracidade
da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NER 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a corrosao por
exposi¢ao ao Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatério
de ensaio da determinacéo do teor de chumbo na pintura epoxi-po6 das
estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite méaximo de chumbe permitide na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento & encosto carteira em resina pléstica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagéo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura
de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo Q‘jb’ g‘:’
modular em pldstico injetado de engenharia que deve se fixar & estrutura por LoV}

meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos.
Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura
revestido com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por
4 parafusos soberbos. Apds montada a mesa deve meadir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados os pés
da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e
receber intemamente uma bucha plastica também cdnica e expansivel que
deve realizar a fixag8o das pemnas sem o uso de parafusos. As pernas devem
ser fabricadas em tuba de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em palipropileno. Todas as pegas
metélicas que compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafuses. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de barda arredondada com
raio a fim de n&o obstruir a circulago sangulnea. A altura do assento até o
chao & de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilag&o ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texiurizado. Suas dimensfes
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de META
g parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a | CONJ. INDUSTRIA 25 R$ 2.050,00 R$ 51.250,00

estrutura por melo de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ac impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com
a NBR 8096, Avaliagio da Resisténcia & corrosdo por exposi¢io ac Didxide de
Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatdrio de ensaio da
determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas
dos maéveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricag#io de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo por
flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica.
Catéalogo técnico do produto, compravando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricago. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8086,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7081,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e
MEI (Lei 123/2006).
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MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura
metalica formada a partir de tubos de seccdo oblonga e circular e
tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com
fitas de borda e porta-livros plastico. O tampo deve ter dimensbes de
900x600 mm deve ser fabricado em chapa de aglomerado de 18mm
de espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas
as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. A
altura do tampo até o chdo deve ser de 820mm. Estrutura metalica
da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo
a base do tampo um “U" com de secgao circular @ 31,75 mm com
espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0
mm, por esses furos sdo inseridos parafusos Cabeca panela fenda
Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do tampo. A esse
“U" devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa s&o fabricadas com tubo oblongo 29x58mm
espessura 1,9mm que devem ser soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de 1,5mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas ao quadro
estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando com 4
parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em po. O
porta-livros deve ser injetado em polipropileno na cor preta, medindo
503x302 é fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP
em aluminio com @ 4x10 mm. Todas as pegas metélicas devem ser
tratadas com banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (po) o que
proporciona prote¢do antioxidante e maior vida Gtil ao conjunto.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS e declaragao,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Relatério
de ensaio para NBR 11003/2010 indicando Determinagéo da
verificagdo da aderéncia da camada. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. ltem Exclusivo para
ME/EPP e ME! (Lei 123/2006).
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter
capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por tampos modulares
em plastico injetado de engenharia, formado por médulos que devem se fixar
a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve apresentar B20mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura
deve ser formada por um guadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
segao 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras, Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem
ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo
©@2°, com 2,25mm de espessura de parede e receber intemamente uma bucha
plastica também cbnica e expansivel que deve fixar as pemas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o
movimento de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitdrio e quando forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para
maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir
uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compbe a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por: estrutura
metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em palipropilenc copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400
mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média
de 4 mm. A pega deve possulr os cantos arredondados e montado a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, gue
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, gue ficard em contato com as pernas do
usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir
a circulagdo sanguinea, A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm.
O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura,
fabricado em polipropilenc copelimero injetado € moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega deve possuir cantos armedondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da
cadeira & é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plésticas de
acabamento padréo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina pléstica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NER
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Relatdric de ensaio
da determinagio do teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 gue fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por labaratario
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em resina
plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do assento e
encosto @ mesa em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies metdlicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2784, NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.
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VEIS ESCOLARES

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter
capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por tampos modulares
em plastico injetado de engenharia, formado por médulos que devem se fixar
4 estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem
ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo
@2°, com 2,25mm de espessura de parede e receber intermamente uma bucha
plastica também cbnica e expansivel que deve fixar as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o
movimenio de rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitdrio e quando forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para
maior establlidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir
uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeiras: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composia por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos, O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero Injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400
mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média
de 4 mm. A pega deve pessuir os cantos arredondados e montado & estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contate com as pernas do
usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir
a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm.
O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagéo ou abertura, META
12 | fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente CONJ.

com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de INDUSTRIA
largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e & travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos, A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
exiremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padriio FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M., Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadienc-estirenc- acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Relatdrio de ensaio
da determinag&o do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méaximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensao por flexdo do assenlo e encosto e mesa em resina
plastica. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a 1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexo do assento e
encoslo e mesa em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que © item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2008).

12 R$ 4.584,50 R$ 55.014,00
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ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS. Armério de ago em chapa
26 (0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos intermos tipo 6mega e
puxadores estampados nas portas no sentido vertical, com acabamento em
PVC, contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura
do tipo cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com
travamento da porta na prateleira central. Travas estruturais em chapa
20(0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca Interna 5/16 e 12 parafusos
3,5 x 13mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 ° C., na cor cinza Dimensdes minimas extermnas:
1625 x 750 x 400 mm (h x | x p). Capacidade de 20Kg por prateleira. O
licitante devera apresentar juntamente com a proposta de pregos, 0s
seguintes documentos emitides em nome do fabricante: Catalogo do produto
ofertado; Laudo de conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional
de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descrigio técnica, mengao e
norma NR-17, analise e conclus@o, data e validade.; Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7-4(fabricagéo de
estruturas de madeira e de méveis & 3-10 (fabricagio de artefatos de ferro,
ago e de metals n3o-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, Inclusive
galvanoplastia.; Certiddo de registro de pessoa juridica CREA; Certidao de
rasponsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de névoa salina
NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Camera Umida
NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas. Declaracdo ou Termo de
Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos,
sendo em original ou cépia autenticada em cartério. Declaragao de
Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos bens ofertados em original
ou copla autenticada em cartério, indicando a empresa estabelecida no
Estado do Maranhéo, que prestara assisténcia técnica, informando: nome
(razdo social), CNPJ, enderego com CEP, telefone e e-mail. ltem Exclusivo
para ME/EPP e MEI (Lei 123/20086).

UNID.
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ESTANTE desmontavel de ago com 05 prateleiras em volume Unico, chapa
de ago N° 26 (0,45mm) na medida de 1750 mm de altura por 920mm de
largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de ago N° 26
{0,45mm) na medida de 30mm (A) x915mm (L) x 400mm (P), com dobras
duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm
rebatida, a 2* a 30mm com 90°, a 3* a 915mm com 80°, a 4® a 30mm com
90° & termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm com 80°, a 2* a 10mm com 90%, a
3" a 30mm com 90°m a 4* a 400mm com 90°, a 5" a 30mm com 80°, a 6" a
10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo "dmega” em
cada prateleira na chapa N° 26 (0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm
com 4 dobras perpendiculares sendo a 1* a 10,5mm com 907, 2* com 13mm
com 90°, 3* a 28mm com 90°, 4* a 13mm com 90° e termina com 10,5mm.
Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com fixagéo através de encaixe,
confeccionadas em chapa de ago N° 24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior
com 800mm de altura e 4 superiores com 900mm de altura, dobra perfilada
conformag8o na parie central e bordas conformadas e rebatidas com 35
furos circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento mais
eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo,
acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de
travamento na estrutura da coluna, confeccionada em polipropilenc medindo
35x35 mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostética a p6 (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com
secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tomando & aplicago uniforme. Peso recomendado por
pratelsira 25 kg distribuidos de forma uniforme. APRESENTAR O3S
SEGUINTES LAUDOS:; Laudo de conformidade ergondmica para com a NR
17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade @
vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigéo técnica em documento do
fabricants, mengac a norma NR-17, andlise e conclusdo, data e validade.
Laudo de nevoa salina NBR-80984/1983 500 horas. Laudo de Camara Omida
NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. ltem Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei
123/2008).

UNID.
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ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA. Arquivo de
ago com 04 (quatro) gavetas para pasta suspensa chapa de ago de no
minimo n°26(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte
superior em chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm).
Sistema de deslizamento das gavetas por roldanas de nylon. Porta etiquetas
e puxadores estampados na parte superior das gavetas, pés com regulagem
de altura, fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4
cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca intermna 5/16 e 12 parafusos cabega chata 3,5 x 10mm
para fixag&o. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
sacagem em estufa a 240 ° C., na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25
Kg por gavetas. Dimensdes minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x| x
p). O licitante devera apresentar juntamente com a proposta de pregos, 0s
seguintes documentos emitidos em nome do fabricante: Catalogo do produto
15 | ofertado; Laudo de conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional UNID. sO ACO 10
de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica, mengéo e
norma NR-17, analise e conclus3o, data e validade.; Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBMA codigo 7-4(fabrica¢iio de
estruturas de madeira e de mdveis e 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro,
ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.; Certiddo de re4gistro de pessoa juridica CREA; Certidéo de
responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de névga salina
NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Camera Umida
NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo de Didxido de Enxofre.
NBR-8096/1983 — igual ou superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Declarag@o ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de
no minime 02(dois) anos, sendo em original ou copia autenticada em
cartério. Declarago de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante. Item
Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

R$ 2.158,98

R$ 21.589,90

Dois milhdes duzentos e sessenta e cinco mil, setecentos e quarenta e oito reais e
quarenta centavos

TOTAL

2.265.748,40

3. VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: RS: 2.265.748,40 (Dois milhaes duzentos e sessenta e cinco mil,

setecentos e quarenta e oito reais e quarenta cantavos)

4. PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias
5. PRAZO DE ENTREGA: conforme edital

6. CONDICOES DE AGAMENTO: 30 dias

7. DADOS BANCARIOS DA EMPRESA:

BANCO DO ITAU AG.1137 C/C.98879-4

Imperatriz — MA, 13 de Outubro de 2023.

INJEPLASTIC COMERCIAL LTDA
CNPJ: 20.616.435/0001-72

LTDA:20616 _
435000172 2023.10.13

EVANDRO COSTA LAGO
CPF: 413.549.233-91

Rua Piaui n°251 A - Bairro Jucara
Contato: (99) 98465-6424 E-mail: injeplasticme@gmail.com

Assinado de
INJEPLAST] forma digital por
INJEPLASTIC
COMERCIAL

COMERCIAL LTDA:20616435

000172
Dados:

16:27:41 -03'00'
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TRABALHANDO
POR DIAS MELHORES

PROPOSTA DE PRECOS

L. PIRES DE SOUSA COMERCIO E EMPREEDIMENTOS LTDA.




'E EMPREEDIMENTOS LTDA

CNPJ: 14.793.347/0001-43

INSC. EST: 12.374.

EXPEDIENTE — INFORMATICA — BRINQUEDOS — LIVROS - PERMANENTES

PREGAO ELETRONICO N° 020/2023 - CPL

PROPOSTA DE PRECO

Prezados Senhores, L. PIRES DE SOUSA COMERCIO E EMPREEDIMENTOS
LTDA, com sede na cidade de ImperatrizZMA a Rua Piaui, n° 649, Centro, inscrita no
CNPJ/MF sob o nimero 14.793.347/0001-43, neste ato representada por Lindomar
Pires de Sousa, portador do CPF n.° 963.930.763-72 e R.G. n.° 15692382000-8
SEJUSPC / MA, abaixo assinado propde a PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO
FRANCO, os precos infra discriminados para a Aquisicdo de Mdveis para atender as
demandas da Secretaria Municipal de Educagdo do municipio de Porto Franco/MA,
objeto do PREGAO ELETRONICO n° 020/2023-CPL.:

PLANILHA DA PROPOSTA:

Item

Descriminagdo

Unid.

Marca | Quant.

V. Unit.

| V. Total

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6
CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06
Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho
escolar infantil de montagem simplificada e que também
permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve
compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um
tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve
ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de
inje¢do com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em peca Unica, e ser composto de um pé
dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas
inferiores de ligagao dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo deve apresentar uma forma substancialmente
trapezoidal e ser moldado pelo processo de inje¢dao com
material denominado ABS, com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servird como porta — objetos. O porta- livro
deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero
de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser
encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios
das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com a seguinte descrigdo
técnica; Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetade e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizada e dimensées de

330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de

MEC 5

RS 4.993,88

RS
374.541,00

|
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espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o chao deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteirio, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas
dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de aco industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As
pecas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. Q conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos gquimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita
protecdo contra oxidacdo e maior vida Gtil 3 estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processc de injegdo de
termopldsticos de engenharia (Copolimero de Polipropilena). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descri¢do técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As
pegas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para
unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07
divisdrias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a peca deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser
fabricada em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relacdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDQOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificacdo 5. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobiliario ofertado, esta dentro da
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‘ Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, J
acompanhado por cépia de documento de identidade

profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovagao de

| autenticidade, que comprove para emissao do respectivo laudo.
‘ Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a I1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatério de
ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-
pé das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Catdlogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794,

NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6
CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06
Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho
escolar infantil de montagem simplificada e que também
permita utilizagdo como bringuedo infantil. Deve
compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um
tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve
ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de
injecdo com termopldstico denominado copolimero de
polipropileno em pega unica, e ser composto de um pé
dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés trase!ros. 0] cl MEC 25 | RS 4.993,88 RS
tampo deve apresentar uma forma substancialmente 124.847,00
trapezoidal e ser moldado pelo processo de inje¢ao com
material denominado ABS, com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servird como porta — objetos. O porta- livro
deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado
pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero
de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser
encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios
das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com a seguinte descri¢do
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técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e ser moldado anatomicamente
com acabamento texturizada e dimensdes de

330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas
dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As
pecas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita
protecdo contra oxidagdo e maior vida uatil a estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
pldsticas fabricadas pelo processo de injegdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descri¢do técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As
pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para
unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pe¢a deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser
fabricada em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relacdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZ0D, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
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media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove para emissao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a 150178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do
assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatdrio de
ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-
p6é das estruturas metélicas dos moveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Catdlogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794,

NBR ISO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006).
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos
arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm.
O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
| moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccdo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. Asextremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm de
altura e permite a sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico de engenharia, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixa¢do por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem
ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua
espessura de parede média de 4 mm contendo um porta objetos
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metdlica da mesa é confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de

MEC
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1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com J
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio
de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em po.
APRESENTAR OS SEGUINTES

LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mabilidrio esta em conformidade com
a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS doTampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo
ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagcdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor
de chumbo na pintura epdxi- pé das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite f
méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas '
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
pldstica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 guanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado
de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,

| ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

| | Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por i
uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores pldsticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos
arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulago
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm.

O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagao
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento

texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de largura
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
aute.n'Eicidade, gque comprove héhilitacﬁo 3 esp‘ecializaqéo em | o MEC 175 RS 918,83 RS
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do 160.795,25
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinag¢do do teor de chumbo na pintura epoxi- po
das estruturas metalicas dos maveis, conforme Lei Federal n2
11,762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacado e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimere injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim
de n3o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chado deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suasdimensdes devem ser
de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com
@ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padréo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes

de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os |ados,
frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir
tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve
ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte
posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando 0 manuseio dos
materiais. Estrutura metdlica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados & duas camisas metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
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1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés
da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrio
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica
devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epéxi em po.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
| acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e

| resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdao de autenticidade, que comprove habilitagdo
e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, paraemissdo do
respectivo laudo. Relatdrio de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metdlicas
dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010

quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Ampla Concorréncia.

JNE
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo

da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do
usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim
de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chdo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suasdimensdes devem ser
de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com
® 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie
lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se
fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensbes do tampo deve ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um
porta objeto retangular em sua parte posterior, Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termopldstico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica
da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas
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com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por
meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,

| tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura
[ epdxi em po. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo

emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de
2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo
gue aresisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que
comprove habilitacio e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho,
para emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 150178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacio e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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CONJUNTO ALUNDO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do
usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim
de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suasdimensdes devem ser
de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropilenc copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com
» 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da cadeira
devemn receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e pode
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termopldstico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie
lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se
fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagao por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um
porta objeto retangular em sua parte posterior, Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica
da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metdlicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo cblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas
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com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sao
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por
meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de aco industrial,
tratados por

conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em po.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaracdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo
e especializacdio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, paraemissao do
respectivo laudo. Relatdrio de ensaio dadeterminagdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catédlogo técnico do produto, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado
de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparac¢do e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em pléstico injetado de engenharia
que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na
parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de |
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de se¢ao 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve
ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber
internamente uma bucha pléstica também cdnica e expansivel
que deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @
1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé
deve existir de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa devem recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epodxi. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento RS
texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm W oy 75 |Rea080,88 153.741,00
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, gue
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimerao injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. Asextremidades das
pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES
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| LAUDOS: Laudo emitido por laboratério atestando
‘ veracidade da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila).
. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
‘ atestando a resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica no
ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com a NBR
8096, Avaliacio da Resisténcia a corrosdo por exposi¢ao ao
Diéxido de Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatério
de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-
p6 das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal
n? 11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com al50178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flex3o do assento e encosto
carteira em resina pldastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua
[ linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacido e pintura de superficies metélicas certificado pelo
Moaodelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
[ 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3. Ampla
| Concorréncia.

oPL
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CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em pldstico injetado de engenharia
que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na
parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de aco 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmao deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdao montados os pés da mesa. Esse cone deve
ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber
internamente uma bucha pldstica também conica e expansivel
que deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @
1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé
deve existir de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metdlicas que compde a mesa devem recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copelimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados & estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para pldstico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventila¢do ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
I altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve

receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS

a MEC 25 RS 2.049,88 | RS 51.247,00
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SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio |
atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo ‘
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina

plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, [

media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo
com a NBR 8096, Avaliacdo da Resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10
ciclos, Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo
na pintura epoxi-pé das estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,

ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de
estrutura metalica formada a partir de tubos de secgdo cblonga e
circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento
melaminico com fitas de borda e porta-livros plastico. O tampo
deve ter dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado em
chapa de aglomerado de 18mm de espessura com
revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces,
com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no
tampo. A altura do tampo até o chdo deve ser de 820mm.
Estrutura metdlica da mesa deve ser confecciona'da em tubos de id. RS 1.360,79 | RS 27.215,80
aco 1010/1020, sendo a base do tampo um “U” com de
secgdo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos
| parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam
nas porcas-garra do tampo. A esse “U” devem ser soldadas duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblengo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sdo
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que
devem ser soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de

| #38,20mm e espessura de 1,5mm com ponteiras pldsticas de
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| acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
| POP. Para montar as pernas ao quadro
!estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando com 4
parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura
metélica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
| tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em poé. O porta-livros deve ser injetado em polipropileno
na cor preta, medindo 503x302 é fixado na travessa por meio de
4 rebites de repuxe POP em aluminio com @ 4x10 mm.
Todas as pecas metdlicas devem ser tratadas com banhos
quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd) o que proporciona
protecdo antioxidante e maior vida Util ao conjunto.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS e declaragao,
comprovando que o mobilidario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo
e especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, paraemissdo do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Relatdrio de ensaio para
NBR 11003/2010 indicando Determinacdo da verificacdo da
aderéncia da camada. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 80895,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3. Item Exclusivo para ME/EPP
e MEI (Lei 123/2008).
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa
deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta
por tampos modulares em pléstico injetado de engenharia,
formado por médulos que devem se fixar a estrutura por

| meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de

cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa deve apresentar
820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm
de comprimento. A estrutura deve ser formada por um guadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com
1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados
sistemas de articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020,
onde devemn ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem
ser fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de espessura de
parede e receber internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 #1.1/2” com 0,9mm de espessura de parede onde
devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando
forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior
estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve
existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeiras: O conjunto
deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimeroinjetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade e
com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir
os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades refor¢cadas com aletas de 2mm de espessura,
que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard
em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de n3o obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo

ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca
deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de

MEC

38

RS
Fo:4,564,38 174.206,44
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seccdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de |
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no
ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila).
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 30 micras. Relatério de ensaio da determinac¢do do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos
méveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricacao de tintas imobilidrias
e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com aASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com alS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexao
do assento e encosto e mesa em resina plastica, Catdlogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagcdo Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Moaodelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT

NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Ampla Concorréncia.
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A

mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser
composta por tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por madulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve
apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 760mm
e 2480mm de comprimento. A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secdo
20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem
ser fixados sistemas de articulagdo soldados com cones de ago
1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses
cones devem ser fabricados em tubo 2", com 2,25mm de
espessura de parede e receber internamente uma bucha plastica
também conica e expansivel que deve fixar as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de
parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando
forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior
estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve
existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as
pegas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento
| anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O conjunto
deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade e
com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir
os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeirae 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura,
que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara

| em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O
| encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo

ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca
deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de

12 ¢ | MEC 12 | RS 4.584,38 | RS 55.012,56
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seccdo redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas pldsticas de acabamento padrdo FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
| | laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
‘ impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
‘ Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbona
pintura epdxi-pé das estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 guanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
150178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricac3o Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBER
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
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ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS. Armario

de aco em chapa 26 (0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos
internos tipo 6mega e puxadores estampados nas portas no
sentido vertical, com acabamento em PVC, contendo 04
prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo
cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na prateleira central. Travas
estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm.
Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 2 C,, na cor cinza
Dimensdes minimas externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x | x p).
Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera
apresentar juntamente com a proposta de pregos, os seguintes
documentos emitidos em nome do fabricante: Catdlogo do
produto ofertado; Laudo de conformidade ergonémica para a
NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo, com id. RS 2.250,43 | RS 45.008,60
foto do produto e sua descri¢do técnica, men¢do e norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.; Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7-4(fabricacdo
de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 (fabricacdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos

com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.; Certiddo de registro de pessoa juridica CREA;
Certid3o de responsabilidade técnica do profissional no CREA;
Laudo de névoa salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500
horas; e Laudo de Cidmera Umida NBR-8095/2015, igual ou
superior 500 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia do
fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois)
anos, sendo em original ou cépia autenticada em cartério.
Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos
bens ofertados em original ou cépia autenticada em cartdrio,
indicando a empresa estabelecida no Estado do Maranhao,
que prestara assisténcia técnica, informando: nome (razio
social), CNPJ, endereco com CEP, telefone e e-mail. Item
Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/20086).
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ESTANTE desmontavel de agco com 05 prateleiras em volume
unico, chapa de ago N2 26 (0,45mm) na medida de 1750 mm de
altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade.
Prateleiras: em chapa de ago N2 26 (0,45mm) na medida de
30mm (A) x215mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e
rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12
12mm rebatida, a 22 a 30mm com 90°, a 32 a 915mm com 90°, a
42 3 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12
dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mm com
90°m a 42 a 400mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm
com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo

"6bmega” em cada prateleira na chapa N2 26 (0,45mm),
medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm
com 90°, 32 a 28mm com 90°, 42 a 13mm com 90° e termina com
10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de
ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas
bipartidas com fixacdo através de encaixe, confeccionadas em
chapa de ago N2 24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com
900mm de altura e 4 superiores com 900mm de altura, dobra
perfilada conformagdo na parte central e bordas conformadas e
rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura
possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, Admite
opcionalmente reforco X nas laterais e fundo, acompanham
também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de
travamento na estrutura da coluna, confeccionada em
polipropileno medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em
estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma
uniforme. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo

de conformidade ergonémica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, men¢do a
norma NR-17, andlise e conclus3o, data e validade. Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Camara
Umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Didxido de
Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

Unid.

10

RS 1.530,01

RS 15.300,10
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ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA
SUSPENSA. Arquivo de ago com 04 (quatro) gavetas para
pasta suspensa chapa de ago de no minimo n226(0,45mm) nas
laterais, fundo e frente das gavetas. Parte superior em chapa

24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm).
Sistema de deslizamento das gavetas por roldanas de nylon.
Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das
gavetas, pés com regulagem de altura, fechadura cilindrica tipo
Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas
reguldveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeca chata 3,5 x 10mm para
fixagdo. Tratamento anticorrosivo por um processo de

| nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com

| camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240°C,
na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas.
Dimensdes minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x | x p).
O licitante deverd apresentar juntamente com a proposta de
precos, os seguintes documentos emitidos em nome do
fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de
conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, que
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo
técnica, mengdo e norma NR-17, analise e conclusdo, data
e validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBMA cddigo 7- 4(fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 (fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.;
Certiddo de redgistro de pessoa juridica CREA; Certidao de
responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de
névoa salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas; e
Laudo de Camera umida NBR-8095/2015, igual ou superior
500 horas; Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 — igual
ou superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. Declaragdo ou
Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de
no minimo 02(dois) anos, sendo em original ou copia
autenticada em cartério. Declaragcdo de Assisténcia Técnica
emitida pelo fabricante.

Item Exclusivo para ME/EPP e ME! (Lei 123/2006).

Unid.

10

RS 2.158,87

RS 21.588,70

VALOR TOTAL RS

RS
2.265.548,00

DOIS MILHOES E DUZENTOS E SESSENTA E CINCO MIL E QUINHENTOS E QUARENTA E OITO REAIS

a) O prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias corridos, contados a

partir da apresentagao desta proposta.

b) A execugdo do objeto tera inicio logo apés o recebimento da "Ordem de

Fornecimento", emitida pela Contratante.
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c) Prego Total por extenso R$ 2.265.548,00 (DOIS MILHOES E DUZENTOS E
SESSENTA E CINCO MIL E QUINHENTOS E QUARENTA E OITO REAIS).

Imperatriz (MA), 16 de outubro de 2023.

LINDOMAR Assinado de forma
digital por

PIRES DE LINDOMAR PIRES DE

SOUSA:96393 SQUSA:96393076372
Dados:2023.10.11

076372 08:40:13 -03'00'
L. PIRES DE SOUSA COMERCIO E EMPREEDIMENTOS LTDA
Lindomar Pires de Sousa
(Gerente e Proprietario)
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PREFEITURA

Prefeitura Municipal de Porto Franco
RTO Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro ke
Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.9 Q;uum-

FWCO Fone: 99 3571-2251

POR DIAS MELHORES

PROPOSTA DE PRECOS

DESK MOVEIS ESCOLARES LTDA
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CNPJ. 00.739.822/0001-99 Insc. Estadual 675.292.166.119
Enderego: Est. Sao Francisco, 2.008 — Sala 408 - Jardim Wanda
Tabo&o da Serra / SP CEP. 06.765-001

E-mail: saopaulo@deskmoveis.com.br Tel.: (11) 3816-2000

ANEXO II

PROPOSTA DE PREGOS

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO / MA
PREGAO ELETRONICO N° 020/2023-CPL

Empresa: DESK MOVEIS ESCOLARES LTDA - EPP

Enderego: Estrada Sao Francisco, n° 2.008 — Sala 408 — Jardim Wanda — Taboé&o da Serra / SP
i Inscrigao Estadual: 675.292.166.119

Inscrigao Municipal: 0043828

E-mail: sopri@deskmoveis.com.br

Telefone: (11) 3816-2000

Banco: Bradesco  Agéncia: 2611-5 Conta Corrente: 14143-7

Representante Legal: Andréa Cecilia do Nascimento, portadora da Carteira de Identidade n® 18.568.970-x e
do CPF n° 128.462.928-76

Fabricante/ Valor Valor
Item Descritivo Und. Qtd. Marca/ Unitario Total
Modelo RS R$
1 CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS | CNJ 75 Plaxmetal/ 6.040,00 453.000,00
+ 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Plaxmetal/
Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e Elotoy

01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar

infantil de montagem simplificada e que também

permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve
compreender um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma
poliédrica e ser moldado em processo de
injegado com  termoplastico  denominado
copolimero de polipropileno em pega Unica, e
ser composto de um pé dianteiro largo e de
secgao transversal em “U *“, voltado para dentro,
dois pés traseiros também em “U “, voltados
para frente e suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas inferiores de ligagdo dos
pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente |
trapezoidal e ser moldado pelo processo de
injegdo com material denominado ABS, com
base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado
junto a base menor do tampo, que servira como
porta — objetos. O portalivro deve apresentar a
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forma de uma placa triangular e ser moldado
pelo processo de injegio com material
denominado Copolimero de Polipropileno, com
vértice frontal arredondado, e ser encaixada em
trithos situados nas superficies internas das
tfravessas superiores do corpo e ser fixada por
meio de pinos salientes que se projetam da
placa e penetram em orificios das travessas
suparicres. A cadeira Infantil deve ser formada
por assento, encaosto e estrutura com a seguinte
descrico  técnica:  Assenlo, deve ser
confeccionade em polipropilenc copolimero
injetado e ser moldado anatomicamenie com
acabamento texturizada e dimensdes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, mantados & estrutura por meio
de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso
de porcas e parafusos, A altura do assento até
o chéo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventiacio ou
abertura, fabricado em tfermoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropilenc)
injetada & moldado anatomicamente com
acabamento fexturizada. Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm
de alfura, com espessura de parede média de
35 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se & estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades postericres aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, & ser
composta por pernas e travessas em tube de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre
si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto
ainda deve receber fratamentos de banhos
quimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita
protegdo contra oxidag@o e maier vida Gtil &
estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve receber ponteiras plésticas
fabricadas pelo processo de injegdo de
termepléasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropilenc). A Mesa Central deve possuir a
seguinte descrigdo técnica: Ser constituida de
duas pegas plasticas e um tubo central. As
pecas plasticas devem ser confeccionadas em
polipropileno  copolimero  injetado  com
acabamento superficial liso sem britho, com
espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, devem _apresentar formato
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sextavado para uniao de 06 mesas, que formam
um circulo. Possuir 07 divisorias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pega deve apresentar um
ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de
aco industrial com diametro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem
ser encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagéo ao piso deve ser
de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em
Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobilidrio estd em
conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).
Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobiliario
ofertado, esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA) ou ART paga
com a devida comprovagao de autenticidade,
que comprove para emissao do respectivo
laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo
INMETRO de acordo com a [SO178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
assento e encosto, carteira em resina plastica.
Relatorio de ensaio da determinagao do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagcdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma QCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
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NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

Ampla Concorréncia.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS
+ 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto
Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e
01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar
infantil de montagem simplificada e que também
permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve
compreender um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma
poliédrica e ser moldado em processo de
injegao com  termoplastico = denominado
copolimero de polipropileno em pega Unica, e
ser composto de um pé dianteiro largo e de
secgdo transversal em “U “, voltado para dentro,
dois pés traseiros também em “U “, voltados
para frente e suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas inferiores de ligagao dos
pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente
trapezoidal e ser moldado pelo processo de
injegado com material denominado ABS, com
base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado
junto @ base menor do tampo, que servira como
porta — objetos. O portalivro deve apresentar a
forma de uma placa triangular e ser moldado
pelo processo de injegdo com material
denominado Copolimero de Polipropileno, com
vértice frontal arredondado, e ser encaixada em
trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e ser fixada por
meio de pinos salientes que se projetam da
placa e penetram em orificios das travessas
superiores. A cadeira infantil deve ser formada
por assento, encosto e estrutura com a seguinte
descrigdo  técnica: Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimensdes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados & estrutura por meio
de 4 (cavidades refor¢adas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso
de porcas e parafusos. A altura do assento até
o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com

CNJ

25

Plaxmetal/
Plaxmetal/
Elotoy

6.040,00

151.000,00
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acabamento texturizada. Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 186 mm
de altura, com espessura de parede média de
35 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é ser
composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede
de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre
si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto
ainda deve receber fralamentos de banhos
quimicos e pintura epdxi {po), o que pessibilita
protegdo contra oxidagiio e maior vida util a
estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve receber ponteiras plasticas
fabricadas pelo processo de injegdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a
seguinte descrigdo técnica: Ser constituida de
duas pegas plasticas e um tubo central. As
pecas plasticas devem ser confeccionadas em
polipropileno  copolimero  injetade  com
acabamento superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pegas, vistas
superiormente, devem apresentar formato
sextavado para uniao de 06 mesas, que formam
um clrculo. Possuir 07 divisdrias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pega deve apresentar um
ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central deve ser fabricada em tubo de
ago industrial com diametro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem
ser encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relaggo ao piso deve ser
de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Centralem
Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestande gue o mobiliario esta em
confarmidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificacdo 5. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRC atestando a
resisténcia ao impacta 120D, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da
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resina ABS (butadienc-estireno-acrilonitrila).
Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobiliario
ofertado, esta dentro da Norma |
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, |
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA) ou ART paga
com a devida comprovagdo de autenticidade,
que comprove para emissdo do respectivo
laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD780-15
quanto a resisténcia a tensado por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a [SO178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto, carteira em resina plastica.
Relatdrio de ensaio da determinagao do teor de
chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei

123/2006).

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto | CNJ 525 Delta/ 856,00 449.400,00
deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. Desk/

A cadeira deve ser composta por: estrutura CJA-06

metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade e com
espessura de parede media de 4 mm. A peca
deve possuir os cantos arredondados e
montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos |
auto atarraxantes para plastico de diametro |
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que

ficara em contato com as pernas do usuario

deve ser provido de borda arredondada com
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reio a fim de n#do obstruir a clroulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve
ser de 460 mm. O encesto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se &
estrutura por meic de encaixes de suas
cavidades postericres aos tubos da esfrutura
metalica da cadeira e & travada por dois pinos
retriteis injetados em polipropileno copollmeto;
na mesma cor do encosto, dispensando a ;

|

I

presenga de rebifes ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo
redonda com @ 1806 mm e 1,5 mm de ,
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem
raceber sapatas plasticas de acabamento
padrio FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm de .
altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser '
utilizada de ambos os lados, frente ou traz '
dependendo da escolha do usudrio. Deve | |
possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentacdo, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo !
deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encalxe em toda a sua lateral e quatro torres
para fixa¢ao por parafusos, O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar a superficiedo | |
tampo além de prover acabamentc na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do |
tampo devem ser de 6520 mm de largura e 485
mm de profundidade e sua espessura de parede
média de 4 mm contendo um porta objetos
retangular em sua parte posterior, Deve possuir
01 {um) porta livro em formato retangular,
injetado em termcplédstico de engenharia com
superflcie texturizada, aberto por todos os lados
facilitandc o manuseic dos materials. Estrutura
metélica da mesa é confeccionada em tubos de |
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo |
oblongo 29x58mm e espessura de parede de |
1,6mm unidas entre sf por um tubo oblongo
29x68mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com \
fubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que !
530 soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de 3 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
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ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo deve se dar por meio de 2 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura ep6xi em po.

APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia ao impacto |ZOD, da resina
plastca no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80
J/IM. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinagéo do teor de
chumbo na pintura epdxipé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagac de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexao do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por wuma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 80395, ABNT NBR 8096,
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ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

Ampla Concorréncia.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto | CNJ 175 Delta/ 856,00 149.800,00
deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. Desk/
A cadeira deve ser composta por: estrutura CJA-06

metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade e com
espessura de parede média de 4 mm. A pega
deve possuir os cantos arredondados e
montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro
5%25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficarda em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de n&o obstruir a circulagéo
sanguinea. A altura do assento até o chao deve
ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropilenc copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,056 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm de
altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser
utiizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetadoc em termoplastico de
engenharia, com pigmentagao, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres
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para fixagdo por parafusos. O contra tampo |

deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do
tampo devem ser de 620 mm de largura e 485
mm de profundidade e sua espessura de parede
média de 4 mm contendo um porta objetos
retangular em sua parte posterior. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico de engenharia com
superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura
metalica da mesa é confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo deve se dar por meio de 2 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epdxi em po.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastca no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80
JIM. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadienc-estireno-
acrilonitrita). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaracao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

10
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Relatdrio de ensaio da determinagéo do teor de
chumbo na pintura epoxipé das estruturas
metdlicas dos maoveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexédo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1SO 4628-3.

Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006).

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensbes de 395
mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em
contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de
n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventiagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimenstes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a estrutura por

CNJ

450

Delta/
Desk/
CJA-04

828,00

372.600,00

11
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meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e
deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de secgéo redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir
a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar
e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo
da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de
620mm de largura e 485mm de profundidade e
4 mm de espessura, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando
o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metdlicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo deve se dar por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epoxi em po.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mabilidrio esta em

12
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conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80
J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno -estireno -
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas estda dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinacao do teor de
chumbo na pintura epdxi -p6é das estruturas
metalicas dos maéveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagio de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790 - 15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensé@o por
| flexdo do assento e encosto carteira e em resina
[ plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1SO 4628-3.

Ampla Concorréncia.

6 CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve | CNJ 150 Delta/ 828,00 124.200,00
ser composta por: estrutura metalica, assento, Desk/
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores CJA-04

plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensbes de 395

13
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mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, que devem ser montados a
estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em
contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de
néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilaggdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e
deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secc¢éo redonda
com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir
a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ac contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar
e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo
da mesa. As dimensoes do tampo deve ser de
620mm de largura e 485mm de profundidade e
4 mm de espessura, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando
o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago

14
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1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metdlicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que
sfo soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo deve se dar por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epoxi em po.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario esta em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80
J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno -estireno -
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaragéao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializaggo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinagéo do teor de
chumbo na pintura epdxi -pé das estruturas
metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790 - 15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexao do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 guanto a resisténcia a tensao por
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flexdo do assento e encesto carteira e em resina '»
plastica. Catalogo técnico doc produto, '
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagao. Cerlificado de
Conformidade emitido por uma OCP, [
comprovando que c¢ fabricante f{em seu :
processo de preparagéio e pintura de superficies i
metalicas certificado pelo Modele §, garantindo |
o atendimento e conformidade &s normas ABNT
NBR 8084, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 80¢86,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, !
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM t
D 2794, NBR SO 4628-3, .

Cota Reservada para ME/EPP e ME!l (Lei

123/20086) |

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeiradeve | CNJ 60 Deltaf 795,00 47.700,00
ser composta por: estrutura metdlica, assento, Desk/

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores CJA-03

plasticos, e dois parafusos. O assentoc deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimenses de 395
mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm \
de espessura de parede com cantos '
arredondados, que devem ser montados 2
estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 {duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomeodam parafusos aufo
atarraxantes para plastico da diametro 5x256 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em
contato com as pernas do usudrio deve ser .
provido de borda arredondada com raio a fim de |
néo obstruir a circulagao sanguinea. A altura do '
assento até o chao deve ser de 350 mm. O i
encosto deve ser inteirigo, sem nenhum fipc de .
ventilagdo ou abertura, fabricado em |
polipropileno copolimero injetado e moldado )

!

i

)

anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimenstGes devem ser de 375 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une -se a estrutura por ;
meio de encaixes de suas cavidades posteriores '
aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e .
deve ser travada por dois pinos retrateis |
injetados em polipropileno  copolfmero, na |
mesma cor do encosto, dispensando a presenga E
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser '
fabricada & partir de tubos de secgéo redonda i
com & 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos guimicos e
pintura Epoxi em po. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padréc FDE. Mesa: A
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mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir
a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo,
superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagdao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar
e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo
da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de
620mm de largura e 485mm de profundidade e
4 mm de espessura, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado  em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando
o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampc com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metélicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que
sao soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meic de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo deve se dar por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epdxi em po.

APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobiliario estd em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80
JIM. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Laudo ou declaracao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com

17



9

DESHEOVE /S SCOMAES YA DAREE -

CNPJ. 00.739.822/0001-99 Insc. Estadual 675.292.166.1
Enderego: Est. Sdo Francisco, 2.008 — Sala 408 - Jardim Wanda
Tabodo da Serra/ SP CEP. 06.765-001

E-mail: saopaulo@deskmoveis.com.br Tel.: (11) 3816-2000

imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagéo de
autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinagéo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos moéveis, conforme Lei Federal n°®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitdo por wuma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR I1SO 4628-3.

; ltem Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei

123/2006).

8 CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA | CNJ 75 Delta/ 3.085,00 | 231.375,00
FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em Desk/
plastico injetado de engenharia que deve se P-CP-6

fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos.
Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado
em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apés
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020
onde serdo montados os pés da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com
2,25mm de parede e receber internamente uma
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bucha plastica também conica e expansivel que
deve realizar a fixagcao das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0.9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada peé
deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa devem recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica,
| assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
|pla’sticos, e dois parafusos. O assento deve ser
\confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e ter dimensdes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para pléstico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contatoc com as pernas do
usuério deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chéo é de
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem
recebem sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica

19



DESHEWY OV E SYESCO DR ESIADR

CNPJ. 00.739.822/0001-99 Insc. Estadual 675.292.166>
Enderego: Est. Sdo Francisco, 2.008 - Sala 408 - Jardim Wanda
Tabodo da Serra/ SP CEP. 06.765-001

E-mail: saopaulo@deskmoveis.com.br Tel.: (11) 3816-2000

|no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
|[impacto, media de no minime 80 J/M. Laudo
|emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagédo da
Resisténcia a corrosdo por exposigao ao
Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10
ciclos. Relatério de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epéxi -p6 das
estruturas metalicas dos maéveis, conforme Lei
Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. Laudc emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD780 -15 quanto a resisténcia a
tensao por flexédo do assento e encosto carteira
em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a IS0O178:2010 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do assento e encosto carteira
em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de
Conformidade emitido por wuma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 80986,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Ampla Concorréncia.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA | CNJ 25 Delta/ 3.085,00 77.125,00
FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em Desk/
plastico injetado de engenharia que deve se P-CP-6

fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos.
Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado
em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020
onde serdo montados os pés da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com
2,25mm de parede e receber internamente uma
bucha plastica também cdnica e expansivel que
deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de
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parafusos. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé
deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa devem recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e ter dimensoes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢gadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o chéo & de
460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metélica da cadeira e € travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com ¢ 19,06 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem
recebem sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratorio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
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emitido por laberatorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagdo da
Resisténcia a corrosdc por exposicdo ao
Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10
ciclos. Relatdrio de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxi -pé das
estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei
Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790 -15 quante a resisténcia a
tenséo por flexdo do assento e encosto carteira
em resina plastica. Laude emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
cam a IS0178:2010 quanto a resisténcia a
tenséo por flex@o do assento e encosto carteira
am rasina plastica. Catalego técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parie de
sua linha de fabricagdo. Cerfificado de
Conformidade emitide por uma QCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagéo € pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1SQ 4628-3,

Cota Reservada para ME/EPP e MEI {Lei
123/2006).

10

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser
constifuida de estrutura metalica formada a
partir de tubos de secgio oblonga e circular e
tampo fabricado em aglomeradc com
revestimento melaminico com fitas de borda e
portadlivros  plastico. O tampo deve ter
dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado
em chapa de aglomerado de 18mm de
espessura com revestimento melaminico
branco cristal em ambas as faces, com fita de
borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas
diretamente no tampo. A altura do tampo até o
ch&o deve ser de 820mm. Estrutura metdlica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1810/1020, sendo a base do tampo um “U” com
de secgdo circular 2 31,75 mm com espessura
de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de
@ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos
parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45
mm que se fixam nas porcas-garra do tampo. A
esse "U’ devem ser soldadas duas camisas

20

Delta/
Desk/
MCAD

2.220,00

44.,400,00
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metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura
de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sdo
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm
espessura 1,9mm que devem ser soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de 238,10mm
e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas
de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. Para montar as
pernas ao quadro estrutural do tampo basta
inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos
M4x15mm . Todos os componentes da estrutura
| metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epoxi em pé. O
porta-livros deve ser injetado em polipropileno
na cor preta, medindo 503x302 é fixado na
travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP
em aluminio com @ 4x10 mm. Todas as pegas
metalicas devem ser tratadas com banhos
quimicos e pintadas com tinta epoxi (po) o que
proporciona protegdo antioxidante e maior vida
util ao conjunto.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS e
declaragdo, comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovagdao de
autenticidade, gque comprove habilitagao e
especializacado em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras.
Relatorio de ensaio para NBR 11003/2010
indicando Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
[ ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR 1SO 4628-3.

ltem Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei

123/20086).

11 |CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 | CNJ 38 Delta/ 9.280,00 352.640,00
LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8 Desk/
(oito) lugares. Deve ser composta por tampos P-CRS6

modulares em plastico injetado de engenharia,
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formado por modulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado),
e 4 parafusos por médulo. A mesa deve
apresentar 820mm de profundidade, altura igual
a 760mm e 2480mm de comprimento. A
estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segéo
20x40mm com 1,2mm composto por 4
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo devem ser
fixados sistemas de articulagéo soldados com
cones de ago 1010/1020, onde devem ser
encaixados os pés da mesa. Esses cones
devem ser fabricados em tubo @2", com
2,25mm de espessura de parede e receber
internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que deve fixar as pernas
sem necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de
parede onde devem possuir o movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido
das mesas de Refeitério e quando forem
utilizadas devem ser articuladas e travadas para
maior estabilidade em uso. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa.
A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metdlicas que compde a mesa devem
receber tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epdxi. Cadeiras: O conjunto deve
apresentar 8 cadeiras que devem ser composta
por: estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média
de 4 mm. A pega deve possuir os cantos
arredondados e montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o chao deve
ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375
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mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgédo
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd6. As
extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno
-estireno - acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Relatério de ensaio da
determinagd@o do teor de chumbo na pintura
epoéxi -pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido na
fabricagao de tintas imobiliarias e de uso infantil
e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790 -15
quanto a resisténcia a tensdc por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica.
Catalogo técnico do produto, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagao Certificado de Conformidade emitido
por uma QOCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacgao e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-
3

Ampla Concorréncia.
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12

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08
LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8
(oito) lugares. Deve ser composta por tampos
modulares em plastico injetado de engenharia,
formado por modulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado),
e 4 parafusos por moédulo. A mesa deve
apresentar 820mm de profundidade, altura igual
a 760mm e 2480mm de comprimento. A
estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segéo
20x40mm com 1,2mm composto por 4
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo devem ser
fixados sistemas de articulagdao soldados com
cones de ago 1010/1020, onde devem ser
encaixados os pés da mesa. Esses cones
devem ser fabricados em tubo @2, com
2,25mm de espessura de parede e receber
internamente uma bucha plastica também
|conica e expansivel que deve fixar as pernas
|sem necessidade de parafusos. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de
parede onde devem possuir o movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido
das mesas de Refeitorio e quando forem
utilizadas devem ser articuladas e travadas para
maior estabilidade em uso. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa.
A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compbde a mesa devem
receber tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epodxi. Cadeiras: O conjunto deve
apresentar 8 cadeiras que devem ser composta
por: estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média
de 4 mm. A pega deve possuir os cantos
arredondados e montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagéo
sanguinea. A altura do assento até o chao deve
ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo,

CNJ

12

Delta/
Desk/
P-CR6

9.280,00

111.360,00
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sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375
mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une -se a
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e é travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a
presen¢a de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo
redonda com ¢ 19,06 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de
no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno
-estireno - acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura
epoxi -po das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido na
fabricagao de tintas imobiliarias e de uso infantil
e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790 -15
quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a [1SO178:2010
guanto a resisténcia a tensdo por flexao do
assento e encosto e mesa em resina plastica.
Catélogo técnico do produto, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
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7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-
3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006).

VALOR TOTAL DA PROPOSTA:
DOIS MILHOES, QUINHENTOS E SESSENTA E QUATRO MIL E SEISCENTOS R$ 2.564.600,00
' REAIS.

Nos pregos propostos estdo incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos, como por exemplo:

transportes, tributos de qualquer natureza e todas as despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com
a execugdo do objeto da presente licitagao

Prazo de validade da proposta: 60 (sessenta) dias, a contar da data da sua apresentagao.

Prazo de entrega: No prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos apés a solicitagao formal pela contratante.

Taboao da Serra/SP, 30 de outubro de 2023.

hndaioe eolis. 9 Nos ol
Andréa Cecilia do Nascimento
Cl 18.568.970-X SSP/SP
CPF 128.462.928-76

ﬂ
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

EXATA N2 006.2015:CJA.11

L

A Exata Certificadora, Organismo de Certificagdo de Prodqtos acreditado pela Cgcre, atesta que a empresa abalxo
atende ao prescrito na Portaria Inmetro n2 401, de 28 de dezembro de 2020 - “"Requisitos de Avalia¢io da
Conformidade para Mdveis Escolares - Cadairas e Mesas para Conjunto Aluno Individual”, pelo modelo 5 de
certificagdo, para o produto listado a seguir: |

Razdo Social

DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA.

Nome fantasia
DELTA

Ender.lego
Estrada do Palmitall, 5000°- Balmital
28993-000 - Saqu rema/RJ

GNPl
11.676271/0001-88

- o . s Relatérios dé Ensaios -
Famnilia Madelos Man;g Descrigdo Falcio Bauer [CRL 1307)

Mesa empilhével com timpo em ABS com 605mm de largura e 450mm de profundidade,
montedo sobre estrutura tubufar de ago e pintado eletrostaticamente. Cadeira

empilhavel com agéento e encosto em resina pldstica {polipropileno] injetada, mantados MOV-L-420503-1-22,
pesk | em estrutura tubular de age tra}tado, Iimpo e pintado eletro-ssg_lcamente'.'Pm;'f ~=[MOV-1-422746-1-22,
CAE C1AO6 Moves | oM 480mm c:Iér coinprimento, 30mm d? largura e 15mmde profundidade Integradoao - mgg’;ﬁ%z:;i;jze ::
tampo cf ca{pacidade para uma média de ﬂ?.lép!s}canetas, porta copos retangular para 259 .3!?9_52_22&UI
mejhor acomodagBc de copos e;’oLJ_ gerrafas com medidas de 80mm de comprimento x _ de 10/05/2022

80mm deflargura e 40mm '::Ie profundidade, A mesa € a cadeira possuem pontelras &m

resina pldstica e porta liw 0 em polipropilenc (FP}. Faika de estatura: 1590 a 1880mm.

Mesa empilhével com tampo em ABS com 505mm de largura e 450mm de profundidade,
montado sobre estrutura jtubular dé ago e pintadd.-eletrostaticamenteCadelra
empilhdve! com assenta elericosta em resina-pldstica (polipropilenc) injetada, mantaddss,
CONILUNTO DESK emjesti'utura tubular de ago tratado, Iimfpo e pintado eletrostaticamente. Parta canatas

ALUNO | cae c1a04 MOVEISA ’!go 490mm de comprimento, 30mm de largura & 15mm de profundidade integrado ao
' jtampa ¢/ capacidade para uma média de 09 fpis/canetas, porta copes retangular para

: n}el_hur acomodag3o de copos,efou garrafas com medidas de 80mm de comprimento x
/ | 80mm de largura e 40mm de profundidgde. A mesa e a cadefra possuam pontelras em

) s J resina pféstica e porta livro g_m_gn‘ffpgnpileno {PP). Faixa de estatura: 1.330 A 1,590mm

MOV-1-420503-2-22de
05/04/2022

EMPILHAVEL

o I?Ie_sa empilhdvel cam taripo em ABS com.605mm de largura e 4501@_ de-profundidade,
/” ontado sobre estritura tubular de ago € pintado-—eletré"s’tat]camente. Cadelra
ampilhdvel com assento e encoste em resina pldstica {pollproplleno} Injetada, montados
2in estrutura tubular de agp_'tratado,.limi:o € pintado eigtros_tatica}lente. Portz canetas
DESK com.490mm de comprimeiito, 30mim.dellargura e:15mm de profdndidade integrado 20 | MOV-L-420503-3-22 de
MOVEIS ta'}qp'p-_d capacidade parauma média de 09 l3pis/canetas, porta copos retangular para 05/04/2022
methoracomedag3o:de copos efou garrafas com medidas de 80mm de comprimento x
BOmm de latgura e 40mm de:profundidade. A mesa’*e/a cadeira possuem pontelras em
resina pléstica e porta livro@m polipropileng.{PP). Faixa de Estatura do alung: 1.190 A

CAECIAD3

1

Lé2omm>N, i
w

ANNA MARIA {SREtoamass
PP < -UR, pol P, Pl

Auditoria Realizada conforme Portaria 111/2020 x
GONCALVES:O “‘“’ffﬁ_@%.
1468206737/ wmmiaess
i Anna Maria Gongalves
Emissgo: 12/05/2022 Gerente Operacional
Validade: 12/05/2025 Assnado digitalmente
VALRADE GESTE (ERTACADD DE CONFOAMMEADE ESTA ATRELADA A AEALIZACAD DAS AVALIAPDES DE MANUTENCAD E TRAT/ DI F IO CONFE ADES DEACORDO DOM. {ES DA EXATA A FORTARIA
Wi 401, DE 38 F DEZEMARD DE 210, FARA VERIFCACAD DA CONGRCAD ATUALZADA DE REGULARIDADE DESTE CERTIFICADD GE¢ HOMDE DEVE SER OO @ BAND OF DABOS DE FRODUTOS E SERVITS CERRIFICADOS DO INMETRO ™

l
Exata Cortlificadera Uds, Av, Rio Branco, 1911508 = 10040-007 ~ Centra - Alo de Jancira f RI = Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172

CNPJ: 17.173.017/0001-43
Piginaldal



Relatorio de Ensaio n® MOV/L-361.854/2/23
Pagina: 1/4

IH l

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: DELTA PRODUTOS E SERVIGOS LTDA
Est. Do Palmital, 5000 - Palmital
28993-000 — Saquarema - RJ
A/C: Lucas Braga
Telefone: (22) 2665-5657
E-mail: qualidade@deskmoveis.com.br / metalurgica@deltamoveis.com.br
Ref.: (PJ100-070088)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
1 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo com revestimento.
Materiais recebidos no laboratério em 13/10/2022, liberados para ensaio em 17/10/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposi¢ao a
atmosfera Umida saturada - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagdo de revestimento —
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosdo por exposigdao a atmosfera umida saturada, conforme
norma NBR 8095:2015.

 (horas) | Dblido e
24 do/to Ri 0
48 do/to Ri 0
120 do/ to Ri 0
144 do/tg Ri 0
168 do/ to Ri 0
192 do/to Ri 0
216 do/ o Ri 0
288 do/ to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 da/to Ri 0
360 do/to Ri O
384 do/ to Ri 0
456 do/ to Ri 0
480 do/to Ri O
504 do/ to Ri O
528 do/ to Ri 0
552 do/to Ri O
624 do/ to Ri O
648 do/ to Ri O
672 do/ to Ri O
696 do/ to Ri O
720 do/to Ri O
792 do/ to Ri 0
816 do/to Ri 0
840 do / to Ri 0
864 do/ to Ri O
888 do/to Ri 0
960 do/to Ri O
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984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/to Ri 0
1056 do/to Ri 0
1128 do/to Ri 0
1182 do/to Ri 0
1176 do/to Ri 0
1200 do/to Ri 0
1224 do/ to Ri 0
1296 do/ to Ri 0
1320 do/to Ri 0
1344 do/to Ri 0
1368 do/to Ri 0
1392 do/to Ri 0
1464 do/to Ri 0
1488 do/to Ri 0
1500 do/to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada

Foto 3 — Amostra antes do ensaio Foto 4 — Amostra apés o ensaio
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 09/11/2022 a 12/01/2023.

Séao Paulo, 12 de janeiro de 2023.

L. A. FALCAO BAUER LTDA L. A. FALCAO BAUER LTDA

el

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA
Est. Do Palmital, 5000 - Palmital
28993-000 — Saquarema — RJ
A/C: Lucas Braga
Telefone: (22) 2665-5657
E-mail: qualidade@deskmoveis.com.br / metalurgica@deltamoveis.com.br
Ref.: (PJ100-070088)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
1 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo com revestimento.
Materiais recebidos no laboratério em 13/10/2022, liberados para ensaio em 17/10/2022.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1

2. METODO / ESPECIFICAGOES
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢gdo ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR 1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradagdo de revestimento —
Designagéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosdo por exposi¢ao ao diéxido de enxofre, conforme norma

NBR 8096:1983.
Quantidade de | Grau de empolamento conforme a
(o[ XEINE i s NOI‘MNBRSM" T
1 do/to Ri 0
2 do / to Ri 0
5 do/to Ri 0
6 do/to Ri 0
7 do/to Ri 0
8 do/to Ri 0
9 do / to Ri0
12 do/to RiO
13 do/to Ri 0
14 do/to Ri O
15 do/to Ri 0
16 do/to Ri 0
19 do/to Ri 0
20 do/to Ri 0
21 do/to Ri 0
22 do/to Ri 0
23 do/to RiO
26 do/to Ri 0
27 do/to Ri 0
28 do/to Ri O
29 do/to Ri 0
30 do/to Ri O
33 do/to Ri 0
34 do/to Ri 0O
35 do/to Ri 0
36 do/to Ri 0
37 do/to Ri 0
40 do/to Ri 0
41 do/to Ri 0
o ek e e e o vl vk e e et bt G SApPALED A
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42 do /o RIO
43 do/to Ri 0
44 do /1o RiO
47 do/to Ri 0
48 do /o Ri 0
49 do/to RiO
50 do /1o Ri 0

Nota: Cada ciclo corresponde a 24 horas.

Grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3 — Amostra apos o ensaio
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado entre 09/12/2022 e 02/01/2023.

Sao Paulo, 12 de janeiro de 2023.

L. A. FALCAO BAUER LTDA

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA
Est. Do Palmital, 5000 - Palmital
28993-000 — Saquarema — RJ
A/C: Lidiane Lima
Telefone: (22) 97402-2751
E-mail: licitacao@deltamoveis.com.br
Ref.: (PJ100-075823)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: tubo de ago.
Material recebido no laboratério em 30/06/2023 e liberado para ensaio em 05/07/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

2. METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009 (versao corrigida 2010) — Determinagéo da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versdo corrigida de

2010).
Parametro Obtido
Método utilizado Método A — Corte Cruzado
Classificagao do destacamento na intersecgao Yo = Nenhuma area da pelicula destacada
Classificacao do destacamento ao longo das incisbes Xo= Nenhuma area da pelicula destacada
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 07/07/2023

Séao Paulo, 7 de julho de 2023.

L. A. FALCAO BAUER LTDA
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA
Est. Do Palmital, 5000 - Palmital
28993-000 — Saquarema — RJ
A/C: Lidiane Lima
Telefone: (22) 97402-2751
E-mail: licitacao@deltamoveis.com.br
Ref.: (PJ100-075823)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: tubo de ago.
Material recebido no laboratério em 30/06/2023 e liberado para ensaio em 05/07/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

2. METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D7091:2022 — Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness
of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive Coatings
Applied to Non-Ferrous Metals

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio
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